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软件

用于 ｃ 部件管理的
交互显示系统

人们普遍这样认为 ， 现在 ， 数字化在工业和经济领域已经进人一个较成熟的阶段 ， 但是在现

实中 ， 对小部件的管理却不尽然 。
Ｉ
－Ｄ ｉ ｓｐ ｌａｙ 应作为实际的交互系统来改变现实中的此类盲点 。

文 Ｉ ＢＥＮＥＤ Ｉ ＫＴＨＯＦＭＡＮＮ

Ｗ
ｉｉｒｔｈ 工业服务公司 的 Ｃ 部件管理为了实现这

一点 ， 最近几年来 Ｗ ｉｉｒｔｈ 工业发展过程稳步前进

项 目 已在行业中享有盛誉 。
ｃ部件服务公司在

“

企业实验
”

的框架范围 内与这涉及到
一

个多功能的数字标签货

常常作为提供散货的部件在食品工业供应德国 弗劳恩霍夫物流研究院 （Ｆｒａｕｎｈｏｆｅｒ架和
一个用 于数据和信息透明交换的移

链上进行使用 。 正是因为如此 ，
Ｗ ｉｉｒｔｈ 工１ＭＬ

， 简称德国物流研究院 ） 进行合作 ， 动管理系统 。 在实际中 ， 企业必须在材料

业服务公司认为企业对螺栓 、 螺母和垫片合作双方 自 ２０ １ ３ 年起开始了
一

项研究课周转中
一个货架里为每个产品存储 Ｃ 部

的管理开支应尽可能低 ， 且这些部件还必题 ， 近来合作双方介绍了Ｉ
－Ｄ ｉ ｓｐ ｌａｙ 网络物件 。 在此 ， 可通过 ＲＨＤ 技术实现 自动化

须能够在理想的状态下实现 自动化运转 。 理系统移动实用软件 （ 图 １
） 。的推送控制 ， 货架是 由 Ｗ ｉｉ ｒ ｔｈ 工业服务
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公司系统管理人员进行统
一

配置 ， 存储设 Ｗｆ—
＾ ：

Ｉ
ｒ

＾

ｉ ｉ

备的安排根据具体情况与安装客户协商

相＊企业从这些参”■一个适

合 自 己的计划 ， 并人工来实施该最初计
￣￣
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ｊ
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划 。 在实腿程 巾 ， 前个货細位ｓｓｓｓｓａ．ｏＩ
打 印上相应的识别标签或产品介绍 ， 并 ■

．

—；Ｉ

按计划将识别标签安置在货架的横梁上 。
ｒＷ＾

ＢＱＧＱＱＱ■
如果 日 后有变化或是这些识别标签发生

＇

霸』
ＢＱ［３ＱＱ口 国

了游离 ， 那么则要求采用手工方式使识别■
．■

标签符合货架规划 。 ｗ ａ ｒ ｔｈ 工业服务公司＿▲
Ｉ

ＩＭ

的物流和 
ＩＴ业务经理 ＳｔｅｆａｎＲｅｕｓｓ解＃ｉ兑 ： ：

丨霧 ：

：

：Ｋ
“

虚拟的世界和现实的世界总是越細多 ■
的融汇在

一个嶋里 。 在这个背景下 ， 根

据我们的方案 使用客户的货架里的连接图 ２ 所有数据将自３５进行储存 ＇ 并 架变化时传 ｉＨＳｌｌ业胃 丨原《１？」 （ ＥＲＰ ）魏

件充填
一个存储器已越来越不够用 。 我们

迄今为止的技术解决方案 Ｉ
－ Ｂ ｉ ｎ 正是应对

这种挑战的方案 ， 但是 ， 该技术解决方案 为止使用 的货架标签技术方案 。 贯入用的 透明的货架位置管理

只能提供在
一个方向上的信息交换 ， 且只货架母线已经申请了专利 ， 可以识别货架移动 的技术解决方案 Ｃ Ｐ ＳＭ ｏ ｂ ｉ ｌ ｅ

允许单个系统之间的有限交互 。 而相反 ， 的位置并能将此发送给企业的
一个货物可平行的在任意时间点报告 Ｋａｎ ｂ ａｎ 系

Ｉ
－Ｄ ｉ ｓｐ ｌ ａｙ 则不同 ， 是我们 Ｃ 部件管理的经营管理系统 。 从这

一

时间点起每个持续统的状况 ， 这样便能够提供
一个包括基

第
一个实际的交互系统 。

”

的位置变动 ，
Ｉ
－Ｄ ｉ ｓｐ

ｌａｙ 的清除功能均能识本数据的透明的货架位置管理 。 通过形

别并向系统进行反馈 。 这样 ， 便 自动的实成的 网络 ， 安装工程师始终能够清楚地

直接在货架上进行规划现了货架规划并图像化的呈现出来 。知道 ， 他是否处于正确的货架位置 ， 同

数据式技术解决方案应将替代迄今使用 该系统丝毫不需要手工介入 ， 时也指 出 ， 货品将处在其他的货架位置

反转的货架规划可直接在货架上完成 。 可 （任意选用 的备用货架位置 ） （ 图 ２
） 。 当

以在现场直接按照客户 的意愿在货架上 系统拣选出 了
－

个货品时 ， 由于有集成

布置存储器 ， 接着 ，
Ｉ
－Ｄ ｉ ｓ

ｐ
ｌａｙ 便 自行分配 化的灯光拣选功能 ，

Ｉ
－Ｄ ｉ ｓｐ ｌ ａｙ 上附加的

“
ＷＵＲＴＨＩ存储器 ， 也就是说 ， 在货架上布置存储多个 Ｌ ＥＤ 灯便亮起 。 这样 ， 企业便可

Ｉ１器并与存储器的数据相连接 。 仅利用这以实现生产流程的最佳化 ， 并排除错误

＇１些数据便能够通过网络物理系统移动软 任务 。

■ａ ．．ｋ６，． ．
＇Ｉ件 自动化的生成

一

个虚拟的货架 。 在此 ，该系统的其他功 能还有直接通过
‘

 ？ ＂Ｄ Ｉ ＳＰ ＬＡＹ ｖ ＊ ｒｈ ？ ｉ ｒａ ｌ？ ｎ

Ｉ
＊ Ｐ ｌ ｔＶ ｜这种应用提供了一个附加的管理系统并Ｉ

－Ｄ ｉ ｓｐ ｌｙ告知错误供货的可能性 。 通过集

■ ． １能够确保进行透明的数据及信息交换 。成化的装料跟踪装置可直接阻挡所涉及

■Ｉ同 时 ， 这种应用 能够反馈存储器到 的错误供货的存储器 。 在需求高峰时

■
Ａｋ ，ｕｅ ｌ １＂｜的位置和状况信息 。 Ｒｅｕｓ ｓ说 ：

“

各种不间 ， 同样也可以通过 Ｉ
－Ｄ ｉ ｓｐ ｌａｙ 或是 Ａｐｐ

同系统的组合是该技术解决方案的一个实现订货 ， 这样便解决了追加订货的 问

＾
创新 。 使用者能够通过智能手机直接与题 。

我们 的 Ｉ
－Ｄ ｉ ｓ

ｐ
ｌ ａｙ 交换信息 ， 或 同 样从供货 日 期能够立即在 系统里显示 ，

Ｉ
－Ｄ ｉ ｓｐ ｌａｙ 与我们的 ＩＴ 系统交换信息 。

”

这Ｒｅｕ ｓ ｓ 解释说 ：

“

这能反映出我们对 Ｃ 部

Ｉ样 ，
Ｉ
－Ｄ ｉ ｓ

ｐ
ｌ ａｙ 便可为我们的工业客户提供件管理的 自信度 。 我们不只是销售

一

个螺
‘一个直接在他们 的生产制造中与其供货母、

一个垫片或是一个螺栓 ， 而是要确保

图 １ 网络物理系统移动实用软件与 Ｉ

－Ｄ ｉ ｓｐ ｌ ａ
ｙ 联

商进行交互并直接＃动开拓企业价值链 我们客户的生产安全性 。 我们还计划用该

网并对其进行控制的各个不同的流程 。Ｉ
－Ｄ ｉｓｐ ｌａｙ 装备第

一批样板客户 。

”
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