
技术前沿 ＩＦｅａｔｕ ｒｅｓ

机床

可按需配置的大件加工铣床

对新设备的投资上 ， 人们总会面临很多选择 ， 事先落实好资金规模 ， 以避免出现采购失误更是允为重要 。 然而

目 前看来 ， 德国质量并不意味着需要大投人 ， 这从高灵活性的龙门铣床上就可见
－斑 。
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铣床设备采购方面 ， 用户会面临很系列龙门铣床进行了新的设计 。之外 ，
Ｒａ ｔｈｅｎ 工厂也需要对 Ｍ ａ ｔｔｅｃ 设备

大选择挑战 。 要想挑选出一款能够新研发工作首先了 关注到尽可能提进行规划和设计 。 这有助于提高龙门铣床

涵盖特殊用途的合适铣床设备 ， 并非易高设备的使用灵活性和技术配置 。 对于决的质量 ， 尽可能排除潜在的错误 。 无论如

事 。 因此 ， 我们需要在事先对很多 问题策人员来说 ， 在具有吸引力的价格范围内何 ， Ｒａｔｈｅｎ 工厂专家在建造龙门铣床设备

进行澄清 ， 例如 ： 设备的质量是否过关 ， 实现整体加工是非常重要的 。 新的 Ｍａｔｔｅｃ方面也拥有超过 １ ５ 年的工作经验 （ 图 １ ） 。

设备的可利用率是否可以持续得到保证型号设备则在性价 比方面完全超过了那

以避免重大停机事件发生 ， 设备是否与生 些没有竞争力的产品 。新开发的龙门铣刀

产车间相匹配 ， 采购成本是否符合投资由于 Ｒｉｉ ｔｈｅｎ 工厂实施整体加工 ， 因 可以实现任意配置

预算 （这将直接影响到设备的工时费用 、 此 Ｓ ｉ ｒｔｅｃ 公司从开始阶段
一直到设备安装所订购的龙门铣床设备可以直接与

生产效益和企业竞争力等方面 ） 等 。 为了阶段都在用户现场对用户的所有要求和实使用 场所相匹配 ， 以实现顺畅的试运行

简化这方面的决策 ，
Ｓ ｉｒｔｅｃ 公司对 Ｍａｔｔｅｃ际需求做出了反应和探讨。 除了制造流程和投产 。 Ｓ ｉｒｔｅｃ 公司在龙门铣床设计上的

另
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个 目标便是提高设备的使用灵活性。

这种铣床几乎可以被集成到任何
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，
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｜ｆｆｌ 的技术方案 ， 解决实际问题。
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— 这种模块化技术对铣床设备的参数以及

＾Ｉ装件的方式产生影响 ， 对于用户来说 ，
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图 １Ｍａｔｔｅｃ 铣床设备 ： 在 Ｒ ｉｉ ｔｈｅｎ 工厂筹划 、 设计和制造２
） 。
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图 ２ 信赖 Ｍａｔｔｅｃ 龙门铁 ］末的模块化方案的 Ｓ ｉｒｔｅｃ 用户已经购Ｍ７多台不同棚细城Ｗ ｉＳ备
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手动铣 削 头

的 Ｍ ａｔｔｅｃ 铣床设备 ， 其价格从 ４５ 万欧 看重中 型企业的个性特色此 目的 ，
Ｓ ｉ ｒ ｔｅｃ 公司得到了一家由专业合
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、假如设备仍然发生停机现象 ， 厂家作伙伴和供应商所组成的 网络公荀的支

Ｙ＝３４００ ｍｍ 和 Ｚ＝ １ ２００ ｍｍ
、 带有全 自动可及时提供技术服务人员 ， 以便从速排持 ， 以确保设备的 良好品质 。 此外 ， 用
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正交铣削头和 ３０ 把刀具换刀装置除所 出现的故障 。 像 Ｓ ｉ ｒｔｅｃ 公司等私营户还十分重视与 Ｓ ｉ ｒｔｅｃ 公司的个人联络 ，

的 Ｍ ａｔ ｔｅｃ铣床设备 ， 其价格在 ８０ 万欧元企业均把用户置于所有工作的核心地位 ， 这也是中小型企业能够提供的一种特有

队上 。并致力于保持和提高用 户的满意度 ， 为优势 。 ＧＺ３
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尼尔斯 ， 霍夫勒和格里森

？ 顿杆磨砂轮用于 ：

卡帕 ， 莱士豪 尔 ， 格里森 ， 利勃海尔和上优
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珂箔石 （上海 ） 砂轮有 限公司

园 业路 １ ５ １ 号 ２ ０６室

上海市嘉定 区安亭镇
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从 １ ８９５年开始 ， 我们政力于研发及铡造用 于高墻磨 供技术市场的砂轮产 曲 。
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