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ｗ 电网系统保护装置
Ｉ 可确保更高的安全性

电网需要更新 、 扩大并进行精准监控 ， 这就要求电网能够及时对重要数

据进行检测 、 收集和分析评估 。 为 了使电网服务 、 维护和扩建更加简便安全 ，

一家 自动化生产厂商进
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步扩大了 自 身生产的检测装置的功能 。
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＞ 网保护装置普遍采用 的是高度灵 的断开点如此形成 。 由于接线板里的跳
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ｉ９ －Ｍ活的可断开接线端子 。 根据具体 线 ， 这样接法的中心点是可集成的 。
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‘

■的应用情况需要在
－个标准总线上进行但无论如何转换器的断开接线夹扣

必要组态 ， 并采用 与 电翻应的检测适 的必要配电顺序并非总能相互联接 。 这样

配器 ， 还要配置跳线和设置接地的 中心必须考虑到导线板上要保留测试接线柱 ，

点 。 连接技术可在螺旋 、 弹簧 、 直接连且必须为每个检验点都保留测试接线柱 。

接和螺栓式连接间转换。 跳线是采用无如果配电装置需要防止未获得授权者进

Ｉｉｆ螺旋或螺旋滑动闸实施 ’ 如在接线夹里 人 ’ 还必须能够在闭 门状态下检测 。
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Ｉ 图 １ 由于采用了旋转手柄 ， 在拔出接插头时省力且信号信息精确
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图 ２Ｐｈｏｅ ｎ ｉｘＣｏｎｔａｃｔ 公司研发的 Ｆａｍｅ２ 型解决方案带有检测接插导线板 ， 导线板中转换电流和电■■ Ｉ

压及控制信号
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图 ３ 检验插塞导线板可借助于螺栓或推入连接技术 － 安装在
一

个门里或是安装在
一

个开关箱

检測］插 ＜牛系统须安全可靠可选择通过接插？６线直接转换 。 由此在配

检测插件系统须在唯一过程 中与测电箱中设置承重轨便能够省去接线板 。卩

“

试装置连接至保护装置的整个测试电路 ，在用检测接插装置代替可用开关控

检测插件系统须可靠和 以强制形式实现 制的接线板时有两种可能性 ： 接插区起到＾ｐ ＾＾
ＸＳｆｅ

所有 的连接过程 。 在此 ， 连接偏 差可常开节点作用或起到常闭节点作用 。 常开
’

５

能会很高 。
Ｐｈｏｅｎ ｉｘＣｏｎ ｔａｃ ｔ 公司研发的节点接触的 电流转换器在没有插入接插

Ｆ ａｍｅ 解决方案可简化通向灵活的检测接 件的情况下无低电阻负载 （负荷 ） ， 这会

插导线板的步骤 ， 在
一个唯一的平行控导致危险状况出现 ， 甚至导致电流转换器

制接插过程中便实现了转换器断开接线损坏 。 所以带有接插区域的主接线夹会 自

板的为数众多 的系列连接顺序 （ 图 １
） 。动产生

一

个急促短路 。 ＰｈｏｅｎｉｘＣｏｎｔａｃｔ 公

在此 ， 相关操作人员只需将检测接插头司在 ２０ １ ３ 年推出的 Ｆａｍｅ１ 型解决方案的

进行正确连接 ， 不需要具备连接顺序方常开节点技术能够确保这
一点 。

面的知识 。

这样 ， 保养维护人员便可简便地检 电流转换器连接方便

测 电路 。 为了避免接插头出现插错情况 ，因为短路跳线的位置可以 自 由选择 ，

可对检测接插导线板进行编号 。 此外 ， 维 所以电流转换器可 由上至下也可 由下至 ｍｏｔ ｉｏｎ
ｐ ｌａｓｔ ｉｃｓ

护人员既可在插接区域也可在连接区手上连接 。 保护装置交换及转换器的急促

动 Ｆａｍ ｅ 的连接 。 电路转换器内的中心点 短路存在于没有接插的状态 。 对于正常 ｜ＪＬ
＿
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运行而言 ， 运行接插是必要的 。 设备正

常运行时 ， 接插接通触点需运行 。 在进

行检验时 ， 当信号连成回路或模拟过载

错误时 ， 检職购桃醜 。

当 常 闭 节細喊難配餓

有插人 的翻 时有
－

个低輔鋪 。／ ，＾

‘

Ｐｈｏｅｎ ｉｘＣｏｎｔａｃｔ公司研发的Ｆａｍｅ２型解

决方案中 的基础接线夹的通腿点在未

接插状态下便已连接 ， 且已处于运行状态 图 ４ 不同长度的连接／严
（ 图 ２

） 。 通过接插带有短路电桥的检验装舌
，
可实现 Ｆａｍｅ 的

置接插形成了
一个短路 ， 如换保护装置时

出现的情况 。 在此 ， 插入检测接插便进行

检验 ， 同样是与当时的电路进行组态 。线板直接安装在 ３ ５ｍｍ 标准总线上 。路跳线为编码设置 。
ＶＤＥ 在其题为

“

保

Ｐｈｏｅｎ ｉｘＣｏｎ ｔａｃ ｔ 公司研发 的 Ｆ ａｍｅＦ ａｍ ｅ 解 决方 案 采 用 截 面 最 大 为护设备的检测接插装置
”

的文件中 明确

１ 型和 Ｆａｍｅ２ 型解决方案各有优缺点 。
１ ０ｍｍ

２

的钢性导线或截面最大为 ６ｍｍ
２

了对此 目 的专项技术要求 。 该技术要求

Ｆａｍｅ１ 型带有常开节点 ， 各 自 的短路已的带有芯线外套和塑料凸缘的柔性导线 。 按各种不同的用途将线路分为不同用途

经安装在
一

个检测接插导线板 中 ， 若接在使用 中等 电压时 ， 采用 柔性导线 ， 也的 ７
、

１ ４ 和 １ ９ 极变形线路 ， 并将这些

插完成 ， 便 自 动在正确 的触点形成短路要在一个开关箱门 内布线 。 检测接插导线路进行编码 。 Ｐｈｏ ｅｎ ｉｘＣｏｎ ｔａｃ ｔ 公司除

连接 。 其缺点是 ， 尽管在接插区域保护线板的截面呈矩形 ，

一

偏心件在缺 口截了提供可 自 由组态的检测接插导线板外 ，

运行接插 ， 但是在检测后可能会被遗漏 。 面中锁定导线板 ， 无需另外钻孔 。还提供按照 ＶＤＥ 的该项文件进行分类和

这样线路便没有了保护 。 Ｆ ａｍｅ２ 型带有今后也可 以 由单人检验 ， 根据 Ｄ ＩＮ编码的齐全的产品 目录 。

常闭节点功能 ， 必须在 自 己的检测接插导和 ＶＤＥ 规定 ， 检测时在关门的情况下则

线板使用
一个正确组态的接插 ， 并有正确 不需要另外安排人员 。 触点设置电流为 确保顺序 防止错误发生

位置的短路连接跳线 。 因此接插须无条件３０ Ａ
， 额定 电压为 ５００Ｖ

， 接插触点可在检测接插 中的插孔必须能够可靠

进行编码 。接插 ５ ００ 个循环周期 。工作 。 这些插孔应能够准确插人 ＣＡＴ

这样 ， 间距不会因为接插不到位而Ｉ Ｉ Ｉ ／ １ ０００Ｖ 型及 ＣＡＴ ＩＶ ／ １ ０００Ｖ 型相互配

安装简便且可靠产生误差 ， 导致断开 Ｉ＊况的出现 。 检测接 对的安全检验传输线 。 为此 ， 每个极上

检测接插导线板根据不同的应用情插左侧和右侧均强行定位 ， 在拉拔过程中要连接有叉形和环形电缆终端 。

况安装在门 内或配电箱内 ， 接时可采用推由旋转机械部件支撑使用部件 。 接插通过Ｆａｍｅ２ 有常闭节点功能 ， 借助于检

人式连接技术也可采用使用 螺栓连接技手柄旋转 ９０

°

便活动到 中间位置 ， 接触电测接插和连接舌簧可
一

次接通错开的信

术 。 在使用高电压情况下 ， 转换器通常采流电路能再次瞬间改变 。 只有当接插旋转号 。 连接舌簧最大为 ３ 个检测接插长度 （ 图

用缺 口截面最大为 １ ０ ｍｍ
２

的实心导体进回 ９０

°

时 ， 接插才可全部拔出 。４
） 。 在插人接插装置后 ， 最长的连接舌簧

行连接 。 但不能直接在一个活动 门 内布由于通常保护技术的 电路能够标准最先分开触点 ， 而相应的最短的连接舌簧

线 。 如果想要节省占位 ， 可将检测接插导化设置 ， 且 Ｆａｍｅ２ 的检测接插支撑着短则最后分开触点 。 在应用状况下 ， 保护设

备的脱扣触点将首先分离 ， 同时 ， 符合

ＩＥＣ６ １ ８５０ 规定的设备 ，

一个触点可为远

距离通信
“

检测模式
”

。 中等长度的接触
相矢链接

Ｆａｍｅ
—应用程序類磁

胃— ’

而最短的接触长度触点接片可以保 留 电

Ｆａｍｅ 解 决方案是适 用 于所有检测任务 的带有推入和螺栓连接技术的 用 于 中 高流电路 ， 这是最后的最短连接和分离 。 对

电压连接装置 的 网络保护技术装置 中 的
一种新产 品 。 现在 ， 该 网络保护技术装置于这个急促的短路功能 同样是使用

一个

也可只 在一个检验过程 中 实施综合性转换作业 。 其 获得专利 的安 全旋转手柄在省获得专利的带有 ２ 个接触区的接触弹簧 。

力 的情况下可使信 号保持精确 。在接插时会首先达到辅助触点 ， 并在主触

点分离之前接收短路 。 ＧＬ３

５２ＭＭ 现代制造 ． 新自甜 Ｉｔ ２０ １ ５
－

０ ６ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


