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需掌控注塑机的工作质量

注塑削于产 品 的制作難工 从根本上说 ， 对于控制 系统的

质量的管理包含多个层面 ， 且要ｍ 操作主要是依靠人工完成 ， 即 使在
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－ 穿到产品 制作始终 ， 以此来提升产 籠化控制 的 同 时 ， 也少不了人工

品 的质量 。 人工控制和 自 动控制都控制过程 ， 例 如对于模具保护 、 对

要严格规范要求去进行加工和制作 ， 于用 户 的不 同 需求和要求 、 越来越

特别是对于注塑机的配料 问题 ， 更多 的个性化操作等 ， 这是建立在基

要考虑到 产 品要求的实 际情况 、 当本的 自 动化控制 的前提下 ， 融人灵

地环境 、 气候及材料和设备等 ， 同活 的人工控制 ， 其 中对于 电气控制

时要建立起－整套质量和技术管控 雜的辦设计尤为重要 。

体系和制度 ， 不断改进产 品和管理 ， 注塑机是工业和机械业 中 ， 用

达到发翻 标 。
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始终依 来生产有特定规格产 品 的
－

种工具

在发展首位 ，进行技术的更新和改进 ， 和装置 ， 它通过各种加工方法制成 ，

保证质量管理与技术的协同发展 ， 顺 如常见的 吹塑 、 压铸和拉伸等 ， 这

利完成 目标 。 热电温度的传感器属于 些都是制造过程 中
一个重要的加工

接触式的温度测量仪器 ， 是工业用仪 方法 ， 就是通过分离和成型手段得

器之
一

， 它的基本特点就是测量的精 到预订材料 ， 包括机冲和模冲 等方

确度很高 ， 因为热 电源直接与被检测 法 ， 达 到模具要求的实现 。 对模具

的介质相互影响 ，且其测量細很广 。 进行精加工 ， 使零件 的表面质量和

注塑机的核心就是控制器 ， ａ 力Ｄ工精度达到 规范要求 。 因 此 ， 人

过各种 电子原件与液压系统的配合 ，
工控制 中 的精加工要求严格而全面 ，

实 现 半 自 动 或全 自 动 智 能化控制 ， 錢机模具 的设计和 制 造过程 中 ，

自 动化控制 中控 制器的设计对于产 模具 的操作水平 以及对各种 冲压工

品质量有着很大的影 响 ， 在 自 动化 艺掌握和运用 到位与否 ， 直接 关系

的控制 中 ， 要按照特定 的程序设计 到模具最终 的质量 。 严格依据操作

进行有效操作 ， 人工控制重在实现 Ｍ程 ， 使之符合要求和标准 ， 合理

注塑机对于塑模的压力控制 区 、 对的操作控制 和 细节 的规范达标 ， 是

于温度高低的控制 、 对于产 品 制作在各种模具 制 作过程 中需要特别注

速度的时间控制等 。意的 。 ＵＪＺｉ

加快绿色 、 节能 、 高效新型加工成型工艺的开发

加快超 高分子量聚 乙烯基础加工技术 、
加快 ｃｏ

２ 超临界发泡工 艺 的推广 应

用 、 加快 电磁 感应 节 能技术等 的推广 。 塑料加工业小 企业 多 ， 技术 力 量薄 弱 ，

创新能 力 不足 ， 特别是 面对新一轮技术革命和产 业 变革 的严峻挑战 ， 在
“
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时代 ， 塑料加工业必须 坚持创新驱动 ， 充分发挥创新这一新 引 擎作 用 。

要做到这些 ， 必须 充分发挥塑料加工业研 究部 门
、
大专 院校和广 大企业研 发机

构作 用 ， 加快全行业创新体 系建设 。 在加快以 企业 为主体的创新体 系建设的基

础上 ， 要加快产 学研的深度融合 ， 发挥科研机构和院校的主导作 用 。 要加快从

原料 、 助剂 、 装备到制 品 的垂直创新体 系建设 。 要 围 绕行业 面 临 的 关键 、 共性

问题的攻关 ，
加快水平创新体 系建设。
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