
走进行业 丨

Ｃａ ｓｅＳ ｔｕｄｙ

注塑机

塑料加工走向绿色
注塑机通过将受热熔化的材料射入预制模具来生产塑料制品 。 这种加工方法的优点包括易于

成型、 成型周期短和废料可重复利用等 。 而注塑机的生产正随着各种塑料包装和家居用品的增加

而稳步增长 。

文
丨 贝加莱工业 自动化 （上海 ） 有限公司

．＾１Ｓ謹Ｉ＿拉克龙公司 （
Ｍ ｉ ｌ ａｃ ｒｏｎＬＬＣ

）

麵棚鋪 ， 尤馳产巾大赚醒而著称 。

这些麵赃产的产品職转謝 、 外科器械到餐

具 、 水桶盖和手机外壳等消费品 。

ｉｌｉｌｉ应用伺服泉

专注于节能的米拉克龙公司开发 了
一

系列伺服

ｍｓ碰諷。 自于使翻縣職传鎌压注腿

１具有节能增效 、 减少维护等优点 ， 因 此公司很容易

＾ ｜ ｜＾做 出这
－决定 。 在调研 自动化合作伙伴的过程 中 ，

雜克龙为 了提高其 中大型伺服泵式注難的生产

率 ， 要求合作伙伴鮮提供尖端 自动化技术 。

“

贝加

Ｉｉ
ｙ＾２

ｊ

Ｈ
，ＩＩ莱是我们合作超过 ｉ ｓ 年的伙伴 ， 由于他们拥有先进

Ｖ的运动控制技术 ， 因此我们决定在此项 目 中与他们

／
：

１
［

｜４

ｆ／ ‘进行合作 。

”

米拉克龙公司全球液压注塑机产品经理

Ｊｆ

賴和觀瓶力驗咖 ， 誠力 了米拉克

湖縣雄麵賴会选擁肺种运动控制产

ｓ的重要 因 素 。 这些大型注塑机专为长时间运行而

设计
一

２４／７ 运行 ， 因此可靠性和持续性是必不可

；少的设计特点 。 此外 ， 机器还必须具备灵活的 电源

要求 。 贝 加莱 ＡＣＯＰＯ Ｓｍ ｕ ｌ ｔ ｉ 伺服驱动系统符合这

屏 ；

些标准 （ 图 １
） 。

图 １ 贝加莱 ＡＣＯＰＯＳｍｕ ｌ ｔ ｉ 模块化伺服驱动系统可以为任意机械制造自动化任务提ＡＣＯ ＰＯ Ｓｍ ｕ ｌ ｔ ｉ 的模块化设计允许用 户轻松扩

供
一

个通用的解决方案展驱动器 以适应任意机器尺寸 ， 并减少配 电柜空间
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（ 图 ２
） 。 每台米拉就伺縣碰塑机^

都可 以使 用 多个模块化 的驱动器 ’ 泵

的数量 由 不 同 的机器规格而决定 。 由

于Ａ Ｃ Ｏ ＰＯ Ｓｍ ｕ ｌ ｔ ｉ采 用了 共直流母 线＼Ｔ

连接 ， 因此这种灵活性可 以简化组装 ， ｍ
／

－

：
无论输入电压是多少 ， 共直流母线

都可以保持直流电压恒定 ， 从而使伺服

电机的性能不会受到 电源电压变化的影／
响 。 匕还可 以再生 能量并 回 馈至 电 网 ’

图 ３ 紧凑型电机 ， 齿轮泵组合便于扩展更大机型

缩减客户 的能源开支 ， 并允许米拉克龙

创建非常
“

绿色
”

的机器 。

采 用 ＡＣＯ ＰＯ Ｓｍ ｕ ｌ ｔ ｉ 上 的 弱 磁控压油 ， 避免不必要 的 热量产生 ， 从而如一的高品质 。

制 技术能够使 贝 加 莱放大器改变 电机大大 降低 了对油 的冷却要求 ， 这反过伺服泵式注塑机的通信主干网络是

的速度扭矩特性 曲 线 。 这使 系统在保来 也会增加液压组件和液压油 的使 用Ｅ ｔｈｅ ｒｎｅ ｔＰＯＷＥＲＬ ＩＮＫ 。 如果没有这种

持相 同扭矩输 出 的情况下可 以运行更寿命 （ 图 ３ ） 。 该系统还可 以减少控制实时确定性的网络标准 ， 那么将不可能

高速 的 电机 。 伺服驱动器设计背后 的电路中所用 液压阀的数量 。实现米拉克龙应用所需的 同步和精度要

智 能冷却概念能够使米拉克龙为每
一求 。 ＰＯＷＥＲＬ ＩＮＫ还可以提供诊断报告 ，

台机器选择合适 的冷却方式 ； 在这种ＰＯＷＥＲＬ ＩＮＫ 实现高精度并有助于减少维护延迟 。

情况下 ， 可 以选择穿墙式安装 。 釆 用ＡＣＯＰＯ Ｓｍ ｕ ｌ ｔ ｉ 执行的伺服泵控制作为传统现场总线技术的继任者 ，

该方案可 以最大 限度地减少在控制 柜回 路产生 的快速响应时 间 不受控制 系ＰＯＷ ＥＲＬ ＩＮＫ 基于已建立的全球标准 ，

中 产生 的 热量 。 余热通过外部热交换统影 响 。 贝 加 莱 闭环控制 与传统方案提供卓越的性能和 实时性 。 如果没有

器排 出 ， 从而在控制 单元 内 无需使用相 比也大大提高 了注塑循环的
一

致性 。
ＰＯＷＥＲＬ ＩＮＫ

， 那么将不可能实现米拉

风扇 或空调 。 因 此 ， 这与使用 传统 的简单参数设置方式有利于减少调试时克龙应用所需的 同步和精度要求 。

伺服驱动器相 比维护更少 ， 成本更低 。 间 。 这些优势可 以使机器获得更高产通过使 用 贝 加莱产 品 ， 米拉克龙

伺服驱动 系统只根据生产需要提供液能 与 加 工精度 ， 进而确保制成 品始终能够利 用 能源再生 ， 提高效能 、 节省

空 间 并 简化组装 。 这些整体效益最终

在高效的机器上得 以体现 ， 它与液压
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可持续发

展和 降低能源成 本 是 我们 产 品 开 发 文
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（匕的輕组 成部分 。
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贝

性能 ’ 顏 我 们实歸能 目 标 。
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Ｂ ｉ ｓ ｈ 补充道 。

“

我 们并 没有 降 低我

細期望 ， 因为我们精心挑选的 贝加莱

公司在优化腿加工方面拥有深厚的经

图 ２ 利用 ＡＣＯＰＯＳｍ ｕ ｌ ｔ ｉ 模块化伺服驱动系统可以最大限度地减少配电柜空间验 。
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