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塑料包装

塑料包装也要具备环保性能
文 Ｉ 德国倍福 自 动化有限公司

于美国密歇根州的Ｆ ａｂ ｒ ｉ

－Ｋａ ｌ公司有ＢｅｃｋｈｏｆｆＴｗ ｉｎＣＡＴＮＣ软


，

ＨＩ是美国深拉成型塑料市场的领头件的 ｐｃ 控制平台控制拉伸

羊 ， 为食品工业的主要用户开发定制化 装置及最终产品的组合与分 ｜
ＭＫ

｜
■

Ｉ

包装解决方案 。 其用户群主要包括酸奶 、 离 。 此外 ， 基于 ＰＣ 的 自动

果汁 、 奶昔及其他食品制造商 。 公聊 ｆｔ技术还负责监测 并记录 ｍ ％ ：Ｊ
｜

Ｇｒｅ ｅｎｗａｒｅ
？

产品系列 （如杯子 、 杯盖、 工厂的整个生产过程 。

“

我

分配容器和餐盒 ） 完全是 由 以植物为原 们的 目标是拥有－个动态控
Ｉ

料合成的可生物降解树脂环保材料制成制系统 ， 它具有用于与工厂

（ 图 １
） 。
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－Ｋａ ｌ 公司的生产工艺也符其他设备相连接的灵活连接

合能源和资源节约的高标准 ＾ 现在 ， 为解决方案 ， 以及采集和集中
圄 ２Ｆａｂ ｒ ｉ

－

Ｋａ ｌ 公司在设备中使用了倍福的产品

了适应市场的发展及用 户要求 ， 公司设管理 ＳＱＬ 数据库 中大量数

备采用 了Ｂ ｅｃｋｈｏｆｆ基于 ＰＣ 的控制平台 ， 据的选项 。 多亏了Ｔｗ ｉｎＣＡＴ

其集成了测量技术 ， 而这正是 Ｆ ａｂ ｒ ｉ
－Ｋａ ｌ的开放式架构 ， 我们 才能够做到这

一

制在高 品质塑料挤 出 中 发挥着重要作

公司所需要的 （ 图 ２
） 。点 。

”

ＤａｌｅＭ ｉｃｈａｅ ｌｓ 工程师说道。用 ， 若掌握不好 ， 既会影响资源消耗 ，

Ｆａｂｒ ｉ

－Ｋａ ｌ 公司使用挤出机挤出
一

块Ｂ ｅｃｋｈｏｆｆＣＸ２０３０ 和 ＣＸ １ ０２０ 系列嵌又会影响产品质量 。

“

现在我们拥有一个

厚度被精确设定的深拉塑料板材 ， 然后人式控制器被用作 Ｆ ａｂｒ ｉ

－Ｋａ ｌ 公司设备的完整 的基于 ＰＣ 的控制平台 ， 它集成 了

在
一

台深拉延出机中成形 。 在挤出机中 ， 控制 硬件 。 ＣＸ２０３０ 采 用 １ ．５ＧＨｚＩｎ ｔｅ ｌ

？
ＥｔｈｅｒＣＡＴＩ／Ｏ 热电偶端子盒 ， 我们可以在

基于 ＰＣ 的控制技术用于控制温度和压力Ｃｏｒｅ
？

ｉ７ 双核处理器 ， 在这个紧凑的设计实时采集到的过程数据基础上精确地保

及变频器的设定值 。 在深拉延出机中 ， 装中提供了令人信服的高性能 。 还有 ＰＬＣ持所需的温度 。

”

Ｄａ ｌｅＭ ｉ ｃ ｈａｅ ｌ ｓ 强调说。

和运动控制 ， 嵌人式ＥｔｈｅｒＣＡＴ 电力测量端子模块 ＥＬ３４０３ 可用
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生产工艺 巾的卿 讓繼磁＿脈源 。 端子

？压力 。 现场总线系Ｓ 模块监测 Ｆ ａｂ ｒ ｉ

－ Ｋａ ｌ 工厂的变压器 ， 并以

声
：— ‘

翻的是 Ｅ ｔｈ ｅ ｒＣＡＴ
， 小时为单位记录功耗 。 将来 ， 公司计划
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内 的 通 信速度 。 对 ＥＬ３４０３ ， 以进一步优化其能源消耗 。

＾Ｓ
＾ 于运 动 控 制 ’ 采 用在生产高品质的塑料包装 中使用基
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ｒＢｅｃｋｈｏｆｆＡＸ５ ０００系 于ＰＣ和Ｅ ｔｈｅ ｒＣＡＴ的控制解决方案大大
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列 Ｅ ｔｈｅ ｒＣＡＴ 伺服驱 提升 了产品的性能 ， 此外 ， 大批量生产

动器 ， 为设备提供了 与环保责任并不冲突 。
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－Ｋａ ｌ 今后将

图 １Ｆａ ｂ ｒ ｉ
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Ｋａ ｌ 公司的 Ｇ ｒｅｅｎｗａ ｒｅ
＇ Ｐ品系列完全是由以灘为原料合成

闻速度和局精度 。職对公司其他包装生产设备进行现代

的可生物降解树脂环保材料制成精 确 的 温度控化改造 。 ＣＫ３

７２ＭＭ现代制造 ． 新自甜 Ｉ匕２０ １ ５
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