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工件形状决定正确的铝材锯床

允论是建筑 、 汽车 ， 还是飞机等领域 ， 到处都在使川钔材 。 很多制造厂家把这种 Ｋ材或块状

金厲锯切成所需要的尺寸 。 但是 ， 并非每台锯切设缶都能适合于所有的半成品 。

Ｓｔｅｐｈａｎ ｉｅＲ ｉｅｇｅ ｌ

材的应用 范 围是多方面的 ， 它不 ｆ吕材据切 ｆｌｕ］：规 ｐｉｕ料的锯切系统 。 其 中包含针对各种不同

ｆｏ仅仅局限于上述的工业领域 。 这 有＆ｊ于钢材ｆｌｕ工规贝ｙ材料的通用 多功能锯切设备和铝材加工

种材料也被应用于诸如机器制造和家用从车间所需的半 自动台下圆锯
一直 专用设备 。

器具制造等方面 。 在加工棒材和铸锭等到铝厂所需的高效龙 门带锯 ，
Ｋａ ｓ ｔｏ 公由于轻金属材料具有独特的特性 ，

半成品时 ， 众多企业都会依靠 Ｋａ ｓ ｔｏ 公司 系列产品可以广泛涵盖各种规格和各因此铝材锯切的规格也与钢材加工的规

司 的锯切技术 。 该公司可以提供为数众种级别的铝材锯切应用范围 ， 该公司可格不同 ： 切 削速度必须相应更快
一些 ，

多的铝材和其他轻金属材料的加工设备以提供既经济又可靠的管件 、 型材 、 实而切 削力则需更低
一些 。 在铝材锯切加

产品 。心材料、 带材 、 板材 、 铸件和祷锭等材工时 ， 最佳的切割几何外形和 良好的润

３４ＭＭ 现代制造 ？
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滑冷条件是非常重要的 ， 以便获得干净？ ２Ｋａ ｓｔｏｔｅｅ Ｍ Ｓｋ Ｊｇ

床可对所有常规的铝
和精确的切削效果 。 此外 ， 由于切＿ 材进 行经 济性 加 工 。 ｛ＳＪ０

度较快 ， 切屑有可能会更快地导致设备工件的最大直径可以

故障 ， 因此必须接受可靠的撤 。 对于
＆ｓ０８３ｏ ｍｍ

经常从事糊胸麵户来说 ， 隨
－

台专门为这种測侧酣侧专舰

备为佳 。＾ｏ
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台下圆锯也适用于塑料加工［｜
该公司拥有特别适用于铝材 、 其他

轻金属材料細料加 工 的— 系■，

这些 １０锯产品均采用高效硬质金属

锯片 ？ 此类锯片带有特殊的梯形平齿外

形和切削正前角 ， 因此可以获得很好Ｍ

切削结果 ， 即使是在较小的切削压力下

也是如此 。 根据部件不 同的壁厚和锯片Ｋ ａ ｓ ｔｏ ｔｅ ｃ Ｍ 型锯床而向用户提供
一

种快 精确据切重型？吕链

厚度 ， 用 户可以选用不同规格和不同齿速和经济性的解决方案 。 由丝杠传动的该公司通过其 Ｋａ ｓ ｔｏｍａｘ ｃｕｔ 系列锯

数和锯片 ， 从而实现可重复和无毛刺 的物料进给滑靴可对锯切物体进行精确定床设备 ， 为较大尺寸材料的加工提供相

精确切削 。 由此可以节省二次加工的费位 ， 尤其是采用经过精细动平衡之后的应的技术解决方案 ： 这是 因为龙门式带

用 ， 料件也可以继续接受加工或直接安传动元件 ， 可以使设备达到很高的切削锯设备可 以被用 于对 ６
￣

２０００ ｒｍｎ 厚的

装 。速度 ， 而同时设备运行安静 ， 刀具可 以铝板进行 自动锯切 。 根据不同的规格型

ＩＣ ａ ｓ ｔｏａ ｌ ｕ 圆锯系列包含了切削范围得到很好的保护 。 专 门为此而研发的带号 ，
Ｋ ａ ｓ ｔｏｍ ａｘ ｃｕ ｔ 机床设备可以对最大

为 １ ００？２００ ｍｍ 之间 （管件和型材 ） 的式导向装置可以对刀具提供支持 ， 并生截 面达 ２２００ｍｍｘ８０ｍｍ 和 最大 长 度

Ｅ １ ２／Ｕ １ ２ ，Ｕ １ ４ 和 Ｕ２０ 等半 自 动型号和成短而容易排放的锯屑 。 此外 ，
Ｋａｓｔｏｔｅｃ达 ４ １ ００ｍｍ 的铝锭进行锯切 。 这种设

切削范围为 １ ００ｍｍ（管件和型材 ） 的全Ｍ 型锯床还拥有一套直观的控制 系统和备 由于其造型非常稳定 ， 因 此适合用

自动 ＮＣ 控制的 Ｋａｓ ｔｏａ ｌｕＡ１ ３ 型号。 半 一

目 了然的操作界面 ， 由此可以极大减于 中 重型生产任务 。 切 削速度可 以在

自 动锯床可 以用于平直和斜接的切削 ， 轻操作难度并缩短调节时间 。３００
￣

３０００ ｍ ／ｍ ｉｎ 之间进行无级调节 ， 同

根据不同的锯床型号 ， 其无级斜切的范Ｋａ ｓ ｔｏｖ ｅ ｒ ｔ ｉ ｃ ａ ｌＭ 型锯床是合理加时锯床仍能保持很好的运行安静程度 ，

围为 ± ４５
°

￣ ± ９０

°

。 与半 自动型号锯工最大长度为 １ ２５０ ｍｍ 和最大 高度为工作振动小。 Ｋａｓｔｏｍａｘｃｕｔ 型锯床设备既

床不同 ， 所设计的 Ｋａｓｔｏａ ｌｕＡ１ ３ 型锯床６００＿ 的小型铝锭 、 铸件 、 板材和采样可采用双金属带 ， 也可以采用硬质金属

仅适用于平直锯切 。 所有型号的锯床均的理想设备 。

一

种可行走的物料支承台带进行作业 。

拥有液气操动 、 无级可调的进给装置和可以对锯切物料进行快速而安全的搬运 。Ｇ ｌ ｅ ｉ ｃ ｈ 公 司 就 采 用 Ｋ ａ ｓ ｔｏ 锯

水平及垂直的气动装夹元件 。 完备的最采用经过特别精细动平衡调节的传动元床 来 加 工 此 类 大 型 铝 材 ， 把

小量润滑系统和 内置的压缩空气枪均属件和专 门 为此而开发 的带式导 向装置 ，
２０００ｍｍｘ ４０００ｍｍｘ８００ｍｍ 的大型祷

于标配 。 标配里还可以包含一个用于连可以使设备的锯切速度达到最大 １ ００ ｍ ／件加工成铝板 ， 供 向机器和模具制造 、

接切屑排放装置的管接头 。 根据用户的ｍ ｉ ｎ 并实现很高的切割效率 ， 同 时还可航空航天、 汽车制造和建筑等行业的用

需求 ， 各种辊道和测量系统可 以作为设以保护刀具 、 延长刀具使用寿命并使锯户 。 Ｇ ｌ ｅ ｉ ｃｈ 公司通过采用此类锯床设备 ，

备附件提供 。切过程非常安静 。

一

种量身定做的飞轮可以明显改善带锯的使用 寿命和减少停

护罩可 以很好地把锯屑引人向转载点并机时间 。 由于设备采用全 自动运行 ， 因

对常规 £ 吕型材进入排屑装置 。 切割速度和切割进给均 此可以显著提高生产质量的稳定性 。 为

进行高效和经济性的锯切可实现无级调节 。 据床控制 系统 Ｋａ ｓ ｔｏ了搬运最大 １ ５ｔ 重的祷件 ，
Ｋａｓ ｔｏｍａｘｃｕｔ

针对直径在 ８３０ｍｍ 以下的所有常Ｂａｓ ｉ ｃｃｏｎ ｔｒｏ ｌ 带有彩色触摸屏 ， 可以实现型锯床还配备了具有相应承载能力的辊

规圆形铝型材 ，
Ｋａ ｓ ｔ ｏ 公司可 以通过其简单而直观的操作 。道 、 横向输送机和真空输送设备 。 ＧＺ３
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