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机床

热能关键技术
提供表面精加工解决方案

汽车行业 ． 航天航空行业 ． 能源行业 ， 以及賤需要高精度零配件

行业的制肺及质量控制人员都逐渐 ｉＡ Ｕ ｌ到 ， 去除本件交叉孔内 部的残＾Ｈ
：

Ｉ ^

衍颗粒汴确保不出现微Ｈ染在质量把控坏节起着不容忽视的作⑴ 。 客户

定制复杂形状的阀类产品 、 ？轮 、 副齿轮 、 以及数丁 种零配件可以在数

秒内完成加 Ｃ ， 但在精加工工序却需要数分钟的时问 。 因此导致 了生产

过程巾出麵颈 ， 生产成本增加 ， 以及销售周期延 拉 。
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－ＴＶＳ 公司是 由 Ｄ ｅ ｌ
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ｈ ｉ 公司 气进行加腿合后 ， 将混合气体以 ５
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（特洛伊 ， 美国密西根州 ） 和 Ｔ ． Ｖ ． 个大气压情况下注人密封容器 内 ， 混合

ＳｕｎｄａｒａｍＩｙ
ｅｎｇａｒ＆Ｓｏｎｓ 公司 （坎契浦气体量取决于去除材料量的多少以及容肯纳易趋宏公司生产的新型 Ｐ４００ ＴＥＭ 设备

兰 ， 印度 ） 合作组成 的一家合营公 司 。 器 内零件数量的多少 。 点火系统点燃混

Ｄ ｅ ｌ ｐ ｈ ｉ 公司是全球最大的汽车零件供应合气体 ， 燃气氧化反应 只 有 ２０ 毫秒 ，

商 ，
Ｄｅ ｌｐｈ ｉ

－ＴＶＳ 公司是印度国 内最大的产生高速能量波并释放出热能 。 因为具作进度要求的加工应用 。

”

Ｕｍａｓａｎｋａｒ 同

汽车系统制造商 。

“

作为一家全球性的有表面凸起和横截面小的特点 ， 即使是意这个观点 ，

“

它可 以在瞬间的爆燃 中 ，

公司 ， 我们有责任确保 自 己产品 的质量内部毛刺和飞边也会在瞬间燃尽 。 因为不到 ２０ 毫秒 内就对大量的交叉孔 、螺纹 ，

保持世界领先水平 。

”

Ｄ ｅ ｌｐｈ ｉ
－ＴＶ Ｓ 公闻混合气体将整个工件包围起来 ，

工件所以及难处理部位完成表面清理 。 它可以

发动机制造部门主管 Ｔ ．Ｎ ．Ｕｍ ａｓａｎｋａ ｒ 这有的 内部区域和外部区域都处于猛烈的同时对多个零件进行爆燃处理 ， 因此可

样说到 ，

“

我们生产柴油机燃油喷射装氧化作用之下 。 其它工艺无法或难于处以大幅提高成本优势 。 其他任何工艺 ，

置配件 ， 这些配件生产量非常大 。 关键理的 内部交叉孔和横切边缘部位可以在包括高压水射流工艺都不具备这样的优

问题在于对加工后的交叉孔和横截面孔瞬间处理完毕 。势 。

”

处的毛刺进行去除 。

”“

我们 已经安装了数百台的 ＴＥＭ 设肯纳易趋宏公司在这个领域有超过

Ｄｅ ｌｐｈ ｉ

－ＴＶＳ 公司面临诸多 问题 ： 因备及改进设备 。

”

肯纳易趋 宏公司 的全５０ 年的丰富经验 ， 具备全球领先的专业

为零件生产量非常大 ， 每年将近一百万球销售经理 Ｂ ｒｕｎｏＢ ｏｕ ｔａｎ ｔ ｉ ｎ 这样说到 ， 技能 ， 为苛刻加工条件下的众多客户提

个零件 ， 这导致手工除毛刺操作成本极
“

有
一个因素是保持不变的 ： ＴＥＭ 是

一

供成熟的产品解决方案 。 在所有关键环

高 ， 并且因为柴油机喷油装置对加工精种快速 ， 低成本 、 高产量的工艺 ， 每台节 ， 技术 中心和卓越 中心与客户保持紧

度要求很高 ， 因此需要采用热能去毛刺设备
一

年可以处理
一百万个或更多的零密合作关系——从早期小批量加工创建

工艺 。 这家公司在经过大量调查研究后 ， 件 。

”

模型的设计环节 ， 到 中期在合约工厂内

选择 了 肯纳 易趋宏公司 的 ＴＥＭ（ 热能
“

ＴＥＭ 工艺特别适合大批量的加工提供技术支持环节 ， 再到 向客户交付先

去毛刺 ） 解决方案 。 在对可燃气体和氧应用 ， 适合常规去毛刺工艺不能满足工进设备的最后环节 。 ＧＬ３

６０ＭＭ现代制造 ．
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