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Ｆａｓｔｅｍ ｓ 公司推出丫航空行业的装载精密零部件的新应用案例 。 使用特制研发的技术 ， 再次提

高了生产率 。
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２００７ 年 ５ 月 ２ １ 日 ， 全世界第

一这条生产线包含 了Ｄ ＳＴ 公司 的五统 ，超过 ２０个机加工位和原料存储托盘 。

条 自 动生产碳纤维零部件的柔性轴高速机床加工中心和 Ｍ ｅ ｔｒ ｉ ｓＬＫ 公司其 中最大 的 托盘尺寸为 ３ ． ２ｍ＞＜ ３ ．２ｍ
，

生产线 （
ＦＭ Ｓ

） 在 ＢＡＥ 系统公司 （ 前身的三座标测量机 ， 分别用于对碳纤维板承载 总重量为 ８ ．２ｔ
， 这是非常罕见的

英国航空航天公司 ） 的 Ｓ ａｍ ｌ ｅｓｂｕｒｙ 工厂进行机加 、 钻孔和尺寸检测 。 连接和协生产线 ， 其亮点是所有的机加工位 、 原

正式投产 。 这条生产线可 以生产约 １ ２０调 Ｄ Ｓ Ｔ 和 Ｍ ｅ ｔ ｉ ｒ ｓ 机床 的就是 Ｆ ａ ｓ ｔ ｅｍ ｓ料位以及上下料站均配备了真空管理设

种不同的飞机蒙皮 ， 用在 Ｆ －

３ ５ 飞机的尾公司的柔性 自动化生产系统 ， 包括可以施 。

一个柔性的碳纤维板 ， 可以 因此被

翼和方 向舵等部件上 。管理和安排生产计划的 电脑软件控制 系装夹在和几何形状 匹配的 固定支架上 ，
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且整个过程 中都被真空托盘牢牢固定 ， 地生产着 Ｆ －

３ ５ 战斗机和欧洲 台风 战斗且延展后可以增加更多的存储库位 。

这样可以减少很多不必要的工序 。机 、 空客飞机的铝钛合金的结构部件 。此外 ， 仓储的产能也可以不通过延

项 目 的第
一

期于 ２００５ 年 ５ 月 建成 ， 展长度 ， 而是在原先的立体库的 另
一

侧

突破技术极 Ｐ艮在长 ４５ｍ
， 宽 １ ８ｍ

， 高 ９ ｍ 的厂房 内 ， 再增加第二个三层的立体库 ， 从而提高

ＢＡＥ 系统公 司 的 项 目 经理 Ｄ ｅ ｒ ｅｋ温度控制在 ２０ ± １

°

， 并安装了Ｄ Ｓ Ｔ 和到 １ ００％ 。 三轴 的数控升降堆垛机 ， 可

Ｈｏ ｌ ｄ ｅ ｎ 说 ：

“

我们和设备供应商们的关Ｍ ｅ ｔ ｒ ｉ ｓ 的机器 。
Ｄ Ｓ Ｔ 为传输恒定真空带以沿着轨道运行到仓储上的每

一个库

系 ， 包括容纳柔性生产线的恒温厂房的夹具的碳纤维板到机床提供了一个机床位 。

生产商 ， 都是项 目 成功的关键 。 团 队 中床身系统 ， 还有一个相 同 的传输到三座这套 Ｆ ａ ｓ ｔ ｅｍ ｓ 仓储系统 目前拥有 ３ ０

的每一个人 ， 无论是设计还是工程 ， 都标测量机的高重复性精度的系统 。 这时 ， 个托盘位置 ， 根据托盘装载的高度不同 ，

各司其职又齐心协力地达成共 同 的 目第二期的工作才准备就绪 ，
Ｆａｓｔｅｍｓ 的生２ 个 ７００ｍｍ 高 ，

１ ２ 个 １ １ ００ｍｍ 高 ，
１ ６

标 。

”

Ｈ ｏ ｌｄ ｅｎ 接着说道 ，

“

Ｆａ ｓ ｔｅｍ ｓ 是全产线于次年开始安装 ， 并耗时一年完成 。 个 〗 ５００ ｍｍ 高 。 除了２ 个装载站 ， 还有

世界柔性生产线行业的领导者 。 但是这第三个用于仓储的交互站 ， 从而操作工

个项 目 即便对他们来说 ， 也是对技术极Ｆａ ｓｔｅｍ ｓｉ是高
１

注能能够轻松的把加工后的零部件取出 和清

限的挑战 。 超高精度的零部件 ， 使用 了在碳纤维板需求数量增多后 ，
ＢＡＥ洗 ， 并且用真空吸掉观察到 的面板上多

Ｆ ａ ｓ ｔ ｅｍ ｓ 的真空托盘运输 。 这使尾翼和系统公司意识到 ， 在第
一

阶段 由于机床余的碳纤维肩 。

方向舵总成的精度能达到产品设计的需装载方法的局 限导致机床使用效率的不

求 ， 从而确保了飞机总装时零件的可互足 。 为 了 降低夹具和托盘设置的影响 ，
ＦＭＳ 的大 ｆｌ？

换性 。 此外 ， 托盘在工位里更换时 ， 第ＢＡＥ 公司引进了Ｆ ａ ｓ ｔｅｍ ｓ 系统的二期工在 ＦＭ Ｓ 里控制高效的小批量生产

一

次就能匹配好 ， 从而避免了重复劳动程 。 此后 ， 机床主轴 的利用率从原来单的系统 ， 是 Ｆ ａ ｓ ｔ ｅｍ ｓ 的 ＭＭ Ｓ 软件 （生

和飞机维修时的停工 ＜＞

”

机运行模式 的 ６０％ 提高 了９０％ ， 产能产管理系统 ） 。 这是
一

个基于浏 览器窗

也比以前增加 ５０％。口打开的软件 ， 它的核心任务是控制升

可靠 ｆｔ的历史追翔随着项 目进展 ，
工厂产能不断扩大 ， 降堆垛机 ， 并 自动排产 ， 使托盘在仓储

在 Ｓ ａｍ ｌ ｅ ｓ ｂ ｕ ｒｙ 工 厂 ， 还 有 两 条有更多的机床和三座标测量机被添加到位置 ， 装载站 ， 清洗交互站和机床之间

Ｆ ａ ｓ ｔ ｅｍ ｓ 柔性生产线 ， 完美地整合了三Ｆ ａ ｓ ｔｅｍ ｓ 系统 中 ， 这也是前期设计时就交互 。

井和牧野机床 。 其 中最早的历史可 以追做好了可以扩展的打算 。 额外的机床和自 动排产时基于先进先 出 的原则 ，

朔到 １ ９９ ７ 年 。 这两条 系统都高度可靠装载站可以延展到到生产线的两边 ， 并当然它也可以被操作工改写 。 当托盘从

装载站送进系统时 ， 路径就已经分配给

 ．它 了 ， 然后系统 自动控制定义好的步骤 ’

ＢｉＭｉ

１… 确 保人■聽 或 ： 冲．

ｔ小

时 ’ 能 自 动下

ｉｍ控制的主窗 口 显示的是对系统的模
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；
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Ｌ 拟界面 ， 使 用 颜 色和 图 标来表示 ｆｍ ｓ
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；細 键

Ｉｌｕ．

；＾ｗ ｌ。。 功能列 出 了所有的事件 ， 警告 ，

‘

广＾ ‘故障报警 ， 并且系统里还有
－

个网络连

断远勝断 ， 觀及时排除故障 。

｜航空企业探索使用 碳纤维材料 已经

＾ Ｉ、

，有很多年的历史 ， 因为它材质轻 ， 刚度

和强度高 。 Ｆ ａ ｓ ｔ ｅｍ ｓ在机械行业的前瞻

性 ’ 和对各种设备的整合能力和 丰富的

给验 ’ 贼絲么
、贼於纖骑Ｗ

原因之
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