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节能空压机

空压机站让织造厂节能 ２０％

工业织造厂在汽车过滤器 、 干燥器过程输送带织物或建筑织物的生产过程中需要越来越 多的压缩空气 ， 金属织

造厂 ＧＫＤ 通过使用
一

个放置在车间屋顶上的空压机站满足 了不断提高的要求 ， 而且还节约 ／能源 。

文  Ｉ Ｋ ｌ ａ ｕｓ Ｌｅｃｈ ｌｅ ｉ ｔｎｅ ｒ
和 Ｇｅ ｒａ ｌ ｄＳ ｃｈ ｅｆｆｅ ｌｓ

织过程不受纱线加工的 限制 ， 金以及建筑织物 。 成品的大小 。 位于迪伦的织造厂使用 的

属 同样也能交织 ， 而且这一历史设备在很大程度上是按照织造厂的规格 ，

悠久的技术在 Ｇｅｂｒｔｉｄｅ ｒＫｕｆｆｅ ｒａ ｔｈ
（
ＧＫＤ

） 金属织造厂使用的均是与专业机器制造商共 同开发 的 ， 它们全

金属织造厂得到 了 更进
一

步 的完善 ， 对 需要压缩空气的特种机器天候工作 。 作为定期推 出 尖端系统的市

此没有什么地方能 比位于莱茵河地区迪织造 时使 用 的最小金 属 丝 直径为场领导者 ， 不能光依靠标准设备 。 由于

伦的企业总部的生产车 间更让参观者印 １ ８Ｍ ｍ ， 相 比之下 ， 人 的头发大约是其每 台 机器 （ 电动 ） 都包含气动驱动装置

象深刻的 了 。 ４ 倍粗 ， 不过企业也加工直径为 ７ ｍｍ 的和执行机构 ， 所 以它们都被连接到工厂

根据企业 自 己 的报道 ， 这家成立于金属丝 。 加工产品的应用 同样五花八门 ， 的 中央空气管网上 （ 图 １
） 。

１ ９２ ５ 年 的 企业是 世界领先 的工业织造从喷墨打 印机使用 的精细过滤器到 内 燃企业的稳步增长 以及新应用领域的

厂 ， 他们 的纺织机为不 同生产领域加工机废气再循环 以及高要求建筑项 目 使用不断开发 ， 使得最近几年来织造厂对压

金属筛 网 、 过滤器 、 过程和输送带织物的过滤器应有尽有 ， 所不 同 的是机器和缩空气和压缩空气管网的需求也在提高 ，

图 １Ｇ ＫＤ 在加工金属织物时 ，
几乎所有机器设备都需要压缩空气作为能源或输送介质

３ ８现代制造 ？ 剛ｆ驱甜 ２ ０ １ ５
－

０ ３ ｄ ｒ ｉ ｖｅ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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图 ２ 双方满意 （

从左至右 ） ：
Ｇ ＫＤ 流程管理负责人 Ａ ｎ ｄ ｒｅ ａ ｓ Ｄ ｅｃｋｅ ｒ

，Ｈ ＰＳ 公司销售经图 ３ 集装箱式空压站置于生产车间屋顶是理想方式

理 Ｐａ ｕ ｌ Ｏ ｌ ｉ ｖｅ ｒ Ｐｅ ｕ ｓ ｔｅ ｒ
，Ｇ ＫＤ 楼层管理及维护负责人 Ｄ ｉ ｅ ｔｅ ｒ Ｍ ａ ａ

 ｜

３ ｅ ｎ
，Ｈ Ｐ Ｓ 公司项 目

经理 Ａ ｎ ｄ ｒＳ Ｓ ｃｈ ｕｍａ ｃ ｈｅ ｒ

压缩空气系统也在大约 ２ 年前达到 了 技而且空气管 网 的建造不合理 ， 尤其是要空气站 的计划 ，
ＧＫＤ 流程管理 负 责人

术极 限 。 ＧＫＤ 楼层管理及维护 负责 人从不 同地点 的多个空气站 向压缩空气管Ａｎ ｄ ｒｅａ ｓＤ ｅｃ ｋｅ ｒ 介绍说 ：

“

未来可靠和高

Ｄ ｉ ｅ ｔｅ ｒＭ ａａ
ｐｅｎ 总结说 ：

“

压缩空气供应网供气 。

”

 效的压缩空气供应是我们 的 目 标 招

系统的运行可靠性有待改善 ， 因 为原有标过程 中收到 了不 同 的报价 ， 由 同样位

空气压缩机过于陈 旧 ， 维护费用也 由 此 有效的压缩空气供应于迪伦的 ＨＰ Ｓ 公司 （ 液压与气动服务公

增加 （ 图 ２
） 。 另 外管道的横截面太小 ，在此 背景下便有 了彻底更 新压缩司 ） 提出 的 、 由三台功率分别为 １ ３ ． ５ｍ

３

／

结构紧凑 、 具有成本效益 （ｉｔｕｂ ｌＧＰ

库伯勒增量编码器 Ｓｅｎｄ ｉｘＫ Ｉ４０

产品优势 ： 应用 ：

－ 坚固 ，

Ｓ ａ ｆ ｅｔ ｙ
－

Ｌｏｃ ｋ 安全锁结构设计包装 、 印刷 、 纺织 、 机床等轻工业
－

紧凑 ， 外径仅４０ｍｍ 设备
－

高防护等级 ，

Ｉ Ｐ６４

－ 温度范围广 ，

－

２ ０ ． ． ．＋７０
°

Ｃ

－ 输出 １目号包括 Ｐ ｕ ｓ ｈ
－

ｐ ｕ Ｉ 丨

，

ＲＳ４２ ２
， 集电极开路雜勒 （北京 ） 自动化设备贸易有限公司

－ 分辨率高达 ２５ ０ ０ ｐ ｐ ｒ 北京市朝阳 区阜通东大街 １号院 ， 望京 ＳＯ ＨＯ
， 塔 ２

，Ｂ 区 ，
１ ６ ０３室

－ 具有成本效益 电话 ： ＋ ８６  １ ０ ８ ４７ １０８ １ ８传真 ： ＋ ８６  １ ０ ８ ４ ７ １０ ８ １ ９

■■■ 提 供 精關 自 动 化 脉搏 ：：：ｒｒ

▲反馈服务编码Ｍ４ １ ０８
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－
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图 ４ 三台转速可调 、 功率为 ７ ５ ｋＷ 的空气压缩机为 Ｇ ＫＤ 工厂提供所需压图 ５ 压缩空气储罐也被安装在车间屋顶

缩空气

ｍ ｉ ｎ
、 可控制转速的螺杆压缩机组成的司 的空压站来说是一个重要标准 ， 因为的油循环 回 收压缩空气制备时产生的废

中央压缩空气站 的竞标方案在竞争 中脱在寻找最佳安装位置方面 ，
ＨＰ Ｓ 和 ＧＫＤ热 ， 用 于工厂的供热 ， 到 目 前为止节能

颖而 出 。

“

实 际上使用
一

台 或两 台 机器公司都标新立异 。 效果明显 。

“

据估计 ， 我们从现在开始每

就可满足空气用 量需求 ， 第三台压缩机工厂里面并没有适合安装空压站的年大约可节省 １ 〇 万升热油 。

”

Ｍ ａ ａＰ ｅ ｎ

则作为备用 设备 ， 也预先考虑到 未来的地方 ，
Ｈ Ｐ Ｓ 公司的方案设计者们经过勘总结道 。

需求 。

”

Ｈ Ｐ Ｓ 公司销售经理 Ｐ ａ ｕ ｌＯ ｌ ｉ ｖ ｅ ｒ察后发现 了工厂屋顶的 中央天 台 ， 通过透 明度也为节能做 出 了贡献 ： 集装

Ｐ ｅ ｕ ｓ ｔ ｅ ｒ 介绍说 。 使用压缩空气系统生产静力测试后 ，
ＨＰ Ｓ 公司设计了

一

个将三箱空压站的压缩空气排 出 管道上安装了

商 Ｃ ｏｍ
ｐ
ａ ｉ ｒ 的三台

“

Ｌ７ ５Ｒ Ｓ

”

型喷油空台压缩机以及低温干燥器 、 空气过滤器 、

一

个可将数据传输至现有 以太 网 系统的

压机 ， 用 户 不仅节省 了 服务费用 ， 而且冷凝水排 出 管道和配 电柜置于其 中 的集耐用型体积流量测量装置 。

还获得了更高的效率 。 装箱式空压站 （ 图 ３ 和 图 ４
） 。 集装箱预除此 以外 ， 织造厂还连续监控整个

先组装完毕 ， 交货后 即可使用 ，

一

台起空压站 的 电流消耗 ， 员工可根据压缩空

使用节能电机降低成本重机将其 吊放至屋顶 ， 压缩空气储罐就气参数随时推断压缩空气 的 制 备效率 ，

具有独特螺杆几何形状的压缩机是直接安装在它的旁边 （ 图 ５
） 。测量数据分析可 由维修或控制人员在工

在 Ｓ ｉｍｍ ｅｍ ／Ｈｕｎ ｓ ｒｉｉｃｋ 的 Ｃ ｏｍ
ｐ
ａ ｉ ｒ 工厂中这些 只 不过是 整 个现 代 化改造 工作现场完成 ， 由此实现了进

一

步 的优化

加工的 ， 低转速下的高效压缩是其特别作 的
一

部 分 ，
Ｈ Ｐ Ｓ 公 司 负 责 ＧＫＤ 项和准确的成本控制 。

之处 ， 这样不仅 降低 了能源费用 ， 而且目 的 现 场 咨 询 师 、
工 程 硕 士Ａ ｎ ｄＭ包括与压缩空气管 网 并 网 以及供 电

也延长了设备的使用 寿命 ， 用户还可 以Ｓ ｃ ｈ ｕｍ ａ ｃ ｈ ｅ ｒ 说 ：

“

大约 ３ ００ ｍ 管道被重在 内 的压缩空气站的建造和安装时间不

通过使用节能 电机来降低成本 。 变速驱新铺设 ， 安装 了两个压缩空气储罐 ， 并到两天 ， 新压缩空气站在调试运行时并

动系统根据当前的消耗情况精确 匹配体且还对现有管网 的空气泄漏点进行了定未 出 现压力波动 ， 新 旧空压供应之 间 的

积流量 ， 通过触摸屏控制
“

Ｄ ｅ ｌ ｃ ｏ ｓ ＸＬ
”

位和排查 。

”

此外还针对压缩空气用量大转换在 １ 小时 内 即 已完成 。

可 以
一

目 了然地监控所有运行参数 ， 这的设备制定了新的供应方案 。

“

在焊接金由于 以前 曾 为 Ｇ ＫＤ 织造厂设计并

样三台压缩机都能实现消耗量和需求量属织物的设备上 ， 周 围 的织物必须冷却 ， 提供过各种液压与气动设备 ， 所以 Ｈ Ｐ Ｓ

的持续平衡 。 设备 中安装 了最低负荷可以限制 热量的带人 ， 为此我们安装 了
一的项 目 经理很容易理解 甲方提 出 的要求

转换电路 ， 并通过总线与从动装置相连 ， 台特殊的冷空气干燥器 。

”

Ｓ ｃ ｈ ｕｍ ａ ｃ ｈ ｅ ｒ和特殊之处 。

操作者可以无需使用 额外的上级压缩机介绍道 。 ＧＫＤ 楼层管理及维护负责人 Ｄ ｉ ｅ ｔ ｅ ｒ

来控制装置 。Ｍ ａａ ｐｅｎ 表示十分满意 ：

“

使用新设备后

如果
一

台空压机的供气量不够 ， 第 通过降 ｆ氏压力和 用废热的压缩空气供应精确可靠 ， 即使 以后的

二台和第三台便会依次 自 动开启 ， 所有来节能 空气需求量增加 ，
也有足够的提升空间 ，

设备都采用相 同的转速运转 。 由于采取 了上述措施 ， 几个步骤 中尤其是节能效果有 目 共睹 ， 制备 同等数

模块化的 Ｌ 型结构使得所有设备组的压力大约可以降低 １ ． ５ｂ ａ ｒ
， 仅此

一

点量压缩空气所需的 电能降低了２０％ ， 此

件都十分 紧凑 ， 这
？

优点对于 ＧＫＤ 公就可节能约 １ ５％ 。 此外还可通过压缩机外回收废热也能产生节约效应 。

”

４０ＭＭ 现代制造 ．

Ｉ ？ 丨ｆ驱甜 ２０ １ ５
－

０ ３ ｄ ｒ ｉ ｖｅ ． ｖｏｇ ｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃｎ


