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图 １ 使用 Ｅ２ 高效节能深沟球轴承 ，
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根据国际能源局的 调查 ， 采用 电动机驱动的 系统所消耗的电能超过全球所产电能的 ４０％
， 而使用滚动轴

承技术却可以
一

举两得 ， 即降低成本又保护环境 。

文  Ｉ Ｄ ｉｅ ｔｍａ ｒ Ｓｅ ｉｄ ｅ ｌ

Ｓ
ＫＦ 公司在其 １ ００ 多年的发展进程 中 自 然需要消耗大量的能源 Ｋｕｍａ ｒ 继续

始终坚持不懈地挖掘滚动轴承技术说 ，

“

所以我们在其中
一

个电机上使用 了

优化的潜力 ， 今天的每
－

个轴承无不凝 巧 ＿ 的密封胸沟雜承 ， 并进

聚着企业多年来在材料 、 轴承设计、 润
及 自 由 选择材料成 为 可 能

， 并 能 由
行了运行测试 。

”

滑油和麵上面倾注的心血 ， 而这棚
此加工 出 与连接结 构 相 匹 配 的 滚 动

佑 心 由 ＋ｎ 枯 ＆１＊ 由 ±”—
素将影响轴承在使用过程 中 的摩擦和能每 台 电 机 每 年 可 １３ 电 超 １３

耗 。 通过使用 Ｅ２ 能效级别的轴承 ， 效率？ｉ 皮 书 显示 ，
如何使 用 由碳２ ５００ｋＷｈ

出 现 了更大的突破 。

“

Ｅ２
”

在 ＳＫＦ 公司制 成 的 壳体部件 来设计 负 载 高 、 精改 造 后 效 果 立 现 ：

“

我 们 很 快 发

属于高效节能级别 ， 这类轴承与这家企业度 高和重量轻 的滚动轴承 。现 ， 电动机运行时的振动减小 了 ， 而且

的标准轴承相 比摩擦减少了３ ０％
￣

５０％ 。 温度也 降低 了 Ｋ ｕｍ ａ ｒ 回 忆说 。 几乎

由于摩擦力降低的 Ｅ２ 高效节能轴承为用 不 到 两个 月 便通过 电耗 的 降低 收 回 了

户带来 了较高的能效 ， 因此它属于 ＳＫ Ｆ外 出于质量原 因 ， 纺纱时还要用 到将两投资 。

“

我们 发现平均 电力 输人降低 了

公司的环保型超越零组合产品系列 。种不同材料扭在
一起的双线捻线机 印０ ． ３ ３ｋＷ

，

”

Ｋｕｍａ ｒ 说 ，

“

由此可预测 ， 改

被 Ｓ Ｋ Ｆ 公司这
一

“

绿色
”

方案的优度皮尔瓦拉 （
Ｂ ｈ ｉ ｌｗ ａ ｒ ａ

）Ｓ ａ ｎ
ｇ
ａｍ 集 团 的装 ＳＫ Ｆ 公司 的 Ｅ２ 深沟球轴承后 ， 每年

点打动的有 印度的纺织品制造商 Ｓ ａｎ
ｇ
ａｍＡ ｎ ｏ ｏ

ｐ
Ｋ ｕｍ ａ ｒ 介绍道 。 这种檐 ；线机的 电将节 电约 ２ ６ ３ ５ ｋＷｈ

，

”

如果进行 比较的

集 团 ， 该集 团 ２ ００ ００ ０ 个主轴 和 ４０ ００ 多动机功率为 ３ ０ ｋｗ
， 通常每天运转 ２２ｈ

，话 ， 这相 当于
一

个德国两 口 之家
一

年需

个转轴每年可生产约 ７ ３ ０ ０ ０ １ 棉纱 。

“

此每年工作 ３ ６ ３ 天 ， 每分钟运转 １ ７４０转 。

“

这要的 电量 ， 或者说 ， 安装在
一

台 印度 电

ｄ ｒ ｉ ｖｅ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ 驵肋 ２ ０ １ ５
－

０ ３ 
？

ＭＭ 现代制造４ ７



技术前沿 ＩＦｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ

社的低雜 
Ｅ２

獅轉观少约 １ ．“

“

现＿＿ ， 細 节 ＢＫＢＦｙ＾ｉ＾Ｘ
高 ，

， ，

《＿ ，

‘

勸 与 我 们＿— ；■
有方案相 比 ， Ｅ ２邱节能轴 承的 使 用 寿

；

／

＾｜｜＾
ｒ

命 也 Ｋ ： 伢 多 ， 这 会 冉次 降 低我 们 的 维护 ｍ
Ｊ
Ｍ

成 １
、 ， ｎ ： Ｎ训 丨此 ． ｎ

．

屮挖ｆｔ ｉ

＇

Ｍ ： ；
靡ｆｂｒ４^ Ｂ ｆ；

ｒＶＨｆｌＶｆＢｅ ＾Ｚｌ

ｊ

Ｂ
ＪｊＢ

Ｊ

ＨＮ？
｜

Ｂａｋ

中 负载 以及 長 Ｉ 转速的所有使用 形式 ’ 何］

图 ３Ｅ ２ 高效节能深沟球轴承不仅可以用于电机 ，
而且还能用于泵 、 输送系统或鼓风机以减少摩擦并

如 它 还可 以 用 在泵 电机 中 ， 巴 黎 的 制降低能耗 。
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Ｈｅａ ｌ ｔｈｃａｒｅ
（ 葛兰素史克消费者医疗保健 ） 仅在 Ｉ ７ 天后便 已收 回 ，

”

这一理 由 足 以

就进行过这样的测试 ：

“

在我们的工厂中说服 Ｂｈ ａｍ ｒａ 将工厂中其它所有泵 电机都Ｊ厂
＾＾

：

 Ｅ ２ 高效节能深 沟

还有基本不停机的冷却水泵 ， 在这种泵 改装了Ｅ２ 高效节能轴承 ， 每台改装幢
丨

〒
轴

ｎ
户 大

上我 们 使 用 的是功率为 ２ ２ ｋＷ 的 电机 ， 现在每年大约可 以减少 ２ ．６ 吨的 ＣＯｊ ｑ
ｆＳ Ｉｔ Ｐ￥ ｆＳ７ Ｓ＾ °

电机 的转速为每分钟 ２ ９ ９０ 转 ，

”

总工程 放 。 ＰＨｙ
Ｌ

师 
Ｐ ａｒｄｅｅｐ

Ｓ ． Ｂｈａｍｒａ
介绍说 。 １

由于麵成本上涨引 发的泵 的高 电 每年在美国和欧洲的 Ｃ０
２
减排

耗成了
Ｂｈａｍｒａ 的

－

块心病 ， 他于是决定 ， 量超过 １ ．４ １ 亿吨

试着在
－

台泵 电机上安装 Ｅ２ 高效节能深综上所述 ，
ＳＫ Ｆ 公 司 的 Ｅ２ 系 列轴

沟球轴承 。

“

通过与原有状态和其它未改承在降低全球能耗方面潜力 巨大 ， 例如

装 电机的直接对 比 ， 我们检测到 了 ２ ． ５％ＳＫＦ 针对美国和欧洲就作出 了如下推断 ：
１ ． ４ １ 亿吨 。

的能效提升 ，

”

Ｂｈａｍｒａ 说。 这意味着 ： 改如果使 用 Ｅ２ 高效节能深沟球轴 承最低除此之外 ， 通过优化密封性深沟球

装 电机每年 的 电耗下降 了４５ ８ ３ ． ６ ｋＷ ｈ
。可使摩擦减少 ３ ０％ 的话 ， 那么美 国和欧轴承的 内部几何形状 、 通过

一

种无摩擦

“

由 此也证实了ＳＫＦ 的预言 ，

”

这位总工洲的工业电机每年就可 以节能约 ２４ ． ６ 亿的长效润滑油 以及
一

种特殊的聚合物滚

程师说 ，

“

我们用在低摩擦轴承上的投资ｋＷ ｈ
， 这相 当于每年的 Ｃ０

２ 减排量超过动轴承支架也会带来这样的优势 ， 这种

支架结构更轻 ， 虽然重量减轻 ， 但却不

易变形 ， 即使在高速运转的时候也是如

此 。 此外这些部件 由于运行顺畅 以及振

９｜ ＊ Ｊｆ 动小 ， 能够确保噪音低 。
Ｅ２ 深沟球轴承

％

５１ １＾ Ｊ 内环和 密封唇 口 之 间还有微小间 隙 ， 但

遵知 这 ｉ

ｆｆ影响密封 ， 另 外还使 用 丫
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产 热 变 少 ， 润 滑 油 使 ｗ 量 以 及 用 户 的维

Ｍ ４护 成本也随之 降 低 ， 运行温 度 的 下 降使
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图 ２ 制药企业葛兰素史克的冷却水泵的每台电机每年可节能 ４５ ８ ３ ．６ ｋＷｈ
， 用于 Ｅ２ 高效节能深沟球长 ， 用 户 很少需要零配件 ， 而使用 寿命

轴承的投资 １ ７ 天便可收回 。 的延长又减少了垃圾的产生 。 ＣＫ３
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