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Ｆｅ ａ ｔ ｕ ｒｅ ｓ

仓储

精准可靠地供货

自 动化小件仓库 （ＡＫＬ ） 已在各个行业使用实践中得到 了证明 。 这是一个适合于为生产线工

位提供零部件 、 用于准时生产的材料件供货 ， 或是用于为方便挑选材料配件而进行的提前准备工作 。

该 自 动化小件仓库 （ＡＫＬ ） 的规模是经过计算而确定的 ， 并由高功能 ＩＴ 系统进行控制 。

文  Ｉ ＲＥ Ｉ Ｎ ＨＡＲＤ Ｉ ＲＲＧＡＮＧ

▲ 干 Ｍ ｉ ｎｄ ｅ ｌ ｈ ｅ ｉｍ的 Ｍ ａ ｓ ｃｈ ｉｎ ｅｎｂ ａｕ ｅ ｒ借助于自动化 （ＪＭ牛仓库 （ Ａ Ｋ Ｌ
） 个受客户欢迎的 自 动化仓储技术管理方

ＩＨ ｃ ｒｏ ｂ 机器设备生产厂所采用 的按高效提供材料 案 中选定了
Ｖ ｉ ａ ｓ ｔ ｏ ｒ ｅ 系统 自 动化仓储技

“

人到货
”

原则为生产工位提供材料件 ，近几年 ，
Ｇｎ＞ ｂ 机器设备生产厂的生术管理方案 ， 也就是要实现

一

个 ４ 通道

将全部转换为采用 Ｖ ｉ ａ ｓ ｔ ｏ ｒ ｅ 系统 自 动化产提高 了３ ５％ ， 新增工位 ７ ００ 个 。 鉴于的有 ２ 个和 ４ 个储货格层 的 自 动化小件

仓储技术管理方案 。 该方案是专为从事该公司机器设备安装工位对高效材料流仓库和
一

个 ７ 通道的单储货格层 的 自 动

大批量生产制造的客户提供的个性化制的要求提高 ， 该公司仓储容量 已经不能化托盘支架小件仓库 。

造设备的总体技术解决方案 。 自 动化汽够满足这个要求 。 自 动 化 小 件 仓 库 （
ＡＫＬ

） 是 在

车生产厂家的切削加工装置 、 动力部 门Ｇ ｒｏ ｂ 机器设备生产厂物流部门 负责长 ６ ５ ． ５ ｍ
， 宽 ８ ． ４ ｍ 和 高 ８ ． ８ ｍ 的 仓 库

的安装设备 、 零部件供应商 、 医药行业、 人 Ｃｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａｎＬ ｉ ｓ ｉ ｅｃｋ ｉ 说 ：

“

我们 以前是釆里设置 ４ 台 Ｖ ｉ ａ ｓ
ｐ
ｅ ｅ ｄ 型高 效货架操作

工具和模具制造业 、 航空航天业 以及通用
‘

人到货
’

的工作方式为生产工位提机 （
Ｒ ＢＧ

） ， 为 Ｇ ｒ ｏ ｂ 机器设备生产厂的

用机器制造业所使用 的万能加工机床 中供材料件 ， 所以不得不用 外部仓库来补２ ６２ ８ ８ 个工位提供材料件 ， 每小时进 出

心等均属于此类个性化制造设备 。 Ｇ ｒｏ ｂ位 ， 用 手工书写在纸上的材料单到仓库仓库的容器可达 ５ ８ ０ 个 。 该 自 动化小件

机器设备生产厂的生产范 围很广 ， 在生取材料 ， 仓库的库存能力用尽 ， 而且仓仓库 （
ＡＫＬ

） 有 ４ 个挑选材料的处理场 ，

产 制 造设备 中 使 用 的 材料种类达 到 了储材料件 的存量不透 明 ， 这不是
一

个持并在
一

个带有材料进 出 库 的平台上与
一

１ ９ ０ 万种 ， 而且 ， 在 日 常的生产 中该公续性的解决方案 。

”

个手工作业的仓库连接起来 。

司每天所需的材料种类就达 ５ ００ 种之多 。为此 ，
Ｇ ｒ ｏ ｂ 机器设备生产厂从 １ ５自 动化小件仓库 （

ＡＫＬ
） 的特殊功

 能是 ，
Ｖ ｉ ａ ｓ

ｐ
ｅ ｅ ｄ 型高效货架操作机利 用

邏 麵洲 施 娜＿机器

ｗ 丨 ？ 丨

＇

丨 ： 作■的祕苦求慨选

ｉｌｉｉ麵 １＾７機顺执獅 积神 ）＿ ，＿

曹 ｉＬＳＷ二＝：＝

發
。一瞭 丨” 丨

丨 讀抓囊

？
，

 ｒ ：

■

＇

＇

正如 Ｖ ｉ ａ ｓ ｔ ｏ ｒ ｅ 系统公司设计和营销

图 １ 自动化小件仓库 （ Ａ ＫＬ
） 使 Ｇ ｒｏ ｂ 机器设备生产厂的小材料件仓储位置利用率更高 、 灵活性更好负责人 Ｐ ｅ ｔ ｅ ｒＰ Ｓｕ ｓ ｃｈ 所说 ：

“

该仓库的空

３ ０现代制造 ？

顸代物滴２ ０ １ ５
－

０ ５ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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ｎ 排
一

个合理顺序材料件提供方案 ， 使用

高货物储存密度 ， 低货物挑选处理位置成本胃 ^

位 于 奥地利 Ｇ ｒ ａ ｚ 的 Ｋｎ ａ
ｐ ｐ 公 司 的 新 仓库存 Ｋ ｌ ｉ ｎｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 说 ：

“

该技术方案结构

储技术解 决 方 案是 单个基础上 的 Ｂ 和 Ｃ 回转装置 简单且确保无故障 ， 大部分使 用 的是可

进行货物存放操作 ， 该 方 案被称作 Ｋ ｎ ａ
ｐ ｐ

－ Ｓ ｔ ｏ ｒ ｅ
。 快速进行 更换的 标准件 （ 图 ２

） 。

”

该公

该 系 统 支持 货物 自 动 化入库和再存 入处理 ， 为此 ，

ＩＳＳＥ＾ｉ 司 的两个 自 动化小件仓库 （
Ａ Ｋ Ｌ ） 中 面

非 常适合 用 于 电 子 商 务 发货 。 积为 １ ００ｍ
Ｘ １ ０ ０ｍ 的仓库里总共设置了

Ｋｎａｐｐ
－Ｓ ｔｏｒｅ 适合存放如盒装产 品这样的立方 ５４ ４００ 个材料件容器处理工位 ， 并采 用

体物品 、
瓶装 类 化妆品这样 的 圆 柱 形 产 品 ， 同 样 ｗＫＳＭ ｒ ｉ ｉ 台 ｒ ｂ ｇ

、 材料输送线 以 及材料进

也适合库存纸张这样 的物 品和 货物 包装单 元 。 这 ｗｋｈｉ
出库工位 。

些 货物 均 带 有 装 货 号 码和 数据 ，
以 便 于 Ｋ ｎ ａ

ｐ ｐ
－

Ｓ ｔ ｏ ｒ ｅ 系紐行处理 。 物品 由
－个 两 臂娜置 自

由献 回繼进行健货物
（
ＡＫ〇

动 化地在 多 层玻璃抽屈 底板上进行物 品 入库和 出 存放操作 的 Ｋｎ ａ ｐ ｐ
－

Ｓ ｔｏ ｒｅ 系 统设作业
＂

Ｐ拍 孝目 ／隹配口

库操作 。 计方案 ，
适合库存品种 多的各种自 动 化 小 件 仓 库 （

ＡＫ Ｌ
） １ 里 有

该 Ｋ ｎ ａ
ｐ ｐ

－

Ｓ ｔ ｏ ｒ ｅ ．系 统 的特 点 有 ， 由 于物品 处
的物 品Ｈ能够有■理单＃ ４０８ ０ ０ 个材料件容器进行材料挑选处理

理工位成 本低且 仓储物品储存 密度 高 ，
仓库 的 复

ａ

且绝大部分加装运送要保持按顺序进行 ，

杂程度降低 ， 能 够保证有 效的处理各种各样的物 品 ， 仓储货物入库和 出 库反应快而 自 动化小件仓库 （ＡＫＬ ）２ 有 １ ３６ ００

速且供货质量 高 。 个材料件容器进行材料挑选处理 ， 其利

用 率高 的材料件是储放在塔形料仓里 。

间分成 了 两个部分 ， 这样做 的优点是 ， 化 的 物 流 服 务 ， 其 位于 Ｗｏ ｌ ｆｓｂ ｕ ｒ
ｇ 的这里将处理 电缆房室 内 电器用 和 发动机

我们 使用
一个输送技术连接装置 ， 便能Ｆ ｌ ｅｃｈ ｔｏ ｒｆ新物流中心于 ２０ １ ４ 年 ９ 月 １ ９ 日舱用 线缆 ， 按类型和顺序重新组合在

一

够实现两边操作 。 在新 的 物 流系统里 ，
正式投人使用 。

Ｈａｎ ｓｍａｎｎ 物流公司的总起 ， 然后分别放在分开的材料件容器里 。

在仓储系统的末端形成 了
一

个缓 冲 区 ， 经理 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａｎＳ ｅ ｉ ｄ ｌ 说 ：

“

我们有 ５ ０ 名工通过不断对生产 中 的数据和储存的

这样便不需要增设输送技术装置便可顺作人员从 Ｆ ｌ ｅ ｃｈ ｔ ｏ ｒｆ 新物流 中心为大众汽可供使用 的材料件信息的对 比调整 ， 可

利延长仓储系统 。

”

 车厂的 Ｊ ＩＴ 生产系统提供几千套线缆 。

”

保证 ４ 条生产线顺利提供材料件 ， 或是

Ｇ ｒｏ ｂ 机器设备生产厂从该 自动化仓该 物 流 中 心 的 核 心 是
一

个 大 于对生产进行前期规划 。

储系统 中受益颇多 ： 该 自 动化仓储装置 １ ０ ０ ００ ｍ
２

的 自 动 化小件 仓 库 （
ＡＫＬ

） 。Ｄ ｅｍ ａ ｔ ｉ ｃ 公 司 用 自 动 化 小 件 仓 库

自 投人使用 起便运行顺 利 ， 在投入使用该仓库里装材料件 的标准容器通过全 自 （
ＡＫＬ

） 提供实时 内部物流系统技术解决

后的短短几周 内 ，
７ 个 Ｖ ｉ ａ

ｐ
ａ 丨 型 ＲＢＧ 服动化的输送技术装置运输到载货汽车或方案 。

Ｄ ｅｍ ａ ｔ ｉ ｃ 公司为位于 Ｔ ｒ ｉｍ ｂ ａ ｃ ｈ 的

务 ， 带有 ８ ７ ７２ 个托盘货架的装料率便升装卸平台 。 Ｒ ．ＮＵ Ｓ Ｓ ｂ ａｕ ｉｎ 公司提供实时 内部物流系统

至 ８ １％
， 容器货架 的 装料率升至 ４６％ 。位 于 Ｎ ｉｉ ｒ ｎ ｂ ｅ ｒ ｇ 的

Ｇ ｒ ｏ ｂ 机器设 备生产厂物 流部 门 负 责人 Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋｈ ａｍｍ ｅ ｒ 公司也实施 了押 ■

Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｉ ａｎＬ ｉ ｓ ｉ ｅ ｃ ｋ ｉ 表示 ：

“

该系统麵处 自 动 化 小 件 仓 库 （
Ａ Ｋ Ｌ

） 。 ＲＵｈＰ＾Ｉ

船ｍ 的 闹 毕蘭 ． 货刚 转賴 较 以 ＂
Ｉ Ｔ Ｉ ｒ ： ， ｎ ｋ ＴＥ？

翻显加快Ｊ ｏ ｂ 机器 丨測 ：

产 丨 純 Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋ＾^

的 为安装设 备提供材料 件的 可能性 ， ｌ
＇

ｉ

：

以实现为安装作业提供准确可靠的材料小时使 用 ２ １ ０ 台 各 种 ｆ 同 型

ｉ

＇

ｊ ｆｕ ］

． ＾ ｉ

ｉ ｊ

－

． ｉ －

ｊ
４ ： ？ ．

＇

Ｉ

Ｈ Ｉ Ｊ ：

！

＾ ＇ Ａ Ｋ Ｕ
Ｉ Ｎ ．

： ｉ ｌ

ｌ ｉ
ｉ ＩＮ Ｙ ｉ ！  Ｉ Ｉｎ ｒ  ｈ

ｊ ｈ ，

． ： ＊

ｆｌ
ｆ

么 则 盖 要
一

ｒｔＵ ＵｒＯ
１

丨

个部分的糾 动■仓—
，

Ａ Ｋ Ｌ 全天候保 障 Ｊ Ｉ Ｔ 生产系统 术解决方案 。

”

在此 ， 该公司
｜｜｜＿ｍ Ｍ^

中的材料件供货 放弃 了 机器人技术方案 ， 而
图 ２ Ｋ ｌ ｉ ｎ ｋｈ ａｍｍｅ ｒ 公司实施的 自动化小件仓库 （

Ａ Ｋ Ｌ
） 技术方案

Ｈ ａｎ ｓｍａｎ ｎ 物 流公司 为 了提供专业是采用 为每条安装生产线安 结构简单旦确保无故障 ， 并且使用的是可更换的标准件

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃ ｎ ｉ Ｋ代物湳２ ０ １ ５

－

０ ５
？

ＭＭ 现代制造３ １
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技术解决方案 （ 图 ３
） 。 这是

一

家技术领”Ａ ４

細饮用水设备系统提供厂家 ，
Ｄ＿ ｔ ｉ ｃＲｅ ｉ ｎｚ 公司的 ；ｐ／ｉ 自 ｅ力化小件仓库 （

Ａ Ｋ Ｌ
）

公司提供的实时 内部物流系统技术解决Ｈ ５ ｒｍ ａｎｎ 物流技术公 司 为位 于 Ｎ ｅｕ －Ｕ ｌｍ 的 Ｒｅ ｉｎｚ 密封材料有 限公 司 实现 了

方案提高 了该公司物流 中心的生产能力一个连接货物挑选处理 工 位 的 ３ 通道 自 动 化 小件 仓库 （
ＡＫ Ｌ

） 。 该 自 动 化小件

和作业效率 ？

． 该公司与 Ｄ ｅｍ ａ ｔ ｉ ｃ 公司合仓库 （Ａ ＩＣＬ ） 直接建在现有 的 自 动 化 高 货 架 仓库 （
ＨＲ Ｌ

） 系 统旁 ， 为 筒 仓结 构

作 ， 除 了保 留物流 中心现有的高货架仓形 式 。 在 Ｖ ｉ ｃ ｔｏ ｒ Ｒｅ ｉｎｚ 旗下 ，
Ｄａｎａ 公 司 是领先 的 高 质 量汽 车 工业 产 品 的 生 产 厂 家 。

储外 ， 还实现 了
一

个总体技术方案 ， 该例 如 ， 该公 司 的 产 品 有 密材料 、 隔 离 保护材料和 阀 门 等 ， 还 为 维修服 务行业提

技术方案 由仓储底层 的 自 动化小件仓库供配件 ，

工 业 用特种 密封装置 以 及燃料 箱 部件 。

（
ＡＫＬ

） 和位于仓储地下室的 Ｄ ｅｍａｔ ｉ ｃ 公由 于 汽 车 零 件 市 场 配 件 部 门 的 需 求 不 断 加 大
， 为 此 Ｖ ｉ ｃ ｔ ｏ ｒＲ ｅ ｉｎ ｚ 负 责

司提供的多层穿梭车组成 。 仓库的控制汽 车 零 件 市 场 的 部 门 需 要 实 现
一 个 约 长 ６ ６ ｍ

、 宽 １ ０ ｍ 和 高 １ ９ ｍ 的 Ｉ
］ 动

和材料流系统则采用 ＳＡＰ ＥＷＭ 系统 。化小 件 仓 库 （
ＡＫＬ

） ， 该 自 动 化 小 件 仓 库 （
ＡＫＬ ） 应 可 库 存 外 形 尺 寸 为

Ｄ ｅｍ ａ ｔ ｉ ｃ 公司提供的在 自 动化小件 ８ ００ｍｍ ｘ ６００ｍｍ 
ｘ３ ２０ ｍｍ 的容 器达 １ ７０ ００ 个 。

仓库 （
ＡＫＬ

） 部分的系统技术解决方案Ｈ ｅ ｒｍ ａ ｎ ｎ 物流技术公 司 得 到 了 该项 委托 ， 委托合 同 包括货 架 钢 结 构 、 仓

属于 Ｒａ
ｐ

ｉ ｄ ｓ ｔｏ ｒｅ
－ＭＬ －Ｍ ｉｎ ｉ ｌｏａｄ

－ＡＫＬ －ＲＢＧ库 的 房 顶和墙 内 饰 、 货架操作装置 、 带 有控制 装 置 的 货物输送技木装置 以 及设

系统 ， 该系统 同 时适合用 于货物配送 中备 图 像化技术装 置 。 控制 装 置要 求直接 与 现有 的 ＳＡ Ｐ 相 连接 。 该项 目 计 划 在

心 以及用于材料件缓冲 和为生产提供材 ２ ０ １ ５ 年 １ ０ 月 完工 。

料件的仓库 。

进行 ４ 重材料件处理的货物库存以进行最大为 ４ 重处理的货物库存作业 。 小件仓库 （
ＡＫＬ

）相 比减少了２ ０％ 。 此外 ，

Ｒ ＢＧ 以 最 大 速 度 ６ ｍ ／ ｓ 和 最 大 加同 时 ， 根据设备的情况 ， 也可 以相互并该装置还具备其他优点 ， 由于重心很低 ，

速度 ５ ． ２ｍ ／ ｓ

２

来输送纸板箱 、 材料件容排或是重叠安装更多各种不 同 的材料件稳定性和动力性较好 ， 载荷分布达到 了

器或托盘 ， 并在材料件的交接点与输送处理装置 （
ＬＡＭ

） 。 最佳化 ， 此外 ， 由 于采取结构紧凑的设

系统相接 ， 在 自 动化小件仓库 （
ＡＫＬ

）Ｄ ｅｍａ ｔ ｉ ｃ 公司表示 ， 由于大力 采用计方案 ， 较 自 动化小件仓库 （
ＡＫＬ

） 占

需要时进行交接 。
Ｒ ａ

ｐ
ｉ ｄ ｓ ｔ ｏ ｒ ｅ

－ Ｍ Ｌ － Ｒ ＢＧ轻结构和新的驱动技术 ，
Ｒａ

ｐ
ｉ ｄ ｓ ｔｏ ｒｅ

－Ｍ Ｌ －地 面积更 小 ， 空 间 利 用 率好 ， 且 因 为

系 统 能 够 配 备 各 种 材 料 件 处 理 装 置Ｒ ＢＧ 系列产品 ， 系统能源效益达到最大采取 了能源 回 收技术 ， 所 以 Ｒ ａ
ｐ

ｉ ｄ ｓ ｔ ｏ ｒ ｅ

（
ＬＡＭ

） ， 用于接受在 ２００ｍｍ
￣

６ ５ ０＿化 。 这样使得该获得专利权的主体设计－Ｍ Ｌ － Ｒ ＢＧ 系 列 产 品 的 自 动化小件仓库

范 围 内 的纸板箱 、 材料件容器和 托盘 ， 和连接技术装置的重量与通常的 自动化 （ＡＫＬ ） 经济性更佳 ， 更加符合环保和生

态环境的要求 。
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紧 凑 的 Ｒ ａｐ ｉ ｄ ｓｔｏ ｒｅ 自 动化小件仓库 （

Ａ Ｋ Ｌ
） 在

一

个有 ７５ ０００ 多个材料件处理工位的 自动化小一

ｍ 
？ 

１ １

ｔｔ ／

实践中证明符合客户需求 。 该 自动化小件仓库 件仓库 （ Ａ Ｋ Ｌ
） 。 该 自动化小件仓库 （

ＡＫＬ ） 里
人人而确 保 厂现有货物分配 中心更加有效

（ Ａ Ｋ Ｌ ） 采用的是主体革新设计方案有 ７ 部
“

Ｍ ａ
ｇ

ｉ ｔｏ

”

型 Ｒ ＢＧ 进行作业的经营 。 ＣＺ３
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