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输送分拣

仓库输送系统应对未来挑战

电子商务公司 面对的挑战是订货合同 多 ， 但每次的订货量很少 ， 且须当天交货 ， 而 ＥＬ还有许多退货 。

电子商务公司有着与定点销售相区别的经营规则 ， 必须考虑到各个具体分店的需求并处埋较大规模的订货

合同 。

文  Ｉ ＭＡＲＣＯＥＨ ＲＨＡＲＤＴ

上 购 物 的 分 销 物 流 和 退 货 物 流决定使用 Ｅｈ ｒｈａ ｒｄ ｔ＋Ｐａ ｒ ｔｎ ｅ ｒ （
Ｅ＋Ｐ

） 公司Ｓ ｃ ｈ ｌ ｉｉ ｔ ｅ ｒ 评论说 ， 这样的规模是巨大的 ，

ＩＭ 由
一个主 管 部 门 负 责管理 ， 这研制 的 Ｌ Ｆ Ｓ 仓库货物输送系统 。 该 Ｌ Ｆ Ｓ为此 ，

Ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司在 Ｅ ｒ ｆｕ ｒｔ 附近的

是
一 个 很 大 的 挑 战 ， 而 体 育 用 品 商仓库货物输送系统带有

一

个独特的货物Ａ
ｐ
ｆｅ ｌ ｓ ｔａｄ ｔ 建成了

一

个新的物流中心 ，

一

家 Ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公 司 就做 到 了这

一

点 。 分类系统 ， 该系统还包括
一

个集成化动共有 ６ 个厂房 ， 每个厂房的建筑面积为

Ｓ ｐｏ
ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃｋ 公司是多渠道销售公司 ， 为态缓冲系统 ， 即能够处理运作约 ４ ００００６ ５ ０ ０ｍ

２

。

了应对挑 战 ， 该公司对物 流和 ＩＴ 环境个货物单元的分类系统 。 这样 ， 该 ＬＦ Ｓ

进行 了 整 体式 结构性 的 重 组 。 物 流 技仓库货物输送系统便能够快速进行仓库

术服务商 Ｆ ｉ ｅ ｇ
ｅ 公司得到 了此项委托合货物输送并形成 了

一

个发货和退货物流早在 ２ ０ １ ２ 年 ， 隶属于 Ｏ ｔ ｔ ｏ 集 团 的

同 。
Ｆ ｉ ｅ

ｇ
ｅ 德 国 公司 负责 Ｅ ｒ ｆｕ ｒ ｔ 附近的之 间的最佳化的设备接 口 ， 以此来充分多渠道供货商 Ｓ

ｐ
ｏｒｔ ｓ ｃ ｈ ｅｃｋ 公司便开始尝

Ｓ ｐ ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司的物流和 ［ Ｔ 环境结构满足如 Ｓ ｐ
ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司这样的多渠道试找到合适的伙伴来建造

一

个新的物流

重组项 目 的主管 Ｏ ｌ ｉ ｖ ｅ ｒＳ ｃ ｈ ｌ ｔｔ ｔ ｅ ｒ 表示 ， 供货企业的物流需求 。 Ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ ｓ ｃｈ ｅ ｃ ｋ 公司中心项 目 。 当 时便将此项委托合 冋 交给

尽管该项 目 结构复杂 ， 合 同运作还必须的 物 流作业 面积为 ８ ０ ０ ００ ｍ
２

， 可 输送了 物 流服务商 Ｆ ｉ ｅ ｇ ｅ 公 司 ， 由 Ｆ ｉ ｅ ｇ ｅ 公

保持必要 的灵活性 。 这样 ，
Ｆ ｉ ｅ

ｇ ｅ 公 司的 货 物 多达 １ ４０ ０ ００ 种 （ 图 １
） 。 Ｏ ｌ ｉ ｖ ｅ ｒ司 负责提供系统的货物挑选 、 处理运作

隣嗎－七
＇齡一 ｆ 瞧

＇

，，名７，匂￥

ｍｍ

＼ｙ３ｒ／ 作的货物有 ３ 〇〇 万件 ， 貝 中 ｖ ｉ＾

＂

Ｉ


ｒ
—

可输送的货物有 ｉ ４ 〇 〇〇〇 件Ｖ
＇

＾ｊ

 ｉ Ｉ^
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＇

？ ＂ ， － １＾二， ＇二
５］ 的 德 国 犯 围 内 的 退 货 和 定 点 分 店 的：

－ ■

〇
－



供 货 以 及 终 端 顾 客 的供 货 则 是 在 该 公

… 的 ： ＆ 库 区 域 ㈧ 进 行 处趣 （Ｖ 。
ｒｕ故 －

 

！ ，

－ ＾

，

，

ＨＨ ｜
ｍ

，

，

．

）Ｕ ｌ

：

，３
 ｜

ＩＷＭｈｆｆｌＰ｜ｌ８ ｌ｜Ｖ？
＇

 ■

Ｊ
ｌ ｌｉ Ｋ Ｉ ＪＢ ｕ ｒ

ｇ
ｋ ｉ ｉ ｉ ｉ ｓ ｉ ａ ｄ ｔ ｉ ｌ ｉ  ｌ ： ｒ ｆ ｕ ｒ ｔ

；

ｆ ｌ ｉ

＇

ｌ  ｌ

Ｊ？

Ａ
ｐ ｆｅ ｌ ｓ賦，择釆用 什么样的 Ｉ Ｔ系

统和选择哪家的 Ｉ Ｔ 系统方面 ，
Ｆ ｉ ｅ

ｇ
ｅ 公

司 同 样是遵从 Ｓ ｐ ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公 司 自 己 的
图 ２ 库房货物输送系统和 口袋分类系统的材料流必须与 咖出 ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司的 Ｅ Ｒ ｐ 系统相连接 ，

肺

决定 。
Ｆ ｉ ｅ ｇ ｅ 公司 的项 目 Ｉ Ｔ 主管 Ｍ ａ ｒ ｃ ｏ

的生产流程便可顺利的汇合在
－

起

Ｂ ａ ｌ ｚ 说 ：

“

由于我们 多年来与 Ｅ＋ Ｐ 在很

＝＝＝
ｇｇｐ翻

．

隱／｜持我 们麵 公 司 内 部的 标 准 ， 而且要 使 麗
尋 丨

；
Ｌ／ｙ

ＡｌＡｍｌ

ｌ

：＝＝ ：＝＝：

Ｈｒ
＾

ｗ

与 Ｆ ｉ ｅ
ｇ
ｅ 公 司 和 Ｅ ＋ Ｐ 共 间 的新物流 中 心 ，媒

系统的材料流必须与 Ｓ ｐ
ｏｒｔｓ ｃ ｈ ｅ ｃｋ 公司的图 ３ 悬挂式 口袋分类系统必须精准的做到

＿

个小时完成 ５ ０００ 件货物的分类运作

ＥＲ Ｐ 系统相连接 。 这样 ， 所有的生产流

程便可顺利 的汇合在
一起 （ 图 ２ ） 。 此外 ， 箱里的货物是经分类后的货物还是混合好 。 整个物流 中 的选货作业实现 了 线路

Ｓ ｐｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃｋ 公司物流的特点是所经营的货物 。 装有混合货物的纸箱会被输送到的最佳化 ， 同 时也有利于仓库工位的最

货物在有规律的 发生着变化 ， 并且网上
一

个进行手工分类的站点 ， 只有装有分佳化管理以及货物处理的透明度 。

”

这样 ，

购物和定点分店的购物也有所区别 。 例类后 的货物 的纸箱才被输送到转运 台 ，
Ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司仓库里的 １ ４００ ００ 种货

如 ， 定点分店 的购物在发货前还要加上将其装到地面平板堆货车上并通过 电子品实现 了管理最佳化 。 将货物堆场设置

防盗保险件 、 加上
一个价签或为运动上设备的 口袋化设计 （

Ｍ Ｄ Ｅ
） 技术进行人在一个预定位 ， 并将货品存放在一个现

衣加装衣架 。 这些在规划 ＩＴ 系统时均须库存放 。 工作人员也能够知道通过 电子有的货物堆放位 ， 或是将其存放在另
一

考虑到 ， 以使公司 的物流能够完全符合设备的 口 袋化设计技术入库存放的纸箱个新的货物堆放位 。 拣选货物的工作人

多渠道供货方案的要求 。里的货物是否需要进
一

步分类 ， 如果需员将货物直接放人非常人性化的弹簧托

要 ，
工作人员 会将这些纸箱里的货物运架堆货车里 ， 并将其推到

一

个垂直输送

综合性仓库部分自动化材料流到
一

个设立在仓库里专供工作人员处理机上并将货物运输到仓库底层 。 在那里 ，

Ｓｐ
ｏｒｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃｋ 公司 的物流项 目 中 ， 其货物的一个区域 。 由

一

个运输车控制 系这些货物按照客户 的订货情况被输送到

中
一

个技术解决方案是 ， 为 了保证顺 利统 （
Ｔ Ｌ Ｓ

） 将工作人 员 输送 到 弹簧托架口 袋分类器进行装袋 。 在此 ， 每一批挂

的材料流 ， 货物入库采取部分 自 动化技堆货车通道 ， 该运输车控制系统 （
Ｔ Ｌ Ｓ

）着 ５ ０００ 个 口 袋 以供使 用 （ 图 ３
） 。 工 作

术解决方案 。
８ ０％ 的人库货物可采用 输同样是 Ｅ＋ Ｐ 公 司提供 的 。

Ｅ＋ Ｐ 伙伴 公人 员根据货物不同 ， 选择不同的 口袋进

送装置进行输送 。 也就是说 ， 装货的纸司 的项 目 负责人 Ｍ ａ ｒ ｋｕ ｓＬ ｉ ｎｋ ｅ ｎ ｂ ａ ｃ ｈ 解行装袋 。

箱通过一个输送装置运输到其他加工地释说 ：

“

在该项 目 中 ， 运 输车控 制 系统

点 以便进行加工 。
ｌ ｆ ｓ 仓库货物输送系负责输送拣选货物 ， 这看起来不合乎常胃 ！？５０００＃ ／ｈ

统识 别现有 的货物标签便可确定这些纸理 ， 但是在该项 目 中 ， 这种做法效果很
一

批货物 的拣选处理所规定的时间

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ Ｉ Ｅ 丨

＂

ｔＷ ｉＳ２ ０ １ ５
－

０ ５
．

ＭＭ现代制造３ ５
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ｉ
＂ＳＢ！

图 ４ 在 Ｓ
ｐｏ

ｒ ｔ ｓ ｃｈ ｅ ｃ ｋ 公司的库房里总共有 ２３ 个货物包装点以供使用图 ５ 为了使库房达到最佳化的利用 ，
ＬＦ Ｓ 库房货物输送系统采用了动态地

面 占用方案

精准 的定 为 ｌ ｈ
， 这恰巧是分类装置分 Ｓ ｐ ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司 的定点分店拣选４００００ 个 口 袋为此工序之用 。 在可能的

类 ５ ０ ０ ０ 个 口 袋 的 时 间段 。 规划 要尽可货物总共设置有 ４ ２ 个工位 ， 这些货物情况下 ， 装在 口 袋里 的每批货物有 １ ／３

能 的实现 ２ ／３ 是 出 库货物和 １ ／３ 是来 自是按各个不同 的定点分店而整理放置在是来 自 退货物流所处理的货物 。 该项 目

动态缓冲系统的货物 ， 这样才能够处理 一起 的 。 通 过快速拣选装置 来 识读 并主管 Ｏ ｌ ｉ ｖ ｅ ｒＳ ｃ ｈ ｌ ｉｉ ｔ ｅ ｒ 说 ：

“

通过该系统 ，

来 自 退货部分 的货物 ， 在此 ， 各种 Ｉ Ｔ确定这批货物将要发往的定点分店的标确保 了公司 的发货和退货物流的 中性化

系统之 间 的信息交换则起着决定性的作识 。 这部分物流运作还有一个特点是 ： 运作 ， 这样可使所运作的货物在 ６ ｈ 之

用 。 货物经扫描后 ，
立 即落入 口 袋 ，

口发往 Ｓ ｐ ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司定点分店的货物后便 又处于运送给顾客的路途 中 。

”

袋分类装置的材料流便接管落入 口袋 的同样是装在运输箱里进行运输的 ， 在运

货物 。 通过 电子条码能够精准知道每批输箱里也 同样是按层进行摆放的 ， 每层共胃 ７？胃物流流ｇ

具体的订货合同 ， 之后落入 口 袋的货物装有相应的分类好的货物 。 这些信息也

便进入 了 多级分类系统 。 开始时 ，

一批由快速拣选装置进行识读 ， 这样工作人Ｆ ｉ ｅ
ｇ
ｅ 公 司 的 项 目 Ｉ Ｔ 主 管 Ｍ ａ ｒ ｃ ｏ

是 ５ ０００ 个 口 袋 的货物 ，
经过多级分类 ， 员便能够直观的按定点分店的订货单来Ｂａ ｌｚ 说 ：

“

为 了最大程度的持续保持物流

一批减为 ６００ 个 口 袋的货物 ， 接着 ，

一

将拣选的货物整理在
一

起 。
Ｓ
ｐ
ｏｒｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ流程可靠性和质量 ， 我们 集成 了 １ ００％

批减为 ｉ 〇〇 个 口 袋的货物 ， 就这样 ， 最公司 的物 流和 Ｉ Ｔ 环境结构重组项 目 主监控环节 。

”

这些监控环节从货物人库便

后 生 成 了
一

件
一

件 的 顾客订货合 同 的管 Ｏ ｌ ｉｖ ｅ ｒ Ｓ ｃｈＵｉ ｔｅ ｒ 解释说 ／
‘

Ｓｐ
ｏｒｔｓｃｈｅｃｋ已经开始工作 。 例如 ， 检测货物输送系

货物 。 此时 ，
Ｌ Ｆ Ｓ 仓库货物输送系统又公司希望将企业经营 中 自 己的物流费用统的货物称重单元 ， 以确定装人纸箱 内

再次接 管总共 ２ ３ 个货物包 装站 点 （ 图保持在的低位 ， 通过我们提供的物流服的货物是否正确 。

４
） 。 装货 的 口袋按照每份顾客订单行驶务 ，

Ｓ ｐ
ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司 的定点分店可 以在物流运作处理过程 中 ， 通过两次

到包装人员 的面前 ， 在这里 ， 由包装人在现场取走发给他们货物 的箱子并能够扫描 ， 以持续确 定发给 Ｌ Ｆ Ｓ 仓库货物输

员将其包装成可发货状态 。 对于 网上购方便将其按陈列位置进行摆放 。

”

送系统的 回复报告信息 ， 这可在一定程

物 ， 由
一

个货物输送技术装置抵达货物 Ｓ ｐ ｏ
ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司 的退货物流也 同度上排除 出 错 。 接着 ， 在为弹簧平板车

出 口 ， 将货物 输送到 相 应的堆货桟边 ， 样是采取 中央运作方法 。 无论是客户退准备和处理货物站点时又设置 了对 口 袋

如输送到德国顾客订货 、 奥地利顾客订货物 流还是定 点分店 的退货物 流均 通分类系统的装货 、 包装工＆的扫描环节 ，

货或是瑞士顾客订货的堆货栈边 ， 发往过 Ｆ ｉ ｅ ｇ ｅ 公司所提供的物流系统进行评这样 ，
ＬＦ Ｓ 仓库货物输送系统便能够始

Ｓ ｐ ｏ
ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司 的定点分店的货物是估和处理 。 由 Ｓ ｐ

ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司 的工作终得到物流流程的信息 。 Ｍ ａ ｒ ｃ ｏＢ ａ ｌ ｚ 评

分开处理 的 。 该 Ｌ Ｆ Ｓ 仓库货物 输送系人员来决定这些退货的进
一

步使用 。 质价说 ：

“

通 过 与 Ｅ＋Ｐ 公 司 常年 的 合 作 ，

统是这样设置 的 ，

一批货物 中 ，
２ ／３ 的量完美无缺的货物通过弹簧平板车输送我们公司所提供的库房货物输送系统的

货物是考虑给终端顾客的 ，
１ ／３ 的货物到 口 袋分类系统的另

一

个的工作点 。 由高质量 已人尽 皆知 。 最重要的是 ， 在 电

是考虑给 Ｓ
ｐ
ｏ ｒ ｔ ｓ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 公司的定点分店 一

名 工作人员将这些货物一件件重新装子商务方面 ， 如 果必须加快供货 ， 那么

的 （ 图 ５
） 。人相对应 的 口 袋 里 ， 动态缓 冲器里有就必须为此做 出投资 。

”

ＧＫ３

３ ６ＭＭ 现代制造 ．

１ ！！代物 ｉ Ｓｉ２０ １ ５
－

０ ５ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


