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系统集成

提高生鲜产品配送能力的良方
Ｎ ｅ ｔ ｔ ｏ 是总部设在丹麦的一家国际商超 ， 门店遍布欧洲 多个国家 。 众所周知 ， 丹麦有着

全世界最严格的工作安全规定 ，
工作人员在一段时间 内所搬运货物的总重量和举重最高高度 ，

加之昂贵的人力成本 ， 这意味着丹麦需要人力和成本经济相结合的创新型订单履行技术 。 为

此丹麦零售商 Ｎ ｅ ｔｔｏ 与德马泰克合作开发了一套集成了机器人生鲜产品拣选 、 码垛和发货系统

的生鲜配送解决方案 ， 也是德马泰克在全球的首次应用 。

文
丨 德马泰克

克厄配送中心位于哥本哈根南部升降 ， 这成为丹麦物流中心的
一大特点 。

ＩＮ 大约 ３Ｇ ｋｍ 处 。 纵观 Ｎｅｔｔｏ 配送畅 ，
Ｎ ｅ ｔ ｔ。 配送 中心亮点有三点 ： 全 自动 丨丨

Ｐ Ｊ

配备的新抓取系统码賴器人十分抢眼 ， 化机器人负责 ７ 〇％ 卞 鲜产 品 的 自 动拣选 ￥％？
集合了  １

５个工作站 ，实现全 自动托盘拣选 、 码垛 ；

一

次性触发配送极大降低产品风险 ， ＼

包装和码垛作业 （ 图 １
） ， 同时集成输送系人性化的提升台创造科学的工作环境 。＾

４ ／

统和人工拣选区语音拣选 ，
３ ０ ｍ ｉｎ 内可完 Ｉｋ ＇

膂
成订单处理 。 丹麦连锁超市 ７０％ 的生鲜 作业精彩连连 ｌａ

产品托盘在此 自动拣选码垛 。在收货环节 ， 所有生鲜产 品经托盘 ｙ
对于生鲜产 品而言 ， 高效的供应链 麟后送至克厄配送 中心 ， 在订单组肖

和
一触即发的处理作业尤为关键 。

Ｎ ｅ ｔ ｔ ｏ 区域 ，
工作人员经配备全套设备 ， 每小

集成 系麵入 了 全新的物 流技术 ， 高性 日柯处理约 ５０ 个品规 ， 人工配单效率非

能机器人和复杂 的软件可快速－次性 ＩＳ高 。 兀成订单组合后 ， 软件系统将入
图 ２ 码垛托盘有序的经输送线达麵瓶工位 ，

发货物的处理 ， 将订单组合时发生 的产库货物分配到输送机 ， 再传送至 １ ５ 台机由提升机从托盘码垛 中提取完成订单的托盘 ，

品受损风险降到最低 。器人 中任意
一

个工位 。

鉴于丹麦有着严格的工作安全规定 ，进人订单拣选和码垛流程时 ， 机器

规定细化到 了人工每次最大举量及能触人依据 ｉｔ 系统设置和 ｗｃ ｓ 软件规定的订单优先级处理 ， 更多 的是能实时平衡

及货物的最高高度 。 为此 ， 德马泰克为托盘码垛原则 ，

一

次性拣出 ２５％ 或 ５０％自动订单和人工处理订单作业负荷 。

配送 中心配备 了剪刀 式提升 台用 于托盘托盘码垛层的货物 ， 将其放人订单托盘 。

之后订单托盘进人二层的货物处理系统客户收益

＆行暂＃ ， 在这 盘有序的＠输 ｉｔ的集成系统 仓 ｙ新 ｉｉ算

线达到提升机工位 ， 由提升机从托盘码燥 法则 ， 可集 中 自 动优先导人托盘 ，
３ ０ ｍ ｉ ｎ

￥ 中提取完成订单的托盘 ， 送至二层经 自动 内 自 动完成生鲜订单托盘组装 ， 高效完

＊膜后直接发货 （ 图 ２
） 。 完成任务的空 成从收货到发货的全过程作业 ， 将产 口

口

口

托盘将退回输送线进行后续作业 。风险降至最低 。
Ｎ ｅ ｔ ｔｏ 还拥有闻名 世界的

配送 中心整套作业流程 由德马泰＆ 述化系统 ， 满足丹麦纸业健康安全规

ＷＣ Ｓ 实行订单管理和控制 ， 不仅控制 ＠ 綱时也为作业人员提供安全的工作环

＿ ｜瞧 ＼Ａ－‘Ｉ雛獅 ：
ｉｔ ， 銳賊紙 耐體境 。 輕 丨胃糊上

， 酸辦狀錄

图 １ 新抓取系统码垛机器人集合了  １ ５ 个工作 １ ５ 台机器人之 间 的拣选和码琛作业 。 整准备提供更多空间 ， 为未来进料货物及

站 ， 实现全自动托盘练选 、 包装和码 ｉ朵作业套 Ｉ Ｔ 系统不仅能 自动管理空托盘 ， 计算发货需求增加提供改善空间 。 ｄａ

５ ０ＨＭ 现代制造 ？
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