
走进行业
ＩＣａ ｓｅＳ ｔ ｕ ｄｙ

叉车

以技术创新促进物流优化

成都银犁冷藏物流股份有限公司 （ 以下简称
“

成都银犁
”

） 是西部大宗散货物流园区的重

点建设项 目 ， 是集农副产品保鲜 ． 冷冻 、 冷藏 、 流通加工 、 城市食品配送及地产开发为
一体

的商贸物流企业 。 成都银犁打造的
“

农产品冷链物流中心项 目
”

在业 内 引发 了高度关注 。 除

了精选先进物流设施设备外 ， 还提出
“

要把信息系统像灵魂
一

样注入每
一

个物流环节
”

的战

略举措 ， 试图以技术创新带动物流系统的优化 ， 大幅提升物流效率 。

文 丨 林德 （ 中 国 ） 又车有限公司

＠ 都 银 犁 农 产 品 冷 链 物 流 中 心万 ｍ
２

综 合 仓 库 （ 气 调 库 、 高 温 库 和成本 ， 由于租期相对于设备的经济寿命

项 目 规 划 用 地 ５ ２ ０ 亩 （
１ 亩普通库 ） 以及铁路专 用 线等配套设施 ， 而言较短 ， 可避免设备的技术陈旧风险 ；

＝

６６ ６ ． ６ｍ
２

） ， 将 建设 总 容 量 ３ ０ 万 ｔ 低建成后将成为 西 南地 区最大 的 冷冻畜租赁服务 中所包括的叉车全面保修保养

温 冷 库 、
１ ６ 万 ｍ

２

配送 物 流 中 心 、
１ ０禽 产 品 、 水产 品 、 干杂 、 副 食 及 果 蔬服务 ， 可免除承租企业的

一

切后顾之优 。

等农副产品集散 中心 。 同 时 ， 还可节约承租企业在叉车维护 、



维修和使用 管理上的人力物力 ， 降低人

精选设音设施 保障物流顺畅

目 前成都银犁投人使用 的设备包括为 了保证物流系统的高效运转 ， 成

十通货架 ９ ０００ 余个托盘位 、 十通穿梭车都银犁对物流设备 的选择是严苛的 。 比

５ 台 、 配套各种型号叉车如 电动平衡重如 ， 选择林德 （ 中 国 ） 叉车有限公司 （ 以

叉车 、 电动前移式叉车及水平托盘搬运下简称
“

林德叉车
”

） 作为合作伙伴 ， 成

叉车等 、 卸货专用升降平台 ４ ６ 个 、
５ ｔ 定都银犁主要基于以下几点考虑 ： 林德叉

制双开门 电梯 １ ６ 台 。 不同类型设备各行车的 品质优 良 ， 首先针对冷库低温 、 潮

其用 ， 分工 明确 ： 平衡重叉车负责掏箱湿的环境 ， 林德叉车加 装 了低温保 障装

作业 ， 水平搬运叉车和牵 引车负责货物置 ， 在一些关键部件设计安装散热元件 。

水平转运 ， 电梯负责垂直运输货物 ， 前其次 ， 针对冷库可能 出 现结冰 的环境 ，

移式叉车负责库 内 的堆码作业 。 成都银林德叉车装有防滑装置 ， 可 以较大程度

犁 已基本实现全机械化库房作业 ， 主要上缓解叉车侧移 ， 将危险系数降至最低 。

表现为 ： 无人力搬运 ，
全部依靠叉车 、 第三 ， 林德叉车的主动动能和从动动能

牵引车 、 穿梭车相互配合完成物流作业 ， 均具备刹车功能 ， 提高 了叉车驾驶安全

货物全部以托盘为载体进行存储或转运 ， 系数 。 第 四 ， 林德叉车针对 电动叉车在

运作效率高 ， 已实现无纸化作业 。低温环境不能完全放 电的情况 ， 增加 电

成都银犁选择租赁叉车 。 与购买叉池容量 ， 较其他品牌多 出约 １ ５％ 的容量 ，

爲 ＇

车相 比 ， 叉车租赁模式 的优势在于 ： 可 以此雜障叉车在冷库较长的工作时间 。

林德叉车根据成都银犁冷库的建筑特点 ， 有针对

性地提供了个性化物流解决方案 ， 优化叉车配
避免大笔现＃

一

次性投人 ， 避免大量 ：流叉车工人对
■

林德叉车的操 性赞

用的数量和种类 ，
提升了设备运转和物流效率动资金沉淀到 固定资产投资 中 ， 节约 了有加 ， 对设备 的认可间接提高 了叉车工

５４ＭＭ 现代制造 ？

 Ｉ Ｂ代物冻２ ０ １ ５
－

０ ５ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ

． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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人的工作效率 。 林德叉车后期服务相 当取得了显著效果 。 水平运输指 的是使用成都银犁参考 了 国 内 外大 品牌的牵

到位 ， 除具备强有力 的保养 、 维修服务水平托盘搬运车和牵引车的水平搬运货引车数据 ， 最终确定了
一

款长 １ ３ ９０ ｍｍ
、

支撑 ， 对成都银犁叉车工人的培训 、 叉物 ， 垂直运输指的是 电梯垂直运输货物 ， 宽 ８２ ５ ｍｍ
、额定牵引吨位 ３ ．６ ｔ 的牵 弓 丨车 。

车使用 的管理 、 叉车工人的考核等方面 ， 无缝对接就是指水平搬运配合 电梯作业牵引车后挂平板车的拉杆长 ５ １ ０ ｍｍ
、 承

林德叉车均提供 了超 出成都银犁预期的大幅提升物流效率 。 成都银犁提 出 的垂载板长 １ １ ００ ｍｍ
、 承载板高 ３ ５０ ｍｍ

、 尾

高质量服务 。 在合作期间 ， 林德叉车根直多层冻库的物流运输方式 ， 在国 内 尚部连接耳板 长 １ ００ ｍｍ
， 最 终 １ 辆牵 引

据成都银犁￥库的建筑特点 ， 有针对性属首创 。 据介绍 ， 该解决方案的创新之车 拖 ３ 个平 板 车 整 体 长 ６２００ ｍｍ
， 宽

地提供了个性化物流解决方案 ， 优化叉处主要体现在 以下方面 ： 作业模式及管 １ １ ００ ｍｍ
， 在 电 梯 ６４００ ｍｍ 

ｘ１ ６００ ｍｍ

车配用 的数量和种类 ， 提升 了设备运转理流程重构 ； 大胆使用 自 己研发设计的的轿厢尺寸范 围 内游刃有余 ， 同 时整体

和物流效率 （如前页图 ） 。 据了解 ， 在二牵 引车方案 ； 釆用定制双开 门大型载货转弯半径不到 ２ ． ５ ｍ
， 在月 台 、 穿堂 、 冻

期项 目 规划 中 ， 成都银犁将会延续与林电梯 ， 研发 电梯集 中调度系统灵活调度库 内运输货物都非常方便 。

德叉车的合作关系 。 有限资源 。 ３
、 集中调度电梯 ， 灵活 、 合理利用 电梯

１
、 水平搬运的重要性资源

优化信息系统射专雜職抓 Ｘ辅黯 ７ＪＣ核關紐魏 細娜

仓库作业首先应把人力 作业转变平搬运和提升作业的角 色 ， 在进出货量预估到 电梯管理和调度不 当会成为仓储

为机械作业 ， 等机械作业成熟后 ， 再向比较频繁 、 多层大型仓库 中 ， 叉车的水运作的瓶颈 ， 因此提出 了安装集中调度系

智能化 自 动化方 向发展 。 成都银犁 已经平搬运效率低下 ，

一

次只能运输
一

个托统 ， 统
一

利用有限资源 。 通过主控室调度

投人 的信息 系统主要为仓储管理系 统盘 ， 同 时存在 电梯利用率低 ， 等待叉车中心的协调 、科学调度 ，避免各部电梯
“

各

（
ＷＭ Ｓ

） ， 下
一

步将会实现仓储管理系统叉取货物时间过长的 问题 。 自为战
”

的局面 ， 提高了 电梯使用者的满

与叉车 、 牵引车等设备的对接 。适合水平搬运叉车的引人使得 电梯意度 。 据悉 ， 电梯集中调度系统现在只需

成都银犁的仓储管理系统主要包括等待叉取货物的时间从几分钟甚至十几要 ２ 个人就可以完成全园 区 １ ６ 部货运 电

以下几个构成模块 ： 库房管理 、商家管理 、 分钟变成短短的十多秒 ， 电梯实际运载梯的操作和调度 ， 而原来需要 ２２ 人操作 ，

工作量统计 、库存查询 、

一

线工人管理 （考能力成倍增加 。 将货物短距离水平搬运 、 这无疑大大降低了人力成本 。

勤 、 绩效 、 计件等 ） 、 费用结算 、 设备管月 台和冻库 内垂直搬运交给水平托盘搬据悉 ， 成都银犁设计的水平搬运叉

理等 。 系统处于二次开发阶段 ， 目 前常运叉车 ， 部分货物 的水平搬运任务交给车和牵 引车的配合使用 ， 同 时借助 电梯

用 功能是进出货管理 ： 商家在客户端或牵 引车 ， 各楼层间货物上下的搬运任务垂直调度系统 ， 使得 电梯运载效率提高

者调度室下单 ， 出库单会在库 门 门 口 由交给 电梯 ， 使得叉车 、 牵引车 、 电梯发了 ４４ ． ２％
， 水平搬运效率提高 ２ ／３ 。 水平

管理终端进行打 印 ， 接单后叉车驾驶员挥各 自特点 ， 作业效率得到较大提高 。运输和垂直运输无缝对接系统大幅提高

操作设备将货物从货架取 出 ， 牵 引车和电梯轿厢最大有效面积受到最大运了物流效率 。

电梯共 同完成货物从库房到指定车位的载吨位的限制 ， 如何在有 限的面积下设

运输任务 ， 出货商家进行接收 ，完成出货 。 计好电梯轿厢尺寸 、 牵引车尺寸 、 平板创新经音理念 助为Ｓｋ态提升

与常规的仓储管理系统不同 ， 成都车尺寸 ， 并在有限的通道上 自 由往返是成都银犁不满足于做物流链 中的
一

银犁仓储管理系统除实现了
一

线工人的
一

个难点 问题 。 同时 ， 牵引车可以
一拖个节点 ， 不仅要打造成一个业 内领先的

计件 、 商家基本资料 、 货物信息查询 、 多个平板车 ， 总体尺寸较长 ， 转弯半径大 ， 商贸物流冷藏平 台 ， 还要进
一

步延伸产

盘点等基本功能外 ， 还兼容 了针对商家可拆解可拼组 ， 货物转运的核心交叉点业链 。 目 前成都银犁正在与某科研院所

的管理模块 ， 商家可以通过 自 己的账户是 电梯 ， 如何合理地调度 电梯并配合牵合作打造 ０２０ 电商平 台 ， 面 向各大城

和密码登陆系统 ， 查询 自 己的 出人库信引车作业是另
一个难点 。市 ， 探索生鲜冷链配送服务 。 在 目 前 尚

息和库存等 。 ２
、 电梯 、 牵引车 、 平板车尺寸设计未有相 关法规出 台 的情况下 ， 成都银犁

成 都银犁将 电梯轿厢 尺寸设计为准备在仓库月 台对冷冻食 品进行温度检

采用创新技术 提升物流效率 ６４００ ｍｍ ｘ ｌ＿ｍｍ
。 考虑到牵引车拖挂测 ， 进库食 品的温度将显示在成都银犁

在如何提升仓库 内部物流效率方面 ， 平板车无法倒车的问题 ， 故电梯两头各设的主控室屏幕上 ， 对不符合温度要求的

成都银犁进行 了大量实践探索 ， 其 中最计
一

扇对开门 ， 同时规定了 电梯的进出方冷冻食品商家将采取
一

定的返款处罚措

突 出 的成果是
“

平面运输与垂直运输无向 ，

一

扇门进 ， 另
一

扇门 出 ， 保证了 电梯施 ， 由 此倒逼运输商家采用 冷藏货柜运

缝对接
”

解决方案 ， 目 前 已投人使用 并的物流顺畅性 ， 使得人 、 车进出有序 。输 ， 规范农产品冷链运输市场 。 ｃａ

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 预 丨ｔ枥流２ ０ １ ５
－

０ ５
＊

ＭＭ 现代制造５ ５


