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控制平台

制造控制优化生产流程
随着用于精密零件行业完整解决方案的出台 ， 精密零件制造商的生产流程和加工质量将得到改善 ，

同时将促进整个企业高度透明的商业思维 。

文  ｜ 
Ｅｄ ｕａ ｒｄＲｕｅｓ ｉ ｎｇ

ｉ 于增 长强劲 ， 建立在 Ｏ ｆｆｉ ｃ ｅ 工具质量和特色 的重视 ， 企业的宗 旨是 ： 我有钛 、 钽 、 钨以及特种工具钢和不锈钢 ，

ｔＨ 基础上 的 制 造控制部分现在 已经们加工标准件以外 的所有产品 。 总经理同 时 也 包 括塑 料 ， 如 Ｐ Ｅ ＥＫ
，
ＰＴ Ｆ Ｅ 或

无法满足车铁件专业生产商 Ｐ ｒ ｅ ｃ ｔ ｉ ｔ ｅ ｃ 的Ｄ ｉ ｒｋＳ ｃ ｈｗ ｉ ｃｈ ｔ ｅ ｎ ｂ ｅ ｒｇ 说 ：

“

我们几乎生ＰＯＭ ， 使用新的 ３Ｄ －ＣＡＤ ／ＣＡＭ 系统为

要求 ，
２ ００２ 年该集 团通过两名 员工开始产各种材料的零部件 ， 航空领域更是会客户设计产品方案也属于我们 的服务之

加 工精密 零件 ， 如 今在位于 Ｌ ｅｍ
ｇ
ｏ 的定期 出现

一些新材料 ， 它们
一

方面更轻 ， 列 。

“

这样我们便有了 良好的加工基础 。

”

Ｐ ｒ ｅ ｃ ｉ ｔ ｅ ｃ 中有 ６０ 名 员工为医疗技术 、 航另
一

方面却能承受更大的负 载 ， 而我们此外企业还提供热处理 、 组件安装等后

空航天 、
工业和机械工程 、 精密工程 以必须以极高 的精度对其进行加工 。 每 出期处理服务 以及激光或条码标签 。

及光学或汽车行业 （运动赛车组件 ） 加现
一

种新材料 ， 我们都会进步 ， 接着我

工精密车铁部件 ，
Ｇ ｅｗ ａ ｔ ｅ ｃ 公司 的 ＥＲＰ们 的技术也会 向前发展

一

步 。

”

专注于特色

行业方案在此可以提供帮助 （ 图 １
） 。 车 间里有 ２０ 台 数控铣 削 机床 ， 其

Ｐ ｒ ｅ ｃ ｉ ｔ ｅ ｃ 快速增长的原 因 除 了企业每种材料都会促进技术的进步中包括 Ｔｒａｕｂ 和 Ｓ ｔ ａｒ 的 、 最多拥有 １ ３ 个

创始人的积极进取外 ， 还离不开对部件我们 的生产服务涉及到 的加工材料数控轴 、 铣削直径为 １ ｍｍ
￣

６６ ｍｍ 的

最新 ＣＭ Ｚ 铣床 。

“

我们购置 了ＣＭＺ 机

Ｉ

ＩＩｊ
ｈｂｓｉ

， ，  ＂ ＂ ＂ ■

床 ， 因 为航 空企业 不再接 受我 们 将 加

，围導＇ＷＬ长工作 台 中 的大直径部件交给外部企

泣象 绝訂此 类产 品 ， 要 么 创 造条件进行

ｌ
＊

ｖ

＾ 加 工 ， 最翩獅 了紐 。

”

企业家

Ｉ：麄— 目 前不可能实行三班制 ， 因 为 当地没有

編 ｒ＾＾Ｊ職 ；
１娜耐工人 。

Ｍ 人 们 早就清楚地认识 到 ， 只 有 以具

＊ ｙｆｌ 有 说 服 力 的 数据 为 基 础 ， 才 可 能 有 效

＾ ＃握 、 分析与控制各种各样的信息和物

图 １ 借助 Ｅ Ｒ Ｐ 行业解决方案可明显改善精密零件生产商的加工流程 流 。
２ ０ ０ ６ 年 ， 当针对这

一

用途的 Ｏ ｆｆｉ ｃ ｅ

ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自甜化２ ０ １ ５
－

０ ７／０ ８ 

？

Ｍｉｌ 现代制造５ ９
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ＩＦｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ

工具 （
Ｗｏ ｒｄ

、
Ｅｘ ｃｅ ｌ 表格以及 自主编程的 机器的 出错率

２
，

５０％
－

１



Ａ ｃ ｃ ｅ ｓ ｓ 数据库 ） 达到其极限 ， 而且航空

＾ 、卞 ，丄 ，
■ ＴＮ Ｌ

＿

１ ２ ａ ＳＲ －２０ ＞ ＣＦ■
 Ｋ Ｄ  ｕ ｎｄ Ｋ Ｆ

航天和 医疗技术需要认证时 ， 人们开ｆｃｊ Ｂ ＴＮ Ｌ
－

２６？ Ｓ ＰＤ ｕ ｎｄ ＣＭＺａ ＬＡＳ ？
Ｓ ＢＳ  ｕ ｎ ｄ Ｍ ｏ ｎ ｔ ａ

ｇ
ｅ

考虑采用 为行业量身定 制 的 Ｅ ＲＰ ／ＭＥ Ｓ

解决方案 。

“

对我 们 来说 ， 认证是进入

这
一

市场的先决条件和资质要求 ， 例如 ，
Ｊ ＾

造成损失时完整的可追溯性只有通过完

善的 
ＥＲＰ

才能实现 。

”

Ｓ ｃｈｗ ｉ ｃｈ ｔｅｎｂ ｅ ｒ
ｇ 
说 。 ｜ ｜ ｜

管理者的愿望是能够获得功能尽可能多ＩＪ

￣

｜

１

￣

．

＂

的集成 ＥＲ Ｐ ／ＭＥ Ｓ 系统 ， 这样就能在统 Ｊ
－数据的基础上实现持续通信 ， 避免在＿

＿
１ ＬＩ ＩＩ卜 １Ｈ

出 现 问题时不 同雜供货商之 间 的责任 Ｊ ｉ ｆｆｆ Ｉ ＩＵ１］
个订单 中 的错误部Ｕ Ｍ Ｗ Ｍ Ｍ Ｕ ｌｉ Ｍ ｌ

争议 ， 升级时也不需要 昂贵的接 口 匹配 件 ，
按照机器 和 月＿

■ 犀 ■ 屬 属 — ■■ 羅
＇

 Ｊ ａ ｎ ．  １ ４ Ｆｅｂ ．  １ ４Ｍ ｄ ｒｚ  １ ４Ａ ｐ
ｒ ｉ ｌ  １ ４Ｍ ａ ｉ  １ ４ Ｊ ｕ ｎ ｉ  １ ４ Ｊ ｕ ｌ ｉ  １ ４Ａ ｕ

ｇ
．  １ ４Ｓｅ

ｐ
．  １ ４

投资 。 份划分 出错率 ＝ 平均值 （ 每个订单 中 的错误部件 ／ 加工件数 ）
按照机器和 月 份划分

选择精 密 零件生 产 商 Ｇ ｅｗ ａ ｔ ｅ ｃ 的

ＥＲ Ｐ ／Ｍ Ｅ Ｓ 系统 的原 因 之
一

是希望有
一

Ｋａｐ ｐ
ｌ ａｎ

（ 制定生产能力计划 ／ 控制桌面成 了企业报告 、 清单 、 表格和信笺的设

个持 续 的 完 整 解 决 方 案 ， 除 了 大 力 推系统 ） 、 夹具 （
ＣＡＱ ） 、 文档管理 、 生产计 ，

“

对我们来说 ， 这是设计改变 或 引

荐 Ｇ ｅｗ ａ ｔ ｅ ｃ 的设备制造商的建议外 ， 起资源管理 （
ＰＭ Ｓ

） 、
ＣＮＣ － 程序传输 （

ＤＮＣ
）进新设备时的另

一大优势 ， 别人不提供

着决 定性作 用 的还有单个模块 ， 如 考以及人员考勤 （
ＰＺＥ

） 等模块 。这点 。

”

勤 （
ＰＺＥ

） 、 完善 的 ＣＡＱ 方 案 、
Ｏ ｆｆｉ ｃ ｅＢＤＥ ／Ｍ Ｄ Ｅ 模块 Ｐ ｒ ｃｗ ｉ ｓ 与 Ｇｅｗ ａｔｅ ｃ因 为 ＥＲ Ｐ 占 用 的 Ｉ Ｔ 资源很少 ， 它

接 口 以及系统的价格和可扩展性 ， 以保自 己生产的 ＢＤＥ ／ＭＤＥ 无线终端在后期被安装在整个企业的工作站上 ， 目 前约

证未来 出 现增 长时不必更换 ＥＲ Ｐ
， 鉴于才被引进 ，

“

更大的系统调整没有必要 ， 在 ２ ５ 台 电脑上 。 越多 员 工可 以方便地

第
一

个 １ ２ 年周 期 中 的增 长 ， 后者对于因为 Ｇ ｅｗａ ｔ ｅ ｃ 的行业解决方案为铣削加使 用 ＥＲＰ
， 则 其所带来 的 好处也就越

Ｐｒｅｃ ｉ ｔｅｃ 而言是很重要的
一

点 。工者提供 了
一

个理想 的功能组合 。

”

质大 ， 并行授权的规定避免了授权费用 过

量管理负责人 Ｔｏ ｒ ｓ ｔｅ ｎＦ ｉ ｚ ｉ ａ 解释道 ，

“

如高 。 并行授权意味着客户 只需要购买可

第一个 １ ２ 年周期都在 ｔ曾长果 我 们 今天确 实需要扩建 ， 就会釆 用 以 同 时使用 的最大数量 ， 也就是说 即使

引 入 ＥＲ Ｐ 系 统 是 在 ２ ０ ０ ７ 年 初Ｇ ｅｗ ａ ｔ ｅ ｃ 的方案作为标准 ， 前提是它在安装 了 １ ５ 个 ， 也只 需要 ７ 个 Ｐ Ｐ Ｓ 许可

的
一

个 周 末 完 成 的 ， 通 过 Ｏ ｆｆｉ ｃ ｅ 接铣削行业有
一

定 的通用性 ，
这样我们就证 。 由于 Ｅ Ｒ Ｐ 系统被视为企业的核心 ，

口 ， 数据传 输迅速 而 顺 利 ， 首 先安装不需要专 门 的解决方案 了 。

”

经过短时它现在有 了 自 己 单独 的 服务器 ，
Ｆ ｉ ｚ ｉ ａ

的 是 Ｗ ｉ ｎ ｋ ａ ｌ ｋ
（ 计 算 ） 、

Ｇ Ｐ Ｐ Ｓ（
Ｐ Ｐ Ｓ

） 、间 的熟悉后 ，
Ｐ ｒ ｅ ｃ ｉ ｔ ｅ ｃ 的管理员 自 己完说道 ，

“

这样可 以更好地应对服务器故

障或其他外部干扰 因素 ， 因为如果 ＥＲ Ｐ

停止工作 ， 整个制造过程就会 中 断 。

”

？

｜ 芫整的质量记录体系

■ 



—■
 Ｃ Ａ Ｑ 系 统是企业结构 中

一

个特 别

＾ １ ：要的组成部分 ，

‘ ‘

在此 Ｇ ｅｗ ａ ｔ ｅ ｃ 为我

们提供了－个了不起的产 品 。

”

Ｆ ｉ ｚ ｉ ａ 说
＾

Ｗ 道 。
Ｐ ｒ ｅ ｃ ｉ ｔ ｅ ｃ几乎 使 用 了 所有 的Ｃ ＡＱ

模块 ， 从测试计划 、 测试设备监控到 首

备 的 设 计 使 其 也 能 ｉ
ｌｉ ．

ｌ

ｉ ．＾ Ｖ Ｖ ｉ  ＜ ：

？

■

：
＂

Ｉ

］ ！

：

！
ｉ ｖ

！

Ｊ １

力＿＾ ＞＿产成本 ， 如 今 我们 可 以为 他 们提供这

６０现代制造 ． 新自而匕 ２ ０ １ ５
－

０ ７ ／０８ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ
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功能强大应用灵活的安全模块
些产品 的质量记录 。

”

Ｆ ｉ ｚ ｉ ａ 解释道 。 所有测量工具都与 ＇

ＷＡＧＯ －

１／Ｏ －

ＳＹＳＴ ＥＭ１５ ０

Ａ Ｑ 模块直接相连 ， 包括 Ｚ ｅ ｉ ｓ ｓ
（ 蔡司 ） 最新 的 ３ 维坐标

测量设备 （ 图 ２
） ， 这

一设备 的设计使其也能够为 其他

公司所用 （ 作为服务 ） 。 專

４

＾ §
ｍ

Ｉ^
Ｃ Ａ Ｑ 还 可 Ｕ肝认 ｕＥ雖腿 ， 姻脏 在祕

的 Ｉ Ｓ Ｏ ／ Ｔ Ｓ １ ６ ９ ４ ９ 认证 ， 它将开启 另
一

个 巨大 的市场领

域 ： 针对辟Ｘ业的制繼 。 ｉＡ ｉ猶必需驗脱程

如今可 以完整证实 。 客户 的 资料 （ 如 图 纸 、 检测说 明和

材料证 书 ） 可 以通过 ｏ ｆｆ ｉ ｃ ｅ 接 口 输入 ， 以 Ｐ Ｄ Ｆ 文件 附■

ｓ

在任务书上 ， 雜就瓶 了更廳細可翻性 。

对于 Ｐ ｒ ｅ ｃ ｉ ｔ ｅ ｃ 而言 ，
Ｅ Ｒ Ｐ 还有

－

系列其他功能 ， 如

仓库的控１ 翻紐駿雜精雛备鹏少贼不 １Ｖ， ／
易买到 的材料时 ， 这点十分重要 。

ｖ
０
ｔＭ^ ＾

Ｋ

此外 ，
Ｋ ａ

ｐ ｐ
ｌ ａ ｎ 的控制 台功能也优化 了 机器的设 ｉ十Ｊ？

和利用率 ， 它为规划阶段和后续制造过程提供 了准确 ＷＩ
ｆ

＊ ／ｐ
，

｜

订单数据 。 ＼＾ｐ ｆ
＊

＊

＾
^

Ｐ ＤＯｆ ／ｍｍ ｙ

Ｂ Ｄ Ｅ 提高了经济效益 ＾


丨
？ 灵活的集成传 感 器 ／执行器

ｉｉ过与 Ｇ ｅｗ ａ ｔ ｅ ｃ 过程指示灯
一

起直接安装在 １ ８ 台Ｉ ．＝＝
设备上的 Ｂ ＤＥ ／ＭＤ Ｅ 终端 ， 当 前制造数据可 以输人系＿
统 ， 通过终端 ／ 指示灯 的结合 ， 对 当 前任 务进行下一次＿

．＾Ｔ；：＾Ｌ ｃ 〇 ， ． ９
． ｒ

ｙ ＜／ Ｓ ， ｌ ， ／ Ｐ ｌ ．？＊

测 量 或对 即将进行 的保养等过程进行控制 ， 操 作 者 同样
＾
＂酬一 供賴 防烯本 安功能



也能获得有关其机器生产力 的重要信息 ， 如 了解彩色的 Ｓ不同制造商提供的各种各样 自动化组件所构成的系统需

ＯＥＥ 值以及 Ｃ ＰＫ 值所反映的 当前质量 。
ＢＤＥ ／Ｍ ＤＥ 工具要不同 的参数配置工具 ， 迄今为止运营这种 系统成本很高 。 但

Ｐ ｒ ｏ ｖ ｉ ｓ 不仅能够根据制造数据在线反映制造情况 ， 而且目前有 两种新型标准化方法 ，
即工具调 用接 口

（
ＴＣ Ｉ

！
和独立参数

服务器
ｆ

ｉ Ｐ〇 ｒ
－Ｓｅ ｒ ｖｅ ｒ

） ， 可以简化维护过程 中参数数据的 获取和更
可 以根据需求 了 解各种有关机器 、 材料或订单 的核心评新 。 而ＷＡＧ０ －

ｌ ／０＊ＳＹＳＴ ＥＭ安全模块能够支持这两种方法 。
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评估方法一开始曾在员工 中 引起一些不安 。
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责质量的人员 没进行过程测量 ， 干扰原 因 也会通过 ＢＤ Ｅ
Ｔｏ ｏ ． Ｃ＾ ．＾＾ＷＡＯ Ｃ．／Ｏ＾ ，

．＾^
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都能接触到制造评估结果 ， 它们被挂在 内部网上 。
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制造过程一 目 了然具有黄金般的价值 ，
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件的可能性 ， 如计划建立完整 的生产物资管理 。 由于现
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有很大的上升空间 。
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