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保证库区监控及定量装车系统
高效和可靠运行
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ｊ

ｙ
于金坛市金城镇的江苏洲际石化有通信 ， 完成人机交互 ； 每个鹤位采用

一

任务是采集储罐内温度 、 装车台管道出 口

限公司
一

期库容量为 １ ５ ０００ １
， 库区个定量装车仪 ， 几个定量装车仪 串葫芦处温度 、 现场的可燃气体报警 、 接地报警 、

发油系统承担着年吞吐量 １ ００ 万吨成品油后通过 Ｒ Ｓ４ ８ ５ 总线直接与上位机通信 ； 流量计 ， 液位计等各种信号、 智能仪表

的发送任务 ， 根据各种油品的数量和往年每个罐的雷达液位计信号通过 ＨＡ ＲＴ 协的监控和管理 ， 同时通过 Ｍｏｄｂｕ ｓ
－ＴＣＰ 协

的发油情况 ， 设计规模定为 ２００ 万吨 。 控议 ／Ｒ Ｓ４ ８ ５ 转换器转成 ４ ８ ５ 通信信号分议直接与 ＳＣＡＤＡ 监控站通信 ， 远程地监

制 系统的设计规模
一

期按 １ ２ 个鹤位的容几路直接与上位机通信 。 然而库 区油罐视装车仪工作状态 ， 装车仪发生故障时 ，

量进行配置 ，
二期将追加 １ ２ 个鹤位 。的液位信号在 中控室上位机监控画面上系统会 自动报警 ， 实时显示发油进程和相

２０ １ １ 年该系统选择 了 以西 门子 Ｓ ７
－显示严重滞后且不稳定 ， 无法作为客户关设备的状态并上传给控制 中心 ， 然后接

２００ 为核心的 自 动化罐 区监控及装油方进行远程装卸油的依据 ， 客户 只能在罐受控制 中心指令和数据 ， 完成打 印 报警

案 。 上位机采用 三维力控通用 监控软件旁人为进行装卸油 的操作 。

一

方面给安信息 、 报表等功能 。 保证系统安全 、 可靠 、

实现画面 、 报警和报表等功能 ； 下位机全卸油造成隐患 ， 另
一

方面加重 了客户平稳 、 高效 、 经济地运行 。

采用 西门子 Ｓ７
－

２ ００ＰＬＣ
， 带 ＥＴ２００Ｍ ］ ０的劳动强度 。 经观察发现罐 的液位信号魏德米勒 ｕ

－

ｒｅｍｏ ｔｅ 远程 Ｉ ／Ｏ 系列在机

模块采集储罐 内温度 、 装车 台管道 出 口现 由现场智能仪表经 ＨＡＲＴ 协议传输到柜及设备的应用 中 ， 模块超薄的设计以及

处温度 、 现场 的可燃气体报警 ． 接地报Ｒ Ｓ４ ８ ５口 的接 口
， 然后经 Ｍ ｏ ｄｂ ｕ ｓ 协议减少馈 电模块的使用能最大程度节省机

警 、 流量计等各种信号 ； 下位机 Ｓ ７
－

２ ００转 ＴＣ Ｐ －

Ｉ Ｐ 协议的转换器与 Ｒ Ｊ４５口 的交柜的空间 ， 在系统或设备维护时 ， 模块化

ＰＬＣ 通过 Ｐ Ｐ Ｉ 通信协议实现与上位机的换机通信 ， 最后呈现在上位机上 。 显然 ， 的设计能够在不改变接线的情况下更换

信号传输路径长 、
ＨＡＲＴ电子模块 ， 即插即用 ， 大大提高了系统的

信号受干扰 、 信号转换环利用率并节省了时间 （如 图 ） 。 不管是在

？
节过多 。 为此推荐魏德米系统调试时还是在运行以后 ，
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ｒｅｍｏｔｅ 远程 ＩＯ 方案 。 成的 ＷＥＢ 服务器都能够帮助用户远程调

库 区 监控 及 定 量 装试系统 ， 加快维护工作 ， 使用 户 可 以使

车系统是以计算机为核心用任何标准的 ｆｆｉ 浏览器来运行远程诊断 ，

＾构細二级分布式控制 系 无需加装任何软件 。 总之 ，
１ １

－＿比 以结

９＾ 氟 构雌个系统的数据 构 紧凑 、 高性能 、 高可靠性 、 简便易于

＾Ｉ 采集层面和数据处理及监维护的特点 以及高效灵活 的操作性完全
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＾控层面 。 现场控制站釆用能满足未来行业标准的挑战 ， 在未来 的

ｔ ｉｎＧ ｒｖＭｌ ？了魏德米勒的 ｕ －

ｒｅｍｏ ｔｅ 分 ＤＣ Ｓ ／ＰＬＣ ／ＳＣＡＤＡ 远程 １０ 系统领域中开

图 ｕ
－

ｒｅｍ ｏ ｔｅ 远程 丨 ／０ 产品 布 式远程 １０ 系统 ， 主要辟出一片 自 己的新天地。 ＣＥ］

６８ＭＭ 现代制造 ？ 新自甜 丨匕 ２ ０ １ ５
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