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节省加工时间的利器

在大规模生产高品质汽车时 ， 必须打造大量的刀具 ， 而且这些刀具必须毫无瑕疵 。 它们的质

量和加工成本是国际竞争中的关键 因素 。 而对这些挑战 ， 刀具制造商的技巧及其机床编程发挥着

尤为关键的作用 。
ＯｐｅｎＭ ｉｎｄ 公司就帮助 Ｐ ＳＡ 工厂节省 了刀具加工时间 。

文 丨 奥奔麦贸易 （
上海

）
有限公司

于 米卢斯 （
Ｍ ｕ ｌ ｈ ｏ ｕ ｓ ｅ

）Ｐ ＳＡ 工易于处理 ， 能够管理复杂的路径 ， 还可动指令 ， 因此可以增强编程安全性 ， 节

厂 的 刀具车 间 承担的任务就是为以选择轻松记录并保存个性化的宏指令 ， 约时间并提高可靠性 。 随后 ｈｙｐ ｅｒＭ Ｉ ＬＬ

汽车集 团 设计生产铸铝 模具 ， 铸造并管理层被打动 了 。 并在 ＤＭＧＭＯＲ Ｉ 加就被采用 了 ， 而且编程办公室买下了两

冲压刀具 。
２ ７ ０ 名 现场专业人员可 以使工中心 ＤＭＵ８０ 上对 ｈｙｐ ｅ ｒＭ Ｉ ＬＬ 进行了个软件 。

用 各种数控机床进行定位焊接 、 钻孔 、 初步编程试验 ， 目 的是加工网格结构 的

铣 削 及 夹具磨 削 。 性能要求 的不 断提 铸造模芯 。 额外的培训与服努

升意 味 着必 须 不 断 改进方法 和 资 源 。 Ｓ ｅ ｒ
ｇｅ

Ｌｏ ｃｈｅ ｒ 解释说 ：

“

机加工灵活ＯｐｅｎＭ ｉｎ ｄ 公司工程师对程序员进

这 一规则 也 同 样适用 于机床 编程 。 七性的改进效果令我们 非常欣喜 。

”

Ｊ ｏ ｒ
ｇ ｅ行了三天培训 ，

正确设置了此软件的所

年前 出 现的 ＣＡＤ ／ Ｃ ＡＭ 编程软件显著ｄｅＣａｒｖａ ｌｈｏ 最终使用 ｈｙｐ
ｅｒＭ ＩＬＬ 完善了有功 能 ， 预期 中 的 利 益能够得 以实现 。

提高 了生产力 。 全套编程方法 。 Ｓ ｅ ｒｇｅＬｏ ｃｈ ｅ ｒ 说 ：

“

通过Ｓ ｅ ｒｇｅＬｏ ｃ ｈｅ ｒ 高兴地说 ：

“

我们能够恢复

从 Ｃａ ｔ ｉ ａ 自动化加载 ＣＡＤ 模型 ， 我们发我们 的钻孔 、 铸造和铣削宏指令 ， 还可

接触 、 测试和采用软件现并消 除 了每个错误源 ， 同时让铸造操 以直接在 ｈｙｐｅｒＭ ＩＬＬ 软件 中创建新的宏

Ｐ Ｓ Ａ 米卢斯刀具车间很早就采用 了作 自动化 。

”

此外 ， 摆脱了先前需要的手指令 。

”

例 如 ， 给定尺寸模具 的冷却 回

数控机床 ， 当 时 Ｐ ＳＡ 就对各种机床进

行集 中 编程 。 程序 员 Ｓ ｅ ｒ
ｇ
ｅＬ ｏ ｃｈ ｅ ｒ 解

释说 ：

“

为 了方便重复几何形状的编程 ， 图 １ 借 助
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３ ６ＭＭ 现代制造 ？ 顸忭金園 Ｈ Ｄ工２０ １ ５
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路总是用 到类似的钻孔回路 。 单击
－

Ｔ自动开发 ， 促进通讯

就 ４ 以 垌 ；
丨

丨
ｔｉ ｌ的 宏 ， ｉｍ ｉＡ 彳Ｋ 以 Ｓ ｅ ｒ

ｇ
ｅＬ ｏ ｃ ｈ ｅ ｒ 解 杼 说 ：

“

Ｉ

Ｉ

Ｉ

整合到这个模具的辦 中 。
ｈｙｐ ｅ ｒＭ Ｉ ＬＬ 于使用 了宏指令 ， 我们能够更

软件 中 已创 建了 １ ５ ０ 多 个这样 的宏指快地 把精 力 集 中 在 重要事情

令 ， ｆｎ ｌ ｌ
ｉＶＵＩ附训 １ 。 Ｙｉ ：仏ｉ ｉＷＷ匕 丨陳

轴 应用 后 ， 很快就需要 ｈｙｐ ｅｒＭ Ｉ ＬＬ 编 机加工方式 。

”

例 如 ， 可 以根
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间 完 成 整 套 榄 ｒｔ 的机 加丄 。 效 果冉 次超种 针 对 型 腔 铣 削 的 机 加 工 选

出 预期 ， 而且将 ｈ ｙｐ ｅ ｒＭ Ｉ Ｌ Ｌ 的编程应项 。 基于 Ｏ ｐ
ｅ ｎＭ ｉ ｎ ｄ 公司核

Ｚ ＩＸ 必社泣 ｍ７ 、泣
图 ２ 旨在打造汽车发动机缸体周围冷却回路 ， 这种

“

棚格结

用 范围延伸到 了其他机床 。 对多功 目ｇ 回 也、 ｖｏ ｉ ｕＭｍ 开发并采用 了深
构

， ，

模芯受益于 ｄｍｇ＿ 中心的 ｈ評祖 编程

路 、 车铣 的 编 程 使 其 可 以通 过模拟 操型腔铣削余摆线机加工原理的

作来预估任何问题 。 Ｓ ｅ ｒ
ｇ
ｅＬｏ ｃ ｈ ｅ ｒ 解释ｈｙｐ ｅｒＭＡＸＸ

？

功 能 很快 将 会

说 ：

“

用 Ｉ Ｓ Ｏ 语言对车削动作进行编程成为这个整体解决方案的
一部分 。 这种为这些宏 指 令是直接在此软件 中 创 建

时 ，
ｈｙｐｅｒＭ Ｉ Ｌ Ｌ 软件让我们可以完成所功能可让机床加工时间节省 ３ ０％ 左右 ， 的 。 如今 ， 米卢斯刀具车间 的编程办公

有統削操作并检查
一切是否正确进行 。

”

而 且 可 大 幅 度 减 少 刀 具 磨 损 。
Ｓ ｅ ｒｇ ｅ室使用 着六套 ｈｙｐｅｒＭ Ｉ ＬＬ 编程软件 。 对

这种模拟将逐渐延伸 到 所有五轴机床 ，
Ｌｏ ｃ ｈ ｅ ｒ 强调说 ：

“

Ｏ
ｐ
ｅｎＭ ｉｎｄ 公司让我于集 团 的购买政策来说 ， 这是一种横 向

Ｏｐ ｅ
ｎＭ ｉ ｎｄ 公司工程师负责确保此软件们知道 ，

正在编程和模拟的东西能够在进步 。 但是 ， 从不 同 的 角 度审视进展的

中每台机床的运动状况 。 同 时 ， 将继续 生产 中 得到 切实贯彻 。

”

此外 ， 无论这 话 ， 创新为客户在提高生产效率上开辟

在 ２Ｄ 平面和 ３ Ｄ 空间创建宏指令 。个软件如何发展 ， 宏指令始终有效 ， 因了新的途径 。 Ｇ２Ｚ３

▲反馈服务编码Ｍ ３ ６ ７４
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