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更快 ， 更精确地珩磨

五年前 ，位于纽廷根的 ＫＡＤ ＩＡ 公司将配备集成开关柜的紧凑型 Ｕ ６
＿型回转工作台珩磨机推向

市场 。 其 目 的是 ， 为客户提供用于生产小至中型部件的设备 ， 并通过个性化配置使设备获得更大

的经济效益和更高的精度 。 这种设计理念得到 了用户的赞赏 ， 珩磨机现已在全球使用 。

文 丨 ＫＡＤ ＩＡ 公司

们要使生产设备保持成功 ， 就要不 高精度加工业更是首当其冲 。 ＫＡＤ ＩＡ 的 理人 Ｈ ｅｎｎ ｉ ｎ
ｇ
Ｋ ｌ ｅ ｉｎ 保证 ，

“

Ｕ － Ｌ ｉ ｎ ｅ 新式

断地对设备进行开发 。 因此对零 成功模式 Ｕ６
， 经过 了五年的全面更新后 珩磨单元可使输 出效率提高约 ２ ０％

”

。 纽

部件供应商的要求也在不断提高 。 供应 获得 了 巨大的成果 ， 这是
一

种坚持不懈 廷根的专家们将更进
一

步开发 的主轴结

商
一

方面面临生产成本升高 的压力 ， 另 精神的体现 。 构用 于 ＬＨ２ 。 驱动装置也处于最新的技

一方面 ， 客户 则
一直要求他们提供具有 术水平 ， 它 比 以前 的型号更强大 ， 孔的

更高精度的产品 。 尤其是像珩磨这样的Ｕ － Ｌ ｉ ｎ ｅ 这种新式紧凑型设备对空间 加工精度则达到 了最佳值 。

需求保持不变 ： 略高于 ５ ｍ
２

。 公司对设珩磨单元不仅具有高精度和功能强

Ｉ备 防护罩进行 了改进 ， 现在它可为维修 劲 的 优势 ， 它还减少 了 维修费用 成本 。

ＩＫ域雛麵地麵。 首 赃廳 目 力它 Ａ有很州顧件 ， 从而也降低

它可将工作区全部封闭 。 另 外 ， 基于环了维护费用 。 此外 ， 能源需求也是
一

种

Ｉ

＊ 境和工作保护的意愿还设置 了连接油雾 发展趋 势 。 不必要 的 电能 ， 制动能将被
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針 ｉ
ｆｆ細零件誠關与峨价格 、

改进珩磨单元工件和周 期有关 ， 但是我们确 定 了 用 于

 ｋ获得更多的经济效益每个術磨孔少于 ０ ． １ 美分花费的典型平均

只有确实为 用 户节约 了成本 ， 才可 值 。
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式 以 及精 确 的 刀 具进 给 电机通 过 ？ 密 的廷 根 的珩 磨 ｔ 家 们 开 发 了 种 令 ｎ 动 去
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动过程 。 同 时也对往复行程驱动进行了在刀具达到其磨鎌 限时 ， 更换装
图 １ＫＡＤ Ｉ Ａ 公 司 管 理 者 Ｈ ｅ ｎ ｎ ｉ ｎ

ｇ
Ｋ ｌ ｅ ｉ ｎ 表 不 ：

“

Ｕ
－

Ｌ ｉ ｎ ｅ 拓磨机的新式 王行磨单元可使输 出效率提
ｆｆｉｋ ， 井性＃ 胃 白勺 十

高约 ２０％ 。

”

 的配置更加合理 。
ＫＡＤ ＩＡ 公司 的企业管 也有效地节省了时间 。
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此 外 ， 还可提供配备三个 、 四 个 、 酉己有现代化图形支持功能的１
五个或六个工位的 圆型 回转工作台 。 用 拓磨机 Ｉ空制 Ｉ系统

户可 自 行选择 ， 采用 那些工位与机器配因 为没有控制设备制造商能够提供

置 。 例如 ， 可麵所需 的
－

步或两步珩 专用于珩磨机的控縣统 。 在
－

般情

磨工序为 Ｕ － Ｌ ｉ ｎ ｅ 配备
－

个或两个珩磨单 况 下 ， 设计师将采用 通用控制 系

元 。 统 ， 希麵过或 多 或 少 的觀 ＨｔＷＨ Ｉ
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ｎＨ Ｍ Ｃ Ｉ
Ｏ Ｏ 足 铠 ｔ机 器 设 ｉ 方 案 屮 市 场 ， 即 Ｈ Ｍ Ｃ １ ０ ０ （ 珩 磨 控 制 系

对输 出 质量 和 经 济效益起到决 定 作 用 的 统 ＿ 。

職 部 分 Ｕ 彳ｒ＂
丨进 彳谓紐 作 的 机器通 过 Ｈ Ｍ Ｃ １ Ｗ） 控 制 系 统制 丨

｜紐

才能达到生产的最雖 。 的 操 作变得异 常 简 便 。 控 制 面 板 （ 图

Ｕ －Ｌ ｉｎ ｅ 适用于各种加工 ， 无论是软２
） 提供了 防划伤和耐油污的 １ ９ 寸触摸

材质还是硬材质产 品 的通孔 、 盲孔或 间 屏 ， 即使戴着手套也能对它进行安全操 图 ３ Ｕ Ｌ ｉ ｎ ｅ 全图 。 紧凑型 Ｕ
－

Ｌ ｉ ｎ ｅ 拓磨机配有新

断孔 。 加ｉ ｗ麵 ｎ：件傭肝喷麵 作 。 ｈ需很少的外厕件魏肝鉢

的高精密组件 ， 阀套和其他用 于液压或 的机器功能 ， 如机器的开 ／ 关 、 紧急停止 、

传动技术领域的工件 。 这些部件不仅可 基本位置等 。 可启 用 弹 出 键盘用 于文字
一

下按钮就可将当前显示的 内容安全保

以进行小批 、 中等批量 而且也可 以进行 和数字的输入 。 将配备 Ｉ Ｐ Ｃ 的显示屏与存 。 通过这样的配置 ，
ＨＭ Ｃ １ ００ 提供了

大批量 的 系列生产 。 无论工件输 出 能力 功能强大的双核处理器和运行可靠的 固具有最新技术水平的 、 适用 于工业设备

要求有多高 ，
Ｕ － Ｌ ｉ ｎ ｅ 都将 以 出色的成本 态硬盘 （ Ｓ ＳＤ

－ 硬盘 ） 连成
一

体 。 如果操的硬件系统 。 为使设备也能用于未来装

效益 ， 极其精确地珩磨加工完成 。作人员需要清洁屏幕 ， 他只需简单地按备的 目 的 ，
ＫＡＤ ＩＡ 开发人员为 ＨＭＣ １ ００

配置 的轴达 ４０ 根 ， 它 可集成于 当 前所

有通用 的珩磨和测量流程 ， 其 中 也包括

４ＨＱ Ｉ Ｉ图 ２ ＨＭＣ １ ００ 控ＫＡＤ １Ａ 专用 的高端加工程序 ， 如配珩 、
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ｊｊｆＵ 制 面 板
，

ｋｍｍ
强力珩磨等 。

ｘ
此控制 系 统 的特点是 ， 它 可 为 操

ｆ ｔｒＬ 珩磨和测量程序 作者提供１ ；观而清晰 的工艺流程显示 。
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