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热缩刀柄

热缩技术将加工精度发扬光大

为了保证发动机部件的质量 ， 例如涡轮叶片和整体叶盘 ， 航空工业选用斯特拉格加工中心加

工产品 已经很多年 了 。 几乎没有其他的机床商能像斯达拉格做到对细 节如此的 了解 ， 并能提供包

括合适软件 、 夹具 、 刀柄和周边附件的整体解决方案 。

文 丨
Ｈａ ｉｍｅ ｒ 公司

达拉格集 团 主要给航空航天和能高效率五轴同步加工机床 。量涡轮叶片生产 中获得 。

源行业提供高效率 的五轴加工 中斯达拉格集 团应用工程主管 Ｐ ａ ｔ ｒ ｉ ｃ ｋ

心 ， 加工高精度的涡轮叶片 、 叶轮 、 整Ｒｕ ｔ ｉ ｓｈ ａｕ ｓ ｅ ｒ 说 ：

“

我们在应用上给客户提 来 自生产 ；Ｉ ；厂的经 －验

体叶盘和其他复杂结构的零部件 。 始于供 了 额外 的 附 加值 。

”

斯达拉格把 自 己在位于罗 尔沙赫 贝 格的斯达拉格应

２ ０ 世纪 的航空航天工业 已成为斯达拉当做用 户 的技术合作伙伴 ， 能够设计并 用 中心 ， 员工可 以测试和优化需求 ， 以

格机床的核心市场 。 他们 因 为 刚性和稳实现所有过程 。

“

当客户告诉我们他需要 及新的加工工艺 。 这个车 间有 ２ ０ ００ ｍ
２

，

固 的设计 ， 以及高技术标准 区别于其他 １ 〇〇 〇〇 件产 品 时 ， 我们为他设计完整的 配有新的斯达拉格四轴和五轴加工 中心 。

厂家和 品牌 。 他们专业技术的优势可 以方案和提供整套机器 ， 包括软件 、 夹具 、 在这里应用 团 队能执行各种应用 测试 ，

从现有高品质产品系列 中体现 ， 包括用刀柄以及周边附件和设备 。

”

从钛金属的重型切削到轻金属 的高速切

于钛合金加工的 Ｓ ＴＣ 和 ＢＴ Ｐ 系列机床 。
一些额外 的 经验不仅仅来 自 机床 、 削 。

Ｐ ａ ｔ ｒ ｉ ｋ Ｒｕ ｔ ｉ ｓｈ ａ ｕ ｓ ｅ ｒ 强调 ：

“

我 们 加

此外还有专 门 用 于整体叶盘加工和 ＬＸＣＡＭ 系统和非标刀具几十年的发展 ， 也 工各种旋转部件 、 复杂的立方工件 、 以

系 列产 品 ， 适用于涡 轮 叶片 的高精度 、 来 自 斯达拉格在给客户 加工模型和小批 及各种 曲 面 。 我们也为客户生产模型或

小批量生产 。 这需要发展
一个符合市场

图 １ 作 为飞机制造长客户演示 ， 在那里你通常忽略小细节 。

”

－人
ｉｍｍ＿ 合作伙伴 ， 斯达？

．

ｕ

拉格能为涡轮机零部
Ｒｕｔ ｉ ｓｈａｕ ｓｅ ｒ 解释说 。

＇

ｋ
＇

＾件加工提 出 整体解决

ＩｍＷ ＾＃ 方案 。 Ｈ ａ ｉｍ ｅ ｒ 的热缩 一个重要细节 ： 刀柄

３
是整体方案 中 的
斯达婦很久之前就知道刀柄对于

（ ３ ００ ００ ｒ ／ｍ ｉ ｎ ） 。 在 当时 刀 具都用 侧 固 式

或筒夹 刀柄夹持 。 而这些夹持方式 的精

）１不 足也导致 了 很 多 问 题 。 在 高速旋转

时尽管小小的跳动也会导致 不好的铣切

、
ｘＩ视 较 ）

：備＿ １１ ， 以 泛祕 ｆ ｎｋ

Ｍ 轴的雜 。 这些刀柄的外形结构也会有

６４ＭＭ 现代制造 ．

顶 ｆｔ金＿ ／ ） Ｄ工２０ １ ５
－

１ ２ｍｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ



Ｃａ ｓｅＳｔｕｄｙ ｜
走进行业

图 ２
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为加强了
的 切深和进给 以 到 达更高 的金属 去 除
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的 跳 动 精 度 和 动 ｆ 衡 品 质 就械 屯 耍 。

Ｉ
Ｉ 丨 ａ＾ｎ ｌ猶热缩廟适听这 两种阶

的粗加工Ｋ ， 如 削 強 丨 ｉ ： 常 Ｕ Ｉ 处 ｗ 「
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“

最 后 ， 关 键 因 素 是 质量 。 它 必
，

须
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ｆＵ ｌ

＾ ｉ ＊ ＜
彳 ｉ
ｍｗ料 绝 对 〖ｖ 必 欢 的 ．

”

Ｐ ａ ｔ ｒ ｉ ｃ ｋＲｕ ｔ ｉ ｓ ｈ ａｕ ｓｅ ｒ
说 。 对于麵质量

尤其如此 ， 这是
一

个重要 因 素 。 因为涡

很多干涉以致无法进行深型腔加工 。的表面质量 。 重型热缩刀柄是为大尺寸轮叶片 的结构需要非常高 的精度 。 而现

通过测试不 同 的 刀柄系统 ， 斯达拉切削刀具的重粗加工设计的 ， 他们 的特在可 以只通过铣切而不需要额外的研磨

格认为使用 热缩刀柄是很有必要的 。 它点是加强 了夹持区域的壁厚 ， 刚性稳固就能得到想要的结构 。 目 前斯达拉格能

们结构对称 、 外形防干涉 ， 并拥有 良好的外形 ， 并在夹持孔 内有专利膨胀槽结够实现 Ｒａ 

＝

０ ． ４
？

０ ． ８ ／
／ ｍ 的表面质量 。

的跳动精度 。 构 。 这样 ， 就能达到与铣刀柄
一

样的夹

大约 １ ５ 年前 ， 为 了寻求
一

种 解决持力 。 迷你型热缩刀柄也是热缩刀柄系高端热缩机保证快速简单的

方案 ， 斯达拉格的专家在伊根豪森偶然列
一

员 。 顶端外形轮廓 ３

°

的整体 式热刀具装卡

遇到 了Ｈａ ｉｍ ｅ ｒ 公司 。
Ｐ ａ ｔＨｋＲ ｕ ｔ ｉ ｓｈａｕ ｓ ｅ ｒ缩刀柄非常纤细 ， 特别为模具生产设计 。为 了装卡刀具斯达拉格在它 的 Ｃ Ｐ Ｅ

说 ：

“

Ｈ ａ ｉｍ ｅ ｒ 在热缩技术方面非常专业 。 （ 先进生产 中 心 ） 配置 了
ＮＧ 强力型热

当 时他们提供了关于刀柄和热缩机的大 不同材料 ， 高表面质量要求缩机 ， 通过它你可 以在数秒钟 内 装夹从

量选择方案 ， 热缩机带感应线 圈及冷却在叶片加工 中
一般有两个工艺 。 首３

￣

５ ０ ｍｍ 的刀具 ， 这些刀具可 以是高速

套 ， 这些对任何人来说操作都十分简单 。 先是粗加工 ， 在这个阶段为 了获得更大钢或者硬质合金 ， 只要柄部公差为 ｈ６
。

直至今 日 Ｈ ａ ｉ ｍ ｅ ｒ 都
一直在发展热缩技这种热缩机带有专利技术 的双线 圈 ，

它

术一刀柄和机器 并总是能够忠于对品？ｔｆＰＷＷ 能 自动适应刀柄的长度和直径 。 加热过

质的高要求 。 我们不断地在评估不 同的 ｈａ ｕ
ｅ ｂ
——

■

＿

程只加热刀柄夹持部分 ， 显著地减少加

系统和供应商 ， 但是对于精度和 品质 ，

＾

热和冷却时间 （接触式冷却 ） 。 此外还有

Ｈａ ｉｍｅｒ 的产關无与難的 。

”

 ＴＰ
－

款Ｓ觸的酿旅肝专业的加热

热缩 刀柄每个细节都重要 ，
Ｈ ａ ｉｍ ｅ ｒ Ｉ和冷却需求 ： 超级型热缩机提供了 更宽

公司的经营理念
“

以质取胜
”

是不无道
１１

１ 敞的工作台面 ， 操作简单 ， 导轨式 的冷

理的 。 在这种理念下 ， 我们 只在位于 巴
ｒ

Ｉ Ｉ ｆ ］

＾｜｜却套并带有温度监控 。 斯达拉格使用 的

伐利亚奥格斯堡的伊根豪森故 乡 生产产 丨


一

Ｊ彳 ＿
Ｉ热缩机也集成 了长度预设系统 ， 长度预

品 ， 在这里精度能被 １ 〇〇％ 控制 ， 所有的
３

｜＾＿＿｜｜＿ ＿ ＿ ＿ ＿
设精度在 〇 ． 〇２ １＾

， 用 于刀具悬长有精

热缩刀柄都采麵热钢制造并做精细动
｜ 确要求的场合 。

平衡 。 所有 的 功能面都加 工并精磨保证
“

Ｈ ａ ｉ ｍ ｅ ｒ 的 热 缩 刀 柄 是 我 们 标 准
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特殊的热缩 刀柄 。 例如 ， 强力热缩 刀柄 Ｐ ａ ｔ ｒ ｉ ｋＲｕ ｔ ｉ ｓ ｈ ａ ｕ ｓ ｅＨｊＬ
‘ ‘

我 们 不 仅 仅在

适用于高速或高髓铣削 。 专 利设计结 Ｃ Ｐ Ｅ 使用这些产品 ， 麵 同解决方案销

合 了减振和高 刚性 ， 以及纤细 的顶端外
３ ４ 胃＾＿ ；＠＠＾＾自＿＠

售这些产品 。 产品保持高品质非常重要 ，

＾需求 ：
Ｈ ａ ｉ ｍ ｅ ｒ 的超级型热缩机提供了更宽敞的 ． 、 ， ＜ ， 、 —

形 。 特殊的结构使 匕 能够增大切深和进工作台面 操作简单 导轨式的冷却套并带有使用 Ｈａ ｉｍｅｒ 让我们感到女全 。 我不记得

给 以达到 更高 的切削量 ， 同时保证 良好温度监控 有因为刀柄问题的投诉 。

”

Ｇ２３
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