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复合材料

汽车和机床设备的减肥药
汽车和航空航天领域是推动碳纤维增强材料应用的主力军 。 机床设备生产厂家 也加人到 了这

支队伍中 ， 利用复合材料来取代金属零部件实现轻量化 ， 但还有一些必须排除的障碍 。
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＾＾年秋天 ， 德国工程师协会 ＶＤＭＡ机床设备零部件可 以采用轻量化设计和的加工精度 。 这也就减少了废品率或者

的复合材料技术论坛首次举办 了制造技术 ， 特别是 ＣＦＫ 碳纤维增强材料 。 返修加工量 ， 在复杂零件的单件生产 中

主题为
“

机床设备 制造 中 的复合材料
”

这样 ， 在机床设备常规驱动情况下 ， 它有着非常重要的作用 。

的研讨会 。 在研讨会的框架 内 ，
工业和们就可 以更快地运动起来 ， 具有更好的

科研领域的专业人员介绍 了 自 己在复合 动态性能 ， 同 时也大大提高机床设备的 设计 ！Ｉ市必须学会使用复合材料

材料技术领域中的经验体会 。生产能力 ， 或者在 同样的运动特性条件达姆斯达特市技术大学 的 Ｈ ｅ ｌｍ ｕ ｔ

所有的零部件都可 以用 碳纤维增强下使用 更小型的 电动机 ， 这有利于节约Ｓ ｃ ｈ ａ ｒｍ ａｎｎ 博士还介绍了复合材料的其

材料 Ｃ Ｆ Ｋ 和玻璃纤维增强材料 Ｇ ＦＫ 制能源 。 最后 ， 由复合材料制造的机床设他优点 ：
Ｃ ＦＫ 碳纤维增强材料的减振性

造 ， 举办研讨会的 目 的不是展示一般性备零部件受热时的热膨胀影 响更小 ， 机很好 ， 允许机床设备生产厂把支撑横梁

的发展趋势 ， 而是有着更加充足的理 由 ： 床设备在更加宽广 的温度范围 内运行得或者长导轨制作得更长且不会出现零部

机床设备的零部件 ， 尤其是那些运动的更加稳定 、 精确 ， 不会影响被加工零件件的 自 振 。 但 Ｓ ｃ ｈ Ｕ ｒｍ ａ ｎｎ 博士认为 ， 由

于纯 Ｃ ＦＫ 碳纤维增强材料制造的零部件
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ＭＨＨｋ 的转子轮毂 ，
直升机的飞行控制 不再是

图 １ 在金属切削加工机床 Ｃ Ｆ Ｋ 碳纤维增强材料 Ｚ 形滑台末端成功连接好铝合金构件的实例利用 控制杆来控制 了 ， 而是利用 复合材
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能 、 智能化的功能集成性和耐磨性能也是复合材料的
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ｇ 博士介绍 ： 现有的生产制造工艺技术已经能够

全 自 动锻锤锻造 螺脑 力机驱动 控制显示

生产制造碳纤维增强材料的零件 了 ， 但从单件到上千件的无论 行业提 出 的 成型 工艺 要 求 如 何苛 刻 ，

ＬＡＳ ＣＯ公 司 始

数量变化却要求有相应的辅助工艺过程 ， 但 目 前还需要进终 能 够满足 用 户 的 需 求 ，
提供值得信赖 的 成型机床 丨 这 不
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决于我们设备 的 先进技术 ．
同 时也依靠设备 的 可靠
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工业锻造车 间粗劣 的工作条件是我们设备 、 生产线和 自 动化
Ｄｕ ｏ ｓ ｃ ｈ ａｋ ｅ 碳纤维増强材料刮刀是如何地耐磨 、 有着什么装置 的运行标准 。
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制造碳纤维增强材料的针织机杠杆 ， 将设备的生产能力提设 备 的 显 著特点 ， 例 如 ＬＡＳ Ｃ Ｏ螺旋压 力 机 的 变 频直驱 系
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统的材料转换到复合材料 ， 碳纤维增强的成功与转换观念 ＬＡＳＣＯ设备每天高效运转证 明着其卓越性能 ！
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