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切削液

刀具与金属加工液的完美匹配

作为应用测试项 目 ， 瑞士巴索润滑有限公司与瑞士 ｋａ ｉ ｓ ｅｒ 精密刀具有限公司成功地将刀具

与金属切削液完美匹配应用于钛合金材质加工 ， 其测试结果 ， 振奋人心 。

文 丨 巴索瑞士润滑液有限公司

灯熄灭 ， 比赛开始 ， 满档 ，
２ ３ ０ ｈ

ｐ速度 、 安全的 同 时车身更轻 。 对于重量于瑞士 Ｈａｓ ｌ ｅ
－Ｒ ｉｉｅｇ ｓａｕ 巴索总部的技术 中
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７ ３ ５ ． ４ ９９ ｗ
） 的 引 擎 发 出 如我们 必须计算到 克 。

”

其补充道 。 为 了心 ， 它将为您 阐述金属切削液在加工过

虎啸般轰鸣声 ， 赛车手踩下油 门 重力前达到此种平衡 ， 使用钛合金制造摩托赛程 中 的重要性以及对于机械加工工艺的

倾 ，
２ ． ６ｓ 后速度 已至 １ ００ｋｍ／ｈ 。

５ ｓ 之后 ， 车将是大势所趋 。

“

钛兼具 良好 的 刚性影响 。

”

技术总监 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔｏ
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宝马新 ＳＵＴＥＲ 以 ２ ０ ０ ｋｍ ／ ｈ 的速度如雷及轻质 的优点 ， 但是轻质金属是属于较生介绍到 。 在 ３ ００ ｍ
２

的 中心 ， 巴索公司

鸣般飞驰在沥青赛道上 。 如此的神速足难加工材质 ， 如何找到可 以高效加工此需要根据客户 的加 工工艺及工件进行针

以让任何
一

位保时捷赛车手们为之震撼 ， 材料的配套工具对于我们来说是
一

大难对性的 测试 ， 此类研究测试就如 同
“

在

因为要达到如此性能 ， 对于赛车手及摩点。

”

瑞士Ｋ Ａ Ｉ Ｓ ＥＲ 精密刀具生产总监草剁 中寻觅
一根针

”

般艰苦 ， 因 为不 同

托赛车 ， 都必须达到极高 的水准 。 赛车Ｈ ａｎ ｓｕｅ ｌ ｉＬｏｏ ｓｅｒ 先生
一

旁补充道 ：

“

我们性能的金属切削液 由不 同 的添加剂配制

手要为此付 出 超 出 常人的艰苦训练 ， 而从客户那也越来越多地收到有关加工钦而成 。

赛车必须配备高质量的系统保证其高速合金或铬镍铁合金 的投诉 ， 客户抱怨刀

安全运行 。具使用 寿命是如此之短 ， 实在令人无法合金ｆｌＤ工测 Ｉ试

瑞士ＳＵＴＥＲ 摩托赛车制造商工程接受 。 导致这个结果的主 因是加工过程来 自 五家不 同 品牌的金属切削液公

师 Ｒｏｇｅ ｒＳｕｔ ｔ ｅ ｒ 先生解释到 ：

“

对于我们中产生的振动 ， 事实上 ， 解决方法很简司及数家刀具竞争对手公司的产 品在瑞

最大的挑战莫过于如何在保证赛车强度 、 单 。

”

只要正确地将刀具与切 削液完美士 ＫＡ Ｉ Ｓ ＥＲ 公司进行对 比测试 ， 用不同

结合 ， 在加工钦合金等厂家的 刀 片搭配不 同 品牌切削液 ， 考察

长刀麟命 ， 細麵 所有顏 ， 在継商雛使脑钛
‘

工时间 。 即选择防振刀 合金工件上进行加工测试 。
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一Ｉ具 ， 找到最佳刀片 ， 便
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可减少摩损 ， 而选择正 测试结果概述

＿
确 的钛合金加工切 ｎｕ液赫正 确 的 金属 切 削 液对于 刀 具

进行加工冷却 ， 可以最 的 使用 寿 命起 决定作 用 ， 对于相 同 材
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异 ， 即 使 使 用 相 Ｈ 的 金 属 切 削 液 和

ｅ索技术中心侧 参 数 ， 刀 具 使 用 寿 命 依 然 有 ２ 〇

图 １ 摩托车 Ｍｏｔｏ ３ 的后轴 ：
钛合金制的螺丝及螺母

“

让我 们 走进设立倍的差异 。 ＧＬ３
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