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机床

多主轴技术

助力汽车制造高效生产
中国拥有世界最大的汽车行业 。

ＩＮ Ｄ ＥＸ 的多主轴技术可为 ＣＲ Ｓ 和变速
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刹车系统以及燃油喷射系统的加工 。
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文 旧代克臟 ｇ （±肖 ） 能飼

｜ｍｍ
着 中醜场 的重点产业全面转型 位通过带两个ｗｃ轴 江轴和 ｚ轴 ） 的 ｖ 」

＆升级 ， 淘 汰 落 后 产 能转 ｉ

ｆｔ
ｆ 对高效型 刀架 ｙ稳定性极高的沟槽滑架相连 ， 由

能 和高效益 的追求 Ｈ 益提升 。 以汽车工此在 各 个 Ｔ 作主轴 ｈ可 同 时使 用 多 种 Ｔ

业为例 ， 大气污染治理任重道远 ， 汽丨 紐行操作 ， 有效提高生产率 。 新的六

产业的技术升级 、 向绿色环保转型刻不轴 Ｍ Ｓ １ ６Ｃ 同样适用于所有车削加工 中心
Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉ Ｌ ｉ

ｎ ｅ 系列的 Ｍ Ｓ １ ６Ｃ 车床可实现汽车

容缓 ， 以及新能源汽车市场的快速增长和 自动车床技术 ， 必要时可在短时间 内通自自 ＩｌｇＳ Ｊ ｉｉ

等 ， 这些都促使着零部件企业通过战略过组装简单配置进行升级 ， 在低成本条件

调整与经济投入 ， 开启技术转型之路 。下 ， 可提供更多更加灵活的加工选择 。

Ｍ Ｓ １ ６Ｃ 将 凸 轮控制 与数控 技 术 的常高 的重复定位精度 。 在 同系列产品的

兼具生产力与灵 丨舌性灵活性融为
一

体 ， 在保持高效精密的 同 生产 中 ，
１ 〇 ｍ ｉｎ 内 即可更换程序和刀具 ，

专 门 为满足 中 国市场 ， 特别是汽车时 ， 大大提升了柔性化加工水平 ， 可实而不用 更换齿轮 、 凸 轮等配件 ， 无需夹

制 造业市场对高精度柔性加工的需求而现汽车零部件的完美精密制造 ， 更可根取装置提供工件定位 ， 从而达到更高的

推出 的新型数控多轴 自动车床 Ｍ Ｓ １ ６Ｃ 将据客户 要求灵活地进行各种精密加工 。 精度 。 配备的 同步主轴 ， 还可 以在一个

ＩＮＤＥＸ 的现代数控多轴科技和常见的凸与传统凸轮控制车床相 比 ， 其能耗更低 ，
工序循环 内对高精度和复杂的背部外形

轮控制机床生产方式结合起来 。 带有 ５２６ ００ｍｍ ｘ １ ３ ０ ０ｍｍ 的机床设计更紧凑 ， 进行加工 。 送料轴 （
Ｚ 轴 ） 静压导轨具

’

个极具刚性的数控 Ｔ 型滑 台 以及 比传统组装更方便 ， 加 工方式 也更加 多样化 。 有 出 色的阻尼特性 ， 可 防止加工振动通

凸轮控制机床更长加工行程的 Ｘ 轴和 Ｚ因 此 ，
Ｍ Ｓ １ ６Ｃ 数控多轴机床在保持单轴过 当前刀架传至邻近的滑架 ， 从而有助

轴 ， 可 以加工几乎所有的几何形状和各数控机床 的精准性外 ， 还具备了多轴机于缓解加工过程 中产生的振动 ， 即使六

种不 同 的加工任务 ， 同 时具备高精度 ， 床的最大生产力和灵活性 。轴 同时加工也非常稳定 。

超强的动力和刚性 ， 以及最短的调试时
“

ＩＮＤＥＸ 数控多主轴机床的最大优

间 ， 这些均可帮助用 户降低单件成本 。确保稳定的高精度势就在于将多主轴加工的高效性和数控

Ｍ Ｓ １ ６Ｃ 车床是根据多轴模块部件系 Ｉ Ｎ ＤＥＸ 的数控系统不仅可以控制各技术的灵活性相结合 ， 提高生产率的 同

统创建而成 ， 设有六轴 ， 可加工直径达工作主轴速度 ， 更可控制各刀具轴 ， 且时 ， 也极大地提高了产品的精度和质量 。

”

１ ６ ｍｍ 的部件 。
Ｍ Ｓ １ ６Ｃ 车床 的六个高转运用 Ｈ １ＲＴＨ 联轴器可为所有主轴分度位因 代克斯贸易 （上海 ） 有限公司总经理

矩工作主轴的速度可单独控制 ， 各个轴置提供最好的精度 ， 可使主轴架达到 非Ｒａ ｉ ｎ ｅ ｒ Ｋｅｈｄｅ ｒ 先生表示 。 ＣＥ］
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