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电气传输

电气传输线路决定机械可用性
使用经过系统检验过的信号和功率传输线路作为机械电缆 吋以缩短机械设计 、 加速机械安装和投

人运行的所需时间 ， 并可在机械处于持续运行状态情况下将出错的几率降至最低 。 正如专业人士所知

道的那样 ， 每台机械的可靠性与其电气线路传输的可靠度相关 。
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械产生故障最常见的 原 因是 电气障非常耗时 ， 尤其是 当这些 电缆若

“

只制造规划 的可靠性。 特别是如拖曳线缆

传输线路和插座 出 现 了 问题 ， 若是
”

偶尔
“

摇晃
”

， 那样便更难找 到故般可移动的线缆更是如此 （ 图 １
） 。 根据

一

台机械的 电气传输线路 、 连接器和连障的原 因 。机械的动力性能 ， 这些 电缆必须能够经

接装置 出 现 问题也会导致机械的其他零受住提高 的加速度和 电缆卷轴打开 的速

部件 出现 问题 。 因为 电缆分布在整 台机 系统检测１布线 ｆ是升机械可用性度 ： 这就要求机械设备生产厂商在项 目

械 中 ， 所 以线路等 出 现故障是大家不愿线缆的质量影响着机械的使用性能规划设计阶段就要注意到机械设备 中 的

意看到 的状况 ， 原 因在于检查 出 此列故和生产流程的可靠性 ， 也会影响到生产
一些机械负荷磨损高的设置 。

Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 公司作为工业 电气设备生
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Ｗ 固 定 的 电 缆 铺 设 或 对 机 械 需 求 较

Ｗｆｍ ＋ 的 情 况 下 可 以 采 用 Ｍ Ｃ ５ ０ ０ 电 气 传 输
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ｌ ｕ ｓ 电 气 传 输 线 路 。 ｓ 用 作 为

Ｓ ｉ ｎ ａｍ ｉ ｃ ｓ 逆变器和Ｓ ｉ ｍｏ ｔ ｉ ｃ ｓ电动机 间 的

＾经 系统检验过 的 电 气传 输线路 可 以缩短
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动态机械设备需要

高负荷电气传输线路

Ｍ ｏ ｔ ｉ ｏｎ Ｃ ｏ ｎ ｎ ｅ ｃ ｔ系 列 原 则 上 可

用 于工业机床 （
工具机 ） 和 生 产 用 机

械 。 该 系 列 电缆 的－部 分 材料 ， 使 用＾
／

：

鳥
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料 ， 和与 ｒ 〇ｈ ｓ 材料及廳油和化学材
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料 比较而言是安全 的 材料 。 除此之 外 ， Ｍ ｏ ｔ ｉ
ｏ ｎ
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ｌ ｕ ｓ 不仅具有更多 的此类功 能 ，

系列产品的信号和＞

 丨

—ｇ’
横截面为 ５０ｍｍ

２

的该 系 列信号和器和 ｓ ｉｍｏｔ ｆｃ ｓ 电动胃

功率传输 电路是专 门 用 于生产作业 中最机间最佳连接

大移动距离 ５ ０ ｍ
、 最大加速度 ５ ０ ｍ ／ ｓ

２

、

最终速度最大为 ３ ００ｍ ／ｍ ｉ ｎ 的机械 电气所以采用该系列 电缆的机械设备应当可在铺设有 Ｍ Ｃ ５ ０ ０ 信号 电气传输线路的机

传输线路 。 高负荷运行条件下长时间无故障运行 。械设备移动速度可达 １ ８０ ｍ ／ｍ ｉ ｎ
， 铺设

此外 ， 绝大多数标准型线缆系 列适Ｍ Ｃ ５ ００ 主 要 用 于 移动距 离最 大 为了Ｍ Ｃ ５ ０ ０ 的机械设备的移动速度可达

合高动力性和线性电动机传动轴使用 ， 该５ ０ ｍ 的 机械设 备 的 固 定铺设 电缆 ， 该３ ０ｍ ／ｍ ｉｎ
。 因此很多机械设备可全部采

系列的 电缆是为数最多的标准型电缆 。 由型号 的 电气传 输 线 路 通过 了 机 械设备用 Ｍ Ｃ ５ ００
， 这样除 了 规划设计简单外 ，

于该系列的 电缆上设置有 １ ０００ 万个弯曲 ， 移动距离最大 为 ５ｍ 的 测试 ， 测试 时 ， 还可降低材料处置费用 （ 图 ３
） 。
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Ｃｏｎ ｎ ｅｃ ｔ ＭＣ８００ ｐ ｌ ｕ ｓ 系列产品是专用于移动距离最大为 ５ ０ ｍ 和最大拖曳速度为 ３ ００ ｍ ／ｍ ｉ ｎ 的机械设备所铺设的电缆
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图 ４Ｓ ｉ ｅｍｅｎ ｓ 公司按使用类型各异所提供的可供使用的最大长度为 ３ ０ ０ｍ 的功率传输线和信号传输线的 目录

对于带有 Ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ
－Ｃ Ｈ ｑ 界面的外部测择 电气传输线路成为 了标准 ， 即长度为用 的专业要求 。 这样大大降低 了 电缆在

量装置的安全连接 ，
Ｍ ｏ ｔ ｉ ｏｎ Ｃ ｏ ｎｎ ｅ ｃ ｔ 系 ｌ Ｏ ｒｎｍ

￣

 １ ００ ｍ 甚 至 最 长为 ３００ ｍ 的 功机械设备上使用 的测量成本 ， 并节省了

列可以提供
一

个新的坚固耐用 的 Ｍ １ ２ 型率传输线 。 为此 ， 该项 目包括带有 Ｓ
ｐ
ｅｅｄ

－机械设备的安装及投人使用 的时间 ， 特

连接技术 ， 适合较小的传感器使用 。 如Ｃｏｎ ｅ ｅ ｃ ｔ 快速锁定部件及如限界引线这样别是对于复杂的多轴机械设备而言更是

果是在传感器上用 螺栓连接 的延长件或的延长部件 。 为了将电动机和传感器与位如此 。

面板引线 ， 符合 Ｉ Ｐ６ ７ 防护标准的连接装置固定的中央驱动装置相连接 ， 对于较大如果整个 自 动化系统均使用 同一个

置便可满足使用 的要求 。型的制造或生产线而言 ，
Ｓ ｉ ｅｍ ｅｎ ｓ 公司则厂商提供的经过系统检验的 电缆 ， 则会

一个确保可靠交换的编码器便能够可提供经系统检验过的连接技术 （ 图 ４
） 。为机械设备生产厂商在技术 、 材料订购

阻止连接装置错误和连接不兼容的传感 和购置物流 、 机械安装及机械设备投人

器或是 电动机 。
Ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ

－ Ｃ ｌ ｉ

ｑ 兼容的 附加 每根传输电缆均确保质量可靠使用 和配件储存等环节带来便利 。 而最

传感器和第三方生产厂商的直接测量装Ｍ ｏ ｔ ｉ ｏｎ Ｃｏ ｒｍ ｅ ｃ ｔ 系列的特点是 ， 每主要的是便于 自动化系 统的信息交换 。

置可在没有附加界面连接模块的情况下根 电缆可能是市场上唯
一

通过全面测试整个 自 动化系统只有
一

个 电缆购置对话

用 Ｍ ｏ ｔ ｉｏｎ
－Ｃ ｏｎｎ ｅｃ ｔ 系列与 Ｓ ｉｎ ａｍ ｉ ｃ ｓ 逆变项 目 的 系列 电缆 ， 该系列 的 电缆不仅适伙伴 ， 也有利于明确整个 自 动化系统每

器相连接 。 用于 Ｈ ｉｇｈ
－Ｅｎｄ －ＭＣ ８ ００ｐ

ｌｕ ｓ
， 还适用于所个规划设计阶段的职责和义务 ， 并确保

有 Ｍ ｏ ｔ ｉ ｏｎ Ｃｏｎｎ ｅ ｃ ｔ 系列 电缆使用 。 这种自动化系统的设置不繁复 。

各种长度的电气传输线路均可广泛 的测试成为 了厂商在生产 Ｍ ｏ ｔ ｉ ｏｎ
－总而言之 ， 采用这样的 电气传输线

确保质量并符合使用条件Ｃｏｎｎｅｃ ｔ 系列产品的流程中不可或缺的
一 路有利于确保 自动化项 目 按期交付使用 ，

长度符合 使 用 条件 的 电 气传 输 线部分 。 Ｍ ｏ ｔ ｉ ｏｎ
－Ｃ ｏｎｎ ｅ ｃ ｔ 系列产品的每根也有利于信号和动力 装置供货商扩大 自

路更 受 用 户 青 睐 ， 所 以按 长度规格选电缆均确保能够达到在恶劣 的条件下使己的市场份额 。 ｃｎａ
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