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光泽传感器
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Ｓ
Ｉ Ｃ Ｋ 的 Ｇ ＬＡＲＥ 光泽传感器开辟了Ｇ ＬＡ Ｒ Ｅ 应用 在了他们 的 Ｃ Ｐ Ｓ 系列化解泽传感器依靠的是光泽的光学特性 ， 即

依靠
“

光泽
”

， 即物体表面的粗糙程决方案 中 ， 使机器黏贴的透明 防伪标识散射和规则反射光线的整体 比例 。 在探

度检验药品包装的 防伪标签是否错误或的识别达到 了 １ ０ ０％ 可靠度 。测透 明 防伪标签时 ， 传感器区分了标签

篡改的新领域 （ 图 １
） 。 创新的光泽传感使用 ＧＬＡ Ｒ Ｅ 光泽传感器 ， 无需接塑料面的高能量规则反射和包装材料如

器是为达到 ｐ
ｒＥＮ １ ６ ６ ７９ 标准的 目 标触就能识别并可靠地检测不 同材料或表纸质粗糙表面的不规则 漫反射 ， 具有最

“

药品包装 防伪检测标识
”

而研发的 （ 图面的光泽度 （ 即粗燥程度 ） ， 无论色彩 、 高 的可靠度 。 与普通的光泽度检测设备

２
） 。 博 世包 装 技 术有 限 公 司 成 功地将透 明度或 图 案有任何 区别 。 Ｇ ＬＡ Ｒ Ｅ 光不 同 的是 ，

Ｇ ＬＡ ＲＥ 光泽传感器不仅在

价格方面具有明显优势 ，
工艺上也更易

集成 。 传感器还能用 于高反射率 、 中反

射率和无光泽情况的检测 ， 无需考虑相
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１ １ 中 还 会 Ｈ ］ 到 所 谓的防篡改 保护标识 。

这 足
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种透 明 的 Ａ 封 式 标 签 ， 粘 贴 在瓦

愣纸盒的插 口 处 ， 带有孔状 易撕线 。
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博

世包装技术 的二级包装产 品经理 Ｄ ａ ｎ ｉ ｅ ｌ

图 １Ｓ Ｉ Ｃ Ｋ＿ Ｒ Ｅ麵織 ＾■解舰 。
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作为启封保护 ， 这种透麵 自 封标 光 泽 传 感器 能借助 设备

签既不会影响包装设计 ， 也不会覆盖包 ＿
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盒包装盒识 别 系统框架 内 ， 防篡 改功能 的 １
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简单地加装到 目 前 已有的包装和系列化 感器 是 以静态三点 示教 Ｋ
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解决方案 中 （ 图 ３
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图 ３ 博世包装技术通过 ＣＰ Ｓ 系列产品为用户提供了针对瓦楞纸盒包

１ 装产品 ， 紧凑 、 可模块化连接的打印 、 系列化以及封装解决方案 ，

干扰因素 ， 但对 ＧＬＡＲＥ 光泽传感器而靠度 。
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 如药品

言却 是有 利 条 件 ， 从物 体 和表面特点

来看有着很高 的使用 价值 。 在很多工作 １０ －

Ｌ ｉ ｎ ｋ 〗虽化功 食ｇ选择

要求 中 ， 不能采用 依照标准 区分颜色或Ｇ ＬＡ ＲＥ 光泽传感器还可 以选择通题时 ， 如纸箱灰尘 ， 会发出干扰提醒信号 ，

对 比度的探测 ， 光泽传感器凭借着独有过 ＩＯ － Ｌ ｉ ｎ ｋ 连线集成到设备控制系统 中 。 操作人员就可根据信号进行清洁 。

的 Ｄ ｅ ｌ ｔ ａ
－ Ｓ 技术却能完成可靠的探测 。 这样能使传感器根据控制系统做 出调整 ，

Ｇ ＬＡ ＲＥ 光泽度传感器提供了５ ０ｍｍ 的 在运行 中准备好丰富 的过程数据 ， 这些 使用 Ｓ Ｉ Ｃ Ｋ 传感技术实现包装和 １

探测距离 ， 配有两个接收器扫描行和 ８数据都是在 Ｓ Ｐ Ｓ 或识别表面上有 目 的地系歹 ！１化防伪

个发射轴 。 红光 Ｌ ＥＤ 灯 向 不 同 方 向 发加工处理完成的 。 设置数据将集 中储存ＧＬＡＲ Ｅ 光泽传感器的创新探测 理

射光线 ， 形成 ｌ 〇 ｍｍｘ １ ３ｍｒａ 大小的光在设备控制 系统 中 ， 这需要根据制药环念使博世包装 技术得 以设计 出 Ｃ Ｐ Ｓ 设

斑 。 这种设计使传感器无惧设备运行时境的要求 。 用 户在更改包装或更换设备备 最 高 过程稳 定性 的 防伪 功 能 。 除 了

的振动或经过物体 的倾斜 ， 保证准确识时可 以将相关设置传递到传感器上 。 另Ｇ ＬＡＲ Ｅ 光泽传感器外 ， 还有一 系 列其

别标签和包装之间的光泽变化 。

“

此外 ， 外 ，
Ｇ ＬＡＲＥ 光泽传感器在遇 到脏污 问他的 Ｓ ＩＣＫ 传感器也在 ＣＰ Ｓ 系统中 占据

作为设备制造者 ， 对我们来说重要的还
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席之地 ， 如 Ｄ ｅ ｌ ｔ ａ Ｐ ａ ｃ 多任务光 电传感

有 ， Ｇ ＬＡ ＲＥ 光泽传感器不必花费精力 器 ， 可用于无间隙包装计数 ；
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研究参数 ， 也不需要调整光照或者为避 读码器 、
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免环境光 影 响 采取 隔离措施 。
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为适应探测过程及需要识别的表面Ｓ ２Ｇ ＬＡ Ｒ Ｅ 光泽传感器开发始终是为达到 ｐ
ｒ Ｅ Ｎ水使用 的控制 ， 太 阳能板或纯平显示器
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生产中对组件和 图层的涂层检测 。 ＧＬＤ

ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ 新自劭 丨匕 ２０ １ ５
－

０ ９ 

？

ＭＭ现代制造３ ３


