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夹取

电云力夹具：

可同时－成多个工件夹取

过去 ， 在
一

台可实现连续工作的设备上生产小客车分电器外壳的生产流程应分成工件净化 、 检验

和正确摆放位置三个部分。 而现在 ，

一个灵活的电动夹具无需进行作业准备便可将 ６ 个工件分为
一组 ，

并将其以正确位置摆放在一个发货托盘上 。

文  Ｉ

ＦＲＡＮ ＫＨ Ｅ Ｉ ＬＥＲ

ｇ

２ ０ １ ０ 年 以来 ，
Ｎ ｏ ｓ ｔ ａ 公司小客车置在正确位置 。 该工作灵活 的 电动夹具Ｋ ａ

ｐ
ｆｅ ｒ 表示 ：

“

因为我们是采用 电动夹

０ 分 电器外壳 的生产便实现 了 自 动由 ＲＳｈｍ 公司研发完成 ， 除上述工作外 ， 具 自 行夹取分 电器外壳并进
一

步 加工 ，

化 。 在公司 自 行研发的可连续工作的设其还可在保证稳定性的前提下进行横 向所 以对我们 的 用 户 而言 ， 在生 产过程

备上 ， 由 电动夹具将每个工件取 出 、 检的重复作业 。 中 工 件 摆 放 位置 的 正 确 与 否 便 显 得

验并摆放 ， 而在此之前 ， 该 电动夹具 已Ｎ ｏ ｓ ｔ ａ 公 司 位 于 多 瑙 河 畔 的非常重要 。 同 时 ， 不允许我 们 为 用 户

固定工件 ， 以 ６ 个工件为
一组且将其放Ｈ Ｓ ｃ ｈ ｓ ｔ ａｄ ｔ

， 公司生产设备负责人 Ｊ ｏ ｓ ｅ ｆ提供 的小客车分 电器 外壳 出 现质量 问

题 。

”

这是德 国 南部的汽车生 产厂商提

出 的要求 。 同 时根据要求 ，
Ｎ ｏ ｓ ｔ ａ公司
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丨
雜 牛 产 ， 每 大 的 小 客

车 分 电 器 外 心 产 汗 ；

： 已 经 提 高 到 约 ４ ０ ０ ０
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小客车 电动机的分 电器外壳 ， 其原

图 １ 电动夹具每天最多可将 ４０００ 件工件横向送到检验单元进行检验 件是柱形材料首先在一个隔热压 ；＊机上
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／
ｎ 图 ２ 当 电动夹具将工 机械手夹具工作周期

． ｉｉ＼ 仅为 ７。 －

ＨＩ ．１ｊｉｔｅＭ工件并将其摆放在
－机器人手臂带动 电动夹具 由垂直方

．

丨
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个 预 先 准 备好 的发 货
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靴 丨自＃＃ｉ舰 直放置在
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丨祕純教 ｕ 的 机 器 人
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＂
丨 转的空 间 比 很小 （ 阁 ２ ） 。 Ｋ ａ

ｐ
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会规律性地变换方 向 ， 回 转过来 机

进行高速剪切切割 并拉 长 ， 该

剪切切割 技 术生 产 的工件 用 较

‘让继电器进入智能时代 ！

高 强度 或 高 强 度 材 料 制 成 。 接
＾＾—， 、
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侧 行酸瓶紙
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该设备 单元心請

组 成 ， 要 对 毛坯件进行镗孔 加 ．

工 、 铣 加 工 和 去 毛 刺 加 工 ， 在 邸娜ｇ？－
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： 编程

腦工件支架上 。
ＲＳｈｍ 公司研

发 的 Ｒ Ｅ Ｐ Ｇ 电动 夹具具有灵活


——可拔插超薄式

且可重复的摆放工件性能 。 Ｊ ｊ继 电器家族

因 为机械手 夹具无需进行Ｉ
ｆ
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体 积 的 工 件 ， 所 以 作 为
一 种
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ｉｉＶ 丨 ■使啦 尼克 斯 电１ 的 １ 辑继 电 器 广

小客车分 电器 外壳 ， 工件大小

相 同 ， 刚耐 其議 １
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ｎ ；
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＾ Ｍ

７
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工 任 务 ， 这 种 新 型操 作 装 置 的 ｋ］？ ８

＊

１

＃
｜

丨

＾甲
｜
蹄如

’

 继电器或 固态继 电器实现输入输 出

、 ，”
一潘謂Ｘ ：卞郝命讀＿” ４ 信号控制 。

灵 活性 很 重 要 。
Ｋ ａ

ｐ ｆｅ ｒ 表 ７Ｋ 。

竹
：— ＾ ？ ｊ 图形化编程软件ｌｏｇ ｉ ｃ＋易于上手 ，

ｎ＿ 公司 加工 制造 的每个小客 可帮助您实现快速编程 。

车 分 电 器 外 売 的 外 形 尺 十 均 为

丨 ８ 】一 丨ｍｓ ｍ ｍ ， ， 丨 丨

 ３ ＥＥ刮ＩＪ电＝

１

Ｔｅ ｌ ０ ２ ５
＇

５ ２ １ ２ １ ８ ８ ８

后 ， 则 由 机械 手夹具逐 个将其＾
ｐ ｈ

＜ ＞ ｅ ｎ ｉ ｘａ ＞ ｎ ｔａｃｔ  ｅ °ｍｘｎ

夹起 并 送达 清洗流程 ， 之 后被

送至集成在机械 中 的检验单元 Ｑｃｏｎｔａｃｔ＊＾Ｐ ＜

进行检验 ， 主要检验这些工件 ｆＮＳ Ｐ ？ ＲＷＣ ＷＮＯＷｍＯＮＳ

Ｉ Ｆ  ０２
－
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Ｐ ＨＯ ＥＮ Ｉ Ｘ  ＣＯＮＴＡＣＴ  ２０ １ ４

是否 已经有镗孔 。

▲反馈服务编码Ｍ２ １ ４３
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器人夹具工作周 期很短 ， 每个工件的夹
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如 采 Ｉ亥 电 动 夹 具 已 经 将 ６ 个 丁 件

脈 列 ｒ 接 收 轨 ｉ ｉｉ Ｉ ： ． 接 ｆ （隱 叫 ．
ｖ

％
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放 也 Ｈ ［ 故 Ｔ删 ｔ

被 ６ 个 分 电器 外虎 占 满 １５ ， 该托盘 便 ｈｈ

透 明 丨ｍｗ
？

的麵湘』 及 时提财 ； ）
ｌ ｌ ，

户 （ 图 ３ ） 。 这样做 的 原 因 在于 ：

“

因 为

工作人 员 需要 用 目 测查看包 装 是否 完 图 ４ 电动夹具的夹紧力大小范酿 １ ０ Ｎ
￣

４０ ０ Ｎ
，
能够可靠夹住轻工件和重工件

整 ，
工件位置是否正确 ， 也就是进行一

个准 目 测和质量监控 。

”

该 电动夹具不仅作业灵活 ，
且有很 电动夹具也可用于伺 ｆｌ艮轴不知道什么时候会突然用 到这样的技术 。

强 的夹紧力 ， 可 以 １ ０ Ｎ 保护力量将敏Ｒ Ｓｈｍ 公司 除 了研发通用 型 电动夹在制造加工过程 中 ， 灵活性是最重要的

感部件夹住 ， 在下
一个作业流程 中就可具 ， 还将此项技术应用于其他业务领域 。 生产要素 。

”

正是因为有这样的理 由存在 ，

以最大为 ４ ０ ０Ｎ 的力夹住其他工件 ， 整电动夹具可 以集成到驱动装置 内起到 稳所 以 Ｎ ｏ ｓ ｔ ａ 公司才在可能的情况下 自 行

个流程实现 了 自 动化 ， 直至该工件被取定作用 。 结构紧凑的轴系统实现 了 同心制造机械设备和生产工具 。

“

如果
一

种产

走并完成发货程序 （ 图 ４
） 。

“

公司 以前运动 ， 如可 以应用 于像软制铝材料工件品 的生命周 期结束 ， 委托加工合 同也会

完成这样 的 生 产 流程需要 ４ 名 工作人
一

样的加工 ， 该技术 目前还没有在 Ｎ ｏ ｓ ｔａ终止 。

”

Ｋａｐ ｆｅ
ｒ 说道 ，

“

因为这样
一

个灵

员 ， 而现在这些人员可 以安排到 其他工公司 的生产 中得 以应用 。 而 Ｎ ｏ ｓ ｔ ａ 公司活 的 电动夹具非常适合我们设计的生产

位上工作 。

”

Ｋａｐ
ｆｅ ｒ 表示 。董事总经理 Ｇ ｒｅｇｏ ｒＬ ｕ ｄ ｌ ｅｙ 表示 ：

“

人们工具 ， 所 以我们的机械设备能够适应新

的委托加工合同 的需要 。

”
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ＭＫ

｜

Ｉ

論 ｜ 为 了 适应 力 Ｄ 
工产 品 的要求 ，
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公 司 ２ 个 广 公 ｒｆ
ｊ 的 产 品在 ４ 个 加 工 作业

ｉＨ 滿牛 产 ， 除加工 制造小麵 电器
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图 ３ 机器人手臂带着电动夹具由垂直向水平方向回转 ， 将工件送至检验单元 ， 因为回转空间很小 ，

％ 、

在同
一

台机器上 自动化加工毛还件 ，
直至工件达到可向用户发货的标准 到最佳的产 品质量 。 Ｃ２３
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