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连接

快速且无差错地连接控制装置

和现场总线
德国一家碳纤维生产厂商在改装程序控制系统时 也要更换外围设备部件 。

Ｉ ／Ｏ 站点只是通过现

场总线进行连接 ， 简化的模块可节省控制柜中的空间 。
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ｅ 公 司 是 德 国进过程 中 ， 公司对 １ ９ ８ ５ 年投产 时就 已装 Ｓ ｉｍａｔ ｉｃ
－
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３ ００ 模块 。

的
一

家 碳 纤 维 生 产 厂 商 。
２ ８ 年经使用 的过程控制系统 Ｔｅ ｌ ｅ

ｐ
ｅ ｒｍＭ 进为 了 将 Ｉ ／Ｏ 模 块 与 现 场 总 线进行

来 ， 公 司在德 国 北威靠近荷 兰边境 的行了改造 。 连接 ，
Ｔｏ ｈ ｏ Ｔｅ ｎ ａ ｘ 公司釆用 了Ｐ ｈ ｏ ｅ ｎ ｉ ｘ

Ｈ ｅ ｉ ｎ ｓｂ ｅ ｒ
ｇ
－Ｏ ｂ ｅ ｒｂ ｒｕ ｃｈ 地区生产碳纤维 。现 在 ，

Ｔｏ ｈ ｏＴｅ ｎ ａ ｘ 公 司 采 用 了Ｃ ｏ ｎ ｔ ａ ｃ ｔ 公司 的布线 系统 。 该解决方案

在此期 间 ， 该公司 的碳纤维年产量增加Ｓ ｉｍ ａ ｔ ｉ ｃＰ Ｃ Ｓ ７ 型控制系统 ， 其有两个冗可 以确保传输模块正确且快速地连接在

到每年 ５ １ ０ ０ ｔ
，Ｔｏ ｈｏＴｅｎ ａｘＥｕ ｒｏ

ｐ
ｅ 公司余运行的 Ｗ ｉ ｎ ＣＣ 基础上的 中央计算机 。 控制 装置上 。 负责维护的工作人员仅须

已经创建 了属于 自 己的碳纤维品牌 。Ｂ ｉ ｌｆｍ
ｇ
ｅ ｒＭ ａ ｉ ｎ ｔｅｎ ａｎ ｃ ｅＳ ｉｉｄｗｅ ｓｔ 公司负责将现场总线连接在传输模块的相应接线

为 了进
一

步扩大品牌生产 ， 该公苛对 Ｔｏｈｏ Ｔｅｎａｘ 公司的外围设备进行改装 。 板上 。

致力于产 品 的 持续质量改进和 生 产 成以前 ，
Ｔｏｈ ｏＴｅｎ ａｘ 公司的 Ｔｅ ｌｅｐｅｒｍＭ 系

本 的最佳 化 ， 除 了 提升产 品质量 ， 公统采用 的是 Ｓ ｉｍ ａ ｔ ｉ ｃＳ５
， 而其现在 已经节省控制柜内的空间

司 还致力 于对生 产 方法 的 改进 。 在 改无法适应公司 的发展 。 因 此公司决定安这样便需通过传输模块和带有集成
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系统 电缆的 ｖ ｉ ｐ 系列的前适配器来实现 ｉ

信号处理 。 而经常采用 的 为 Ｓ ７ ３ ００ 前 ：
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要两周 时间进行设备改造工作 ， 接下 来 ， ＾＾Ｍｒ^

＼ ４
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在此还必须考麵ｗ＾
＇

ｖ ＼
块 ｆ ｉ ： Ｕ： 他控制箱 中 使用 时必 叫 ４迄 Ｖ 使

、

 ，
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川 的ｓ＿Ｗ｜舰神ｊ
＂

Ｍ
必须Ｍｆｆ ｌ＊设并要 ３４行部 长 。 ｉｉ样 ，图 ３ 通过 １

？

２ ０ 的文字标记可这样连接 Ｖ Ｉ Ｐ 交接模块 ，
也可直接与 Ｉ ／Ｏ 模块连线 ，

压入式连接器非

他们采用 了Ｐｈ ｏ ｅｎ ｉｘＣｏｎ ｔ ａｃ ｔ 公司生产的常坚实而！（用

结构 紧凑的传输模块 ， 这款模块可大大

节省在新控制柜 内 的空间 。
一

个专 门 的作业方式进行转换 ， 并 同样继 电器模块 ， 该模块的
一

个结构紧凑的

在 １
￣

２０ 或 １￣４０ 清晰标识 的基很坚 固耐用 。 在安装时 ， 如某根导线 出继 电器外壳配备有 ３ ２ 个继电器和续流二

础上 ， 传输模块塑造 出 Ｓ ７ ３ ００ 模块 ２０现损坏 ， 在通常情况下不会 出 现预期的极管 （ 图 ４
） 。

Ｔｏｈｏ Ｔｅ ｎ ａｘ 公司负责此项

或 ４０ 极的 Ｉ ／Ｏ 模块 。 安装人员只需这样状况 。 装置电子技术的 Ｍ ａｒｋｕ ｓＫｕｒｔｅｎｂ ａｃ ｈ 说 ：

设置 电缆导线 ， 也就是将 电缆直接与 １ ／Ｖ Ｉ Ｐ 系 列 电势分配器在设计上符合
“

我们通过光指示能够得到全部信道的概

〇 模块相连接 （ 图 ３
） 。 Ｖ Ｉ Ｐ 系列 的被动Ｖ Ｉ Ｐ 系列传输模块的要求 。 它 们供给接况 ，

且如某个继电器触点出 现脱离状况 ，

传送模块除 了结构宽度极小外还有
一个线点 电压 ， 然后通过

一

个扁条在最多为可以方便且快速的更换该触点 。

”

金属且具有弹性的锁定底部分 ， 该部分４ ８ 个接线柱上分级进行安排 。 以这种方因 为基于 晶 体管 的 断流容量 较小 ，

可使模块抵抗最大为 ５
ｇ 的振动 。式使得所有开关箱的 电消耗部件能够节基础上继电器输 出 卡的带有高断流容量 ，

省空 间 ， 同时能够保证供 电 ， 也就是提在相 同 的结构宽度下可提供带有高断流

在严苛的外部环境中供每 电位总计为 ３ ０ Ａ 的 电流 。容量双倍的信道数量 ， 所以使用 Ｐｈ ｏｅｎ ｉ ｘ

具有高耐久 １４ 为 了加强信号或使信号从 电层面与Ｃ ｏｎ ｔａ ｃ ｔ 公司研发的该继电器模块可以进

Ｖ Ｉ Ｐ 系列 的前适配器的连接器将以场地分离 ，
Ｐ ｈ ｏ ｅｎ ｉ ｘＣ ｏ ｎ ｔａ ｃ ｔ 公司研发 了

一

步节省在控制柜中 的空间 。

＿

＾重复追踪性的重要性
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＾ 位于 Ｈ ｅ ｉ ｎ ｓ ｂ ｅ ｒｇＯ ｂ ｅ ｒｂ ｒｕ ｅ ｈ
的 Ｔｏ ｈ ｏ
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ｆ＼？ 图 ２Ｂ ｉ ｌ ｆ ｉ ｎ ｇ ｅ ｒＴｅ ｎ ａｘ 技术公司还 向欧洲最大的飞机制
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Ｍ ａ ｉ ｎ ｔ ｅ ｎ ａ ｎ ｃ ｅ造企业推销生产的碳纤维 。 为了实现飞

＂

Ｉ Ｓ Ｕ ｄｗｅ ｓｔＨ６ １

机制造材料的重复追踪性能 ， 必须对使
责 设 备 硬 件 规

＾ ＾＾ 划 的 Ｈ ａ ｎ ｓ Ｐｅ ｔｅ ｒ

用 国 际 网络传输协议投人高额成本 。 这

ｓ ｃ ｈ＿ 和其同＊ 频到各个质量方面的 问题 ， 并能够监
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Ｉ 共同完成了公司改巾
Ｉ

＇

ｐ 装程序控制系统时

１

ｆ
我们 必 须 改装大

／
， 号模块和 ７ 个计算 川

Ｉ
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Ｉ■ 结娜件Ｚ Ｐ ｈ ｏ ｅ ｎ ｉ ｘＣ ｏ ｎ ｔ ａ ｃ ｔ 公司研发的系统线缆 。
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图 ５ 如果适配器的插栓弄脱离开了 ， 模拟信号仍能确保无改变反应 ｜

＼ ；

这样便可 通过被动 Ｖ Ｉ Ｐ 模块进一步将装配员 工 用 螺 丝 刀将适配器 的 插栓松

在场地 内生成的 测量信号传递给控制 系动 ， 如 在 使 用 跨接模 拟信号 时或 是连

统 。 在此 Ｔｏｈｏ Ｔｅｎａｘ 公司既使用 传统的接计数器模块 时 ， 适配器便 无法通 用

模拟 Ｉ ／Ｏ 传输部件也使用计数器模块监 （ 图 ５ ） 。

控断线位置 。这样所得 出 的结论是 ，
Ｔｏ ｈ ｏ Ｔｅｎ ａｘ

使用精細麵来＝：＝＝ 麵碰 丨 ⑩
确保无故障连接活性 。 通过使用精准的前置适配器和纤

尽 管 结 构 部件 经 常 呈 现 数 字 Ｉ ／ Ｏ细的信息传递模块能够可靠且无故障的

传 输模块 外 其他 的 Ｐ ｉ ｎ 配 置 ， 还是 能实现控制 系统与现场总线系统环境的相

够使 用 Ｖ Ｉ Ｐ 前置适配器 。 原 因 是如 果互连接 。 Ｐ
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