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与集成化的安全技术部件统
－

安装在
－

个结构紧凑的单元里 ＊
１

＾

＼ §Ａ

驱动技术

新动力的产生
在机械设备具备 ｒ高扩展性和多种选择的今天 ， 集成在硬件和软件中的若干机电

一体化单元即变

得很重要 。 多轴和安全技术可提高 自 动化技术解决方案 ， 以满足用 户需求的能力 。 正是针对用户的应

用需求 ，
Ｂ＆Ｒ 公司研发出 了

一

款集成 了电动机的伺服放大器 。

文  ｜ 
ＴｈｏｍａｓＳｃｈｍｅ ｒｔｏｓｃｈ

为 自 动 化专家 ，
Ｂ ＆ Ｒ 公荀 已经由 此 ， 该 装 置进一步 补 充 了 大量模块长 时 间 内 为 用 户提供服务并 受 到 了 市

１研 发 出 了 结 构 紧 凑 的 Ａ ｃ ｏ ｐ ｏ ｓ化机械设备 的运转装置产 品 类 型 （ 如场 关注 ， 成 为 在 狭小空 间作业需要 配

装置 ， 该 装 置仅用 一条供 电 电 缆便 能图 ） 。置 的 专 用 配件 。 在很 多 其他应用 中对

够 生 成 与 标 准 传 动 装 置 相 同 的 动 力 。Ｂ＆ Ｒ 公 司 研 发 的 Ａ ｃ ｏ
ｐ
ｏ ｓ 已 在 较超 紧 凑 的驱动放大器 也有需 求 。 特 别
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－
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是 当 需要进
一

步连接 Ｉ ／Ｏ 传输部件 的Ｈ ｏ ｌ ｚ ｌ ｅ ｉ ｔ ｎ ｅ ｒ 表示 ：

“

我们 制定 出 了该项处于应 急 转变状态 。 许 多 结构部件 ，

附加安全功 能和局部的 Ｐ ｏｗｅｒ ｌ ｉｎｋ 集线技术应用 的准确方案 。

”

Ｈ ｏ ｌ ｚ ｌ ｅ ｉ ｔｎ ｅ ｒ 还特别是 中 间 电路 电容更是如 此 。 为 了

器 时 ， 更加需要超紧凑 的驱动放大器向 Ｂ ｅｖ ｉ

ｇ ｌ ｉ ｅ ｒ ｉ 介绍 了该项 目 的原则和产使
一

个紧凑结构能够满足这样的要求 ，

集成装置 。 在意大 利 的 Ｐ ａ ｒ ａｍ ａ 地 区 ， 品发展的过程 。必须将其设置得很小 。 这样 ， 小的结

Ａ ｃ ｏ ｐ ｏ ｓ 便是专为满足用 户 的需求而研使 用 已 被 实 践 证 明 为 有 效 的构形 式及其效能能够消 除 中 间 电路供

发 出来的装置 。 Ａ ｃ ｏ ｐ ｏ ｓ 技术的 目 的是 ， 尽可能广泛的电的谐振风险 。

意大利 的 Ｐ ａ ｒ ａｍ ａ 是
一

个美食享誉使用 该技术 ， 通过采 用 此项技术完成Ｈ ｏ ｌ ｚ ｌ ｅ ｉ ｔ ｎ ｅ ｒ 坚信 ：

“

目 的是我们其

全球的地区 。 近 ６ ０ 年来 ， 该地 区成为的作业 、 进行 的模拟和模型试验可 以他部件保持有进
一

步 的可扩展性 。 这

了包装 和罐装 厂商 的重要生产地 。 如很快证实 ， 怎样 的部件在原 则上是可样 ， 我们 的用 户在各个应用 中便能进行

Ｓ ａｎ －Ｂ ｅｎ ｅ ｄ ｅ ｔ ｔｏ 瓶便是在 Ｏ ｃｍ ｅ 公司研以使用 的 。 自 由决定 ， 他们在工作 中选用 Ａ ｃ ｏ ｐ
ｏ ｓ

发的装置上进行罐装 。该项 目 所面临的挑 战是 ， 温度的平遥控系统或是 Ａ ｃ ｏｐ ｏ ｓ 电动机 ， 我们的

意大 利 生产 厂商机械设备 的 特点衡和对所使用 的部件结构尺寸方面的要用 户 应该能够 随 时对其技术解决方 案

是技术标准高且型号多样 。 该地 区 的求 。 其 中之
一

便是 ， 电子技术部件必须进行灵活扩展 。

”

通过结构部件和对各

相关企业 已经拥有 了２ ５ 项专利 ， 这足设置在一个外壳 内 ， 外壳在设备正常个不 同 温度 区域 的巧妙设置 ， 并有研

以显示 出 其创 新能 力 。 这样 ， 在该地运行时 ， 其所承受 的 最高温度将达到发这种 能够进行应 急转变部件 的 生产

区研发 出 了新的 Ｄ ｒ
ｙ

－Ｂ ｌｏ ｃｋ 包装生产线 １ １ ＣＴＣ 。 若不采取其他辅助措施 ， 任何厂商 的 共 同 努力 ， 这种设置 已经取得

便不足为奇 ， 特 别是该包 装 生 产 线 在传统意义上的结构部件都无法长时间承突破 。

空 间 占 位和能耗方面应能够代表新 的受这样的温度 。 这里需要指 出 的是 ： 温

发展趋势 。 度每升高 １ （ＴＣ
， 发生危险 的机率将会Ａｃｏｐｏｓ 电动机通过了强度试验

翻
一

番 。 试 验 结果 好 于 人 们 本 来 的 预期 。

用户的需求便是标准在没有 降低性 能 的情 况下便确保 了 对

为此 ，
Ｏ ｃｍ ｅ 公司需要的是 比 目 前 对电动机和结构部件的要求Ｂ＆ Ｒ 公司 的 Ａ ｃ ｏ ｐ ｏ ｓ 和 电动机产 品 细

市场上提供的驱动单元结构更加 紧凑的 达到极端程度 目 表 中 设置 的 兼容性 。 唯
一

的混合 电

驱动技术解决方案 。
Ｏ ｃｍ ｅ 公司 电力部据称在此项 目 中 电动机也遇到 了 附缆便 能够直接在现 场 与 Ｐ ｏｗ ｅ ｒ ｌ ｉ ｎ ｋ

—

门 负责人 Ａ ｎ ｔ ｏ ｎ ｉ ｏＭ ｏ ｓ ｃ ａ 在向 Ｂ＆Ｒ 公加负荷的 问题 ： 可供散热的有效性很小 。 起 从 Ａ ｃ ｏ
ｐ
ｏ ｓ 装置 的 中 间 电路带 出 功

司的 Ｄ ａｖ ｉｄ ｅＢ ｅｖ ｉ ｇ ｌ ｉ ｅ ｒ ｉ 介绍应对这一挑为 了解决这个矛盾 ， 公司 采取了各种方率 ， 并通过 Ｉ Ｐ ６ ７
， 任意将效率补充给

战时说 ：

“

我们需要
一

个既能将 电动机案 。 水冷却方案 、 帕尔帖元件和辅助通Ｘ６ ７ －

Ｉ ／０ 系列模块 。

又能将伺服放大器集成在一个紧凑的单风设施均不适用 ， 还会大大增加设备成人们所知 的所有 Ｉ ＥＣ６ １ ８ ０ ０ －

５
－

２ 规

元中 的可能性 。

”

 本 。
Ｂ＆Ｒ 公司 的研究人 员 努力 采取最定 的 稳定 动态功 能 均 可选择使用 。 这

该新的 Ｄ ｒｙ
－Ｂ ｌ ｏ ｃ ｋ 系统应开启一个佳的技术解决方案 ， 为此他们开始 了广样分散轴 、 完全独立 的 由 混合 线缆 的

食品工业整体式包装作业线 的全新技术泛性的试验 。 Ｓ Ｔ Ｏ （ 安全扭矩 关 断 ） 信号来确保其

研发 、 设计和管理 。 在此将会 出 现如产研 究 人 员对 电动机进行 了 改造试正常运 行或再另 外 以
一

个调准 的运行

品灵活摄影 、 具体单独瓶子的操作处理验 ， 即 最终 的 电动机产 品要体 现在其模式 以安全速度运行 。

和避免产品相互碰触等新技术 ， 具体的热性能 特点 的 改善上 ， 且能够经受住Ｏ ｃｍ ｅ 研发负 责人 Ａｎ ｔｏ ｎ ｉ ｏＭ ｏ ｓ ｃ ａ

单独机器模块贴标签模块 、 薄膜机模块极端 负 荷 的 试验 。 在 此 ， 温度分配到和 Ｂ＆Ｒ 公 Ｂ］ 的工作人员 Ｂ ｅ ｖ ｉ

ｇ
ｌ ｉ ｅｒｉ 站

和调色模块的机器控制 、 流水作业线 的绕组元件和 轴 承上 ， 并首先 由 传感器在一个 Ｄ ｒｙＢ ｌ ｏ ｃ ｋ 设备前 ，
Ａ ｃ ｏ

ｐ
ｏ ｓ 装

信息交换及 同步性应根据 ＯＭＡＣ 标准进行精准 的监测分析 。 试验结果 ： 供置 已安装 完毕 ，
且该装置 已经 以最高

Ｐａｃｋ－ＭＬ 加 以实现并通过
一

个总的多触使 用 的 电动 机在未 经改造前是 不适用的 生产节奏率运行 了 数天 ， 环境温度

摸控制板进行操作 。 该技术解决方案坚的 ， 必须要对 电动机上 的各个具体 的接近 ５ ＣＴＣ 。

持釆用模块化 ， 并使用分散控制和驱动电子结构部件 的运行 温度和极 限温度Ｍ ｏ ｓ ｃ ａ 说 ：

“

该驱动装置对我们的

技术 。 进行检测 。 试验 的结果很快便 明 确 了研 发起 了 决定性 的 推动作 用 。 以 此为

Ｂ ｅ ｖ ｉ

ｇ
ｌ ｉ ｅ ｒ ｉ 选择与业务部设备运行有哪些改造的可能性 。 准 我们 也可 以稳步 的达 到 在设备生 产

机构 负 责人 Ａ ｌ ｏ ｉ ｓＨ ｏ ｌ ｚ ｌ ｅ ｉ ｔｎ ｅ ｒ 合作 并当 电 子部件 的 温度 较 高 时 能够很力提升 的情况下 同 时最多节能 ３ ６％ 的

向 他 表述 了 该 技 术 解 决 方 案 的 要求 。 好的及 时应对 ， 高集成化数字部件则目 标 。

”
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