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采用 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ

可更加灵活地实现运输功能

为了将各种冲孔余渣分类并装人袋中 ，

一

家生产条件严苛的加工制造带有孔洞薄板金属部件的企

业采用 了ＲＦ ＩＤ 技术 。 这样便可以 自动且灵活地按照用户的要求进行分配 ， 并将材料压人收集容器中 。

文  
ＭＡＴＨ ＩＡＳＬＡＮＧ ＨＡＮ Ｓ

＋ 成多 孔板 的企业在生产加工 中会外 ， 还会生产用户所需的个性化多孔板 。 １ ５ ００ｍｍ 的带钢 件加 工作业所产 生 的

产 生 大 量 的 冲 压 废 弃 材 料 （ 图在过去 ， 公司经常需要根据生产需要调废弃材料 ， 占 到 了 冲 孔加 工所产 生 废

１
） 。 位于德国施瓦本地区 Ｓ ｃｈ ｌ ｉ ｅ ｒｂａｃｈ 的整设备并更换金属材料 ， 但在采用 新 的料 的大部分 。 在 采 用 Ｒ Ｆ 】 Ｄ 技术之 前 ，

Ｍ ｅｖａｃｏ 公荀在每年的生产加工过程 中都ＲＦ ＩＤ 技术后 ， 公司为用户进行规划设计Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公司是将所产生 的废料收集起

会
“

生产
”

出 ８０ ００ ｔ 这样的材料 。 这家的工作量有了明显的降低 。来直接 出售 。 购买这些废料的企业除钢

中型企业生产各种类型 、 尺寸和材料的 铁厂外 ， 包括铝件压铸或金属部件生产

多孔板 ， 这些材料包括铝 、 铜 、 钢和及废弃材料分类收集 厂商 。

优质钢材等金属材料 。 公司专 门生产 中Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公 司 的 ４ 台 大 功 率 压 力为此 ，
Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公 司在这 ４ 台大功

小 中批量的产 品 ， 除了生产通用 性产品机 一 年 中 不 停 止 地 加 工 最 大 宽 度 为率压力机下方设置 了金属废弃材料的通

４ ２ＭＭ 现代制造 ． ？自？ 丨匕 ２０ １ ５
－
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道 ， 其 中设置 了
—

个带有底部开 门 装置

Ｍ Ｍ ｊ洲謂 賴 ：

＇

純 （ ｍ２ ） 。

謂 丨 求 ， 絡 器 输 送 金續 介

村 料 吋 ， 为
＇
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Ｉ
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废弃漏鮮關啤綿
＇

； Ｊ
＞ １

＂

 ｌ Ａ
ｌ

ｌ
Ｊ ｏ ｃ ｈ ｃ ｎ

Ｓ ｃ ｈ ｏ ｔ ｔ 表示 ：

“

根据众多 用 户 的要求 ，

图 ３ 全部 ２ ３ 个底部开门 自动运输设备装有可准确检测和分配废弃材料重量的 Ｓ ｉ ｍ ａ ｔ ｉ ｃ Ｒ Ｆ ３６０Ｔ 型

我 们 将金 属 废 弃 材 料进 行 单 独 分 类 ，

ｒ ｆ ｉ ｄ 转发 ｆｔ

进行大型 装袋 并提供给 用 户 ， 这些 装

袋 的允许重量保持在 ２ｔ
。 为 此 ， 我们共 ２ ３ 个带有 底 部 开 门 装 置 的 运 输设同 的部件 。

必须 获 取每 次 冲 孔加 工要求所产生废备 中 。 之 前 ，
Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公 司 已 经 了 解 到

弃材料 的 重量 ， 并 据 此对材料进行存而采用 公司现有 的控制 系统和带有Ｈ ｅ ｌ ｄ ｅ ｌ ｅ 公 司 位于斯 图 加特 的分公司 是

储 ， 其他 用 户 在使 用 中 需要大量散装底部开 门 的运输装置无法按金属类别进 一

家 自 动化集成系统生产厂商 ， 该公司

的废 弃材 料 ， 而 有 的 用 户 则 只 能使 用行分类 ， 为此 ，
Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公司经理决定 ， 是 Ｓ ｉ ｅｍ ｅ ｎ ｓ 技术解决方案在 自 动化领域

较小直径 的废 弃 材料 ， 这样 ， 我 们 公不必扩展废弃材料的蓄积系统 ， 而是立的 合作伙伴 。 Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公司选择与该公

司 不 同 种 类 的 废 弃材料 的 数量便加 大即实施
一个新型 、 高效率 、 灵活且可靠司合作进行技术改造 ， 基于 Ｓ ｉ ｅｍ ｅｎ ｓ 公

了 。

”

为 了 能 够 实 现 可靠 的 自 动 化运的技术解决方案 。 采用该技术解决方案司 的控制部件共同规划设计出
一

个有承

行 ， 我们 明 白 必须 采 用 控制 系 统 ， 将既可使企业的生产可靠运行 ， 又可在今载能力 的设计方案 。 结果在很短的 时间

废弃材料按质量 的 不 同 ， 分别放置在后需要时进
一步加以扩展 ， 接入各种不内 便完成了新技术解决方案的设备集成

工作 。

该技术解决方案的核心是一 台
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丨
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｜峨
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ｖ＿ 丨

ｉ
ｉ 、… ｆｃ

丨

； ｐ撕 彳”＿ 丨

丨
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的 卜

Ｉｆｒ／ＩＲＨＨ 通过 ｐ ｒ〇 ｆｉ ｂ ｕ ｓ 进一步将填充状况控制装

图 ２ 采用新的控制装置和使用 Ｒ Ｆ
Ｉ Ｄ 识別 ，

可更加灵活的分类收集多孔板加工生产过程中产生的废 置 （通过超声波和激光箱 ） 的信号传递

弃材料 到控制装置 中 。

ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ 新自甜 １匕 ２ ０ １ ５
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

丨ＷＬＡＮ 和 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 可创建新效果

掘 Ｉ ｋ
＇

ｋｋＭ ｅＵ的 的Ｍ ｉ ｃ ｈ ａ ｅ ｌ

△—， ■

？

表 示 ， 对该技 术 解决方案 的 ｉ

透 明 度 和 灵 活 性 起 着 决 定 性 意 义 的 是
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换 。 为 了 便于识别 ， 所有 ２ ３ 个有底部

开 门 装 置 的 自 动 运 输 设 备職 个 Ｐ＊＾＊Ｆ＊ｓ＿
二

１ 丨

’
＿

Ｍ也糊 丨 ｊＰ Ｍ 、

ＷＵ ３ ６ Ｕ Ｔ

^
ｒＫ Ｉ Ｉ Ｄｒ ： ＾ ｖ   ＇

？

■

Ｓ ｉ ｍ ａ ｔ ｉ ｃＲ Ｆ ３ ６ ０ＴＭＲ Ｆ Ｉ Ｄ＾
＾

发器器符合 Ｉ Ｐ ６ ７ 防护 标准 ， 所 以可在图 ４Ｓ ｉ ｍ ａ ｔ ｉ ｃ Ｒ Ｆ ３ ８〇 Ｒ 型 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 阅读器检测转发器寄存的废弃材料容器的号码并将容器控制到
一

个正确

环境严苛 的 工业环境 中 使 用 ， 且 不受

机油 和 切 削 粉 末 的 影 响 。 该 技 术 解 决

方案选用 的 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 转发器 的天线较大 ， 够可靠 覆盖整个输 送管道 ， 而 原 有 沿个 自 动运输设备 中 。 在 此 之 前 因 为容

这样便提高 了 作 用 范 围 并可 加 长读 出着行驶路线附加设置的 Ｒ － Ｃ ｏ ａ ｘ 探漏波器壁总会有残渣 ， 必须对其进行清洗 ，

信息 的距离 ， 从而满 足 用 户对定位精导管可 不再使 用 。 可 以 用 这样 的方式所 以要做到 分类 装 载 并 不现实 。 而 现

确 度 的要求 。 废 弃材料运输车辆 的 匹在主控 制 装置 的数据结构 部件 中设置在每 １ ５ 个 自 动运输设备便有
一

个空 的

配部件是 Ｓ ｉ ｍ ａ ｔ ｉ ｃＲＦ ３ ８ ０Ｒ 型 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 阅按 照 用 户 需要且是 金 属废 弃材料容器
“

槽
”

， 这样 便可 以灵 活 的 分配材 料 ，

读器 （ 图 ４
） ， 该装置可在与 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 转的 数据 ， 便可 自 动 将材料 分配 至 正确也能让废弃材料有 了 更多

一

种 的使用 。

发器最 大距离为 １ ０ｃ ｍ 处无接触 的读的 自 动 输送设备 中 且材料分配过程实Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公司新的生产规划和控制

出 储 存在 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 转 发 器 中 的 识 别 号 ， 现了 图像化 。 系 统 的 另
一

个优点是显著提高 了 新 系

并与事先预设的信息相 比较进行识别 。Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公司 的叠加生产规划和控统 的透 明 度 ， 为 操 作 人 员 显示 了 更 多

该 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 转发器 的
一

个 Ａ ＳＭ４ ５ ６ 连接制 系 统 （
Ｐ Ｐ Ｓ

） 的 连 接部件 是安 装 在的 诊 断 数据 。 这样 ， 操作 人 员 可 在 出

部件通过 Ｐ ｒ ｏ ｆ ｉ ｂ ｕ ｓ 连接在
一

个控制 装总 开 关箱 中 的
一

个 Ｓ ｉ ｍ ａ ｔ ｉ ｃＩ Ｐ Ｃ ２ ２ ７Ｄ现差错时更快的 限定并排除这些差错 。

置连接系统 中 。型 Ｎ ａ ｎ ｏ ｂ ｏ ｘ Ｐ Ｃ
， 该 Ｎ ａ ｎ ｏ ｂ ｏ ｘ

－

Ｐ Ｃ 是Ｓ ｃ ｈ ｏ ｔ ｔ 表示 ：

“

除此之外 ， 我们新的技

负 责该 技 术 解决方 案 电力 系 统维结 构 特 别 紧 凑 的 嵌人 式 工 业 Ｐ Ｃ
， 该术 解决方 案还为将来 的 系 统扩展作 出

护和维修 的 Ｇ ｔｉ ｎ ｔ ｅ ｒＳ ｃ ｈ ａ ｆｅ ｒ 表示 ：

“

开Ｎ ａ ｎ ｏ ｂ ｏ ｘ Ｐ Ｃ 通过一个 Ｃ Ｐ ３ ４ ３
－

１ 型信了最佳准备 。

”

可 以设想通过轨道车站

始 时 我 们 针对 Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公 司 严苛 的 金息 交换 系 统 集 成 进控 制 装 置 系 统 内 ， 来 延 长 运 输 管道 ， 如 果 Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公 司

属 加工 作业环境设计 出 的 电力 系 统维并将 用 户 需要 的 数据 传 递 到 生 产 中 。 决定要 另 建造
一个新 的 多 孔板加 工车

护方 案 很快 便 被证 实 是 无法 实 现 的 。 反之 ， 通 过 Ｏ Ｐ Ｃ （ 过程控 制 的 Ｏ Ｌ Ｅ
）间 ， 运输管道 能 够增 加 使用 第二 台 运

但该 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ 系 统 自 投 人使 用 以 来 运行将 废 弃 材 料 的 类 型 和 重 量 传 递 给输车 。

”

很稳定且很可靠 。

”

Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公司 的 网络应用 系统 中 ， 这样Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公 司 负责生产 的经理总结

金 属 废弃 材料 自 动运 输设备 和 总Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公司 的用 户便可 以通过互联 网道 ， 接 下 来 的
一

个 步骤 是 可将 Ｒ Ｆ Ｉ Ｄ

开 关箱 的 连接器 为 ＩＷ ＬＡＮ 系 统 （ 工订购所需的数量 。 自 动 化解决方案 延伸扩展 到 载货 汽车

业无 线 Ｌ ＡＮ
） ， 该 系 统 由 每个材料 输 集 装箱 ， 这样增 加 了进

一

步排 除差错

送管道上 的 接 人点 Ｓ ｃ ａ ｌ ａ ｎ ｃ ｅＷ ７ ８ ８
－

１ 更加灵 丨舌且效率更高的 可 能性 。

“

我 们 不 缺少构思 的创 意 ，

和 安 装 在 共 乘 开 关 箱 上 的 ＩＷ ＬＡＮ －通 过使 用 将各 种 废 弃材料分 装人现在 我 们 是 在创 造能够实现这些构 思

Ｅ ｔｈ ｅ ｒｎ ｅ ｔ 用 户模块 Ｓ ｃ ａ ｌ ａ ｎ ｃ ｅＷ ７ ４ ６
－

１ 组袋提供给用 户 的方法 ，
Ｍ ｅ ｖ ａ ｃ ｏ 公司 现的 技 术 条件 。 从这个意义上说 ， 我 们

成 。 接入点安装有两根标 准 天 线 ， 能在原 则上可 以将每 种 材料放置在 同
一

的决定更加 灵活且效率更高 。

”

ＣＫ３

４４ＭＭ 现代制造 ． 新自甜 丨匕 ２ ０ １ ５
－

０ ９ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


