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Ｆｅａ ｔｕ ｒｅ ｓ

ＣＡ Ｅ 技术

ＣＡＥ 可为加快项 目规划设计
提供助力

机械制造厂商是否需要 ＣＡＥ
， 多数企业的回答是肯定的 ， 原因在于其用户通常不是订购单个部件 ，

而是优先订购系统技术解决方案 。 这里
一

个新的 ＣＡＥ 可以提供中小型企业 （ＫＭＵ ） 所需的所有功能 。

文 ＲＡ Ｌ ＦＬＥ ＨＭＡＮ Ｎ

何瑞 士 的
一

家拥有 员 工 １ ５ ０ 人 、 行生产就是用于加工人工合成材料 、 漆所生产的产品 ， 加工作业可靠性高且使

营业额为 ６ ０ ００ 万瑞士法郎 （约为料 、 铝产 品及食品工业材料的混合和搓用 寿命长 。 由于停机时间短 ， 该装置的

５ ０００ 万欧元 ） 的企业在全球市场 中能够揉搅拌机 ， 该公 司称这款新产品为 Ｋ ｏ
－生产效率得到 了提高 。 从手工业的单件

取得成功 ？ 原 因在于这家公司按照位于Ｋ ｎ ｅ ｔ ｅ ｒ 技术 （ 图 １
） 。 该装置涉及到一款产 品制造到采用 机械设备进行工业化制

Ｐ ｒ ａ ｔ ｔ ｅ ｌ ｎ 的 Ｂ ｕ ｓ ｓ 公司的方案 ， 研发出 了螺旋偏心轮 ， 该螺旋偏心轮既可旋转又造 的 过 渡 经历 了 多个步骤 。
Ｂ ｕ ｓ ｓ 公 司

一款具有革新意义的产品 ， 由此该公司可传送 ， 可实现向前和后退运动 （ 图 ２ ） 。项 目 管理 负 责 人 兼 公司业务领导成 员

生产能够继续进行 。 能够让公司继续进该装置的主要优势是能够快速变更Ｍ ａｒｃ ｏＳ ｔａｈ ｌ ｅｒ 总结道 ：

“

我们研发的 Ｋｏ －

Ｋｎ ｅ ｔ ｅ ｒ 技术标准符合对温度和剪切敏感

的生产条件严苛的产 品要求 。

”

Ｋｏ －Ｋｎ ｅ ｔ ｅ ｒ 的应 用 在于人工 合成材

料工业生 产 。 也就是将颗粒状的原材料

通过熔化并加 人功能性添加物进 丨
！
１昆Ａ ，

从而生产制造 电缆护套的初级材料产品 。

疮广
自于Ｓ觸賭細撕 卩 ！議 丨 ＬＨ 、

，

— 臟撤獅麵佳化 。

Ｊ＾
＾ Ｂ ｕ ｓ ｓ公司提供了基于 Ｋ ｏ

－ Ｋ ｎ ｅ ｔ ｅ ｒ 的

材料控制装置 ， 并承接量 身定制 的高研

图 １ 如所示生产部件 ，
＾ 公司 的一 二

抓 。

二
賴 ：

‘ ‘

之酬

装置 由
－

个长 １ ６ ｍ 的生产线组成 ， 其生产能户都是 自 行负责将其订购的 Ｋ ｏ －Ｋｎ ｅ ｔ ｅ ｒ

力为 ４０  ｔ／ｈ 接 ＭＭ  Ｉ 的微 。 Ｉ

＇

ｌ ｉ 今 〈 ． 我 们 的 尺
＇

多

数用 户希望我们可 以提供包括测量 、 控

４６现代制造
． 新自劭 丨匕 ２０ １ ５

－

０ ９ｍｍ ａ ． ｖｏｇ ｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃｎ
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制 和调 整 技术在 内 的
一整 套 的 技术装数据均无关紧要 。

兄 ｉ

ｔ 接 入 他 们 的如 ： 屮 。

”

为 ｒ 能够完 ｆ ｌ ：进 行 规划 Ｋ ｉ Ｗ ．ｔ

＇

ａ ｄ ｉ ｓ ｏ ｎ 技 Ｋ软

成 Ｈ １ 户提 丨
Ｉ

丨 的要求 ． Ｂ ｕ ｓ ｓ 公 ｎ
ｊ 决定选抒件 采 丨 Ｈ ３ Ｄ 技 术 解决 ／Ｊ 案 的 主要 优势 坫 ：

Ｃ ａ ｄ ｉ ｓ ｏ ｎ 技 术软 件 。

＇ ＇

过去 ， 我 丨
｜

＇

１ 公 Ｈ
ｊ 选籲 叫 Ｖ 丨川快 丫 从 装 ）Ｗ

： 设 饬 的 觇 别 到

（ Ｐ＆ Ｉ Ｄ
）ｆｔ Ｉ ＮＹ ：

：

，

术 。 今天 ， 用 技术软件生成
一

个智能模度 ；

型 ， Ａ
？

个 包拈 所 乜相 关 设 嵛 可能 的数＊ 可 更 加 快速 实现 所 存 文 件 改 变 的

据库来支持管道雜和检麵雜术 （ 图 现实 ；■■ＳｓＥｌ
＾＾ｒＢＩ

３
） 。

”

项 目 管理 人 员对此非常 次迎 。＊ 对大 规模数据 ｉｔ可进行可靠哲理 ；

（：地漏 技 术软件的特别之 处也 该＊ ！
丨 丨

！

． 矜降 低 新 装 汽 设 济 的 觇 則 设 ｉ
ｌＴ

Ｔ：

工具与 其他设计工具 的 不 同 之处在哪费用 。

里 ？Ｃ ａ ｄ ｉ ｓ ｏ ｎ 技术软件开发人员在开 发所有这些均是 Ｃ ａ ｄ ｉ ｓ ｏ ｎ 技术软件 的图 ３ 使用 Ｃａｄ ｉ ｓ ｏ ｎ 技术软件可精准设计材料混

Ｃ ａｄ ｉ ｓｏ ｎ 技术软件时没有将其作为
一

个单重要特点 。
Ｍ ａ ｒｃ ｏＳ ｔ ａ ｈ ｌ ｅ ｒ 强调说 ， 对于

ａ＃胃

纯的 ＣＡＤ 来研发 ， 而是将其作为
一个面Ｂｕ ｓ ｓ 公司而言起决定性的作用 的是 ：

“

该

向项 目 的 ， 有数据库支持的技术解决方技术工具从使用 成本和操作性上得到 了企业伙伴所作的 问卷调查显示 ， 除 Ｂ ｕ ｓ ｓ

案 。 通过智 能化的数据库 ， 所有的项 目我们的认可 。

”

 公司外 ， 其他公司也认识到 了实现标准

数据 自动在各个应用方面 ， 如 Ｐ＆ Ｉ Ｄ 技术 、现在 ，
Ｂ ｕ ｓ ｓ 公 司 正 在 致 力 于将产化的好处 。 受访的机械设备生产厂商认

３Ｄ 管道规划设计 、 异构化生成 、 自动化品作为标准产 品存入 Ｃ ａ ｄ ｉ ｓ ｏ ｎ 的数据库为 ， 借助于标准化和模块化企业的总收

报告的生成均可立即全部提供使用 。中 。 目 的是在设计质量相 同 的情况 下 ， 益可改善达 １ 〇
°

／？ 。 此外 问卷调查表明 ，

节省产品的设计成本和时间 。
Ｓ ｔ ａ ｈ ｌ ｅ ｒ 相仅通过坚持实现的模块化便在可技术方

提前获取信 ，息信 ， 如 果这些 产 品 在数据 库 中 具备 了面节省 １ ５％ 。 据受访机械设备生产厂商

通过各个应用 所需面 向对象的数据整 体性 ， 那 么 产 品 的 绘 制 成 本可 降低估计 ， 机械设备的错误动作和保险成本

模型 ， 可 以集成所有的规划设计阶段并３ ０％
￣

５ ０％
， 还可提升公 司项 目设计人甚至可平均降低 ２ ３％

。

由 此节省时间和成本 。 借助于 Ｃ ａ ｄ ｉ ｓ ｏ ｎ员 的工作效率 。

技术软件 ， 从获取必要用 户信息开始便公 司 项 目 管理 负 责人坚信 ：

“

使 用 机械设备的 ￥昔误率 Ｐ牵 ｆ氏

将信息直接提供给项 目 的工作人员在项Ｃ ａｄ ｉ ｓ ｏｎ 技术软件实现设计工作的标准坚持实现设备结构部件和机械设备

目设计的各个阶段加 以使用 。 项 目 是否化 ， 能够进一步节省设计费用 。

”

层面及应用层面在
一

个平 台上 的理念 ，

首先生成技术工程数据或直接生成 图解如 ＶＤＭＡ 的大型设备工作委员会对这样机械设备便实现了
一个成功的模块

化理念 。 通过重复使用 系统和设备便能

ｓｆ）够通过规模经济 ， 机械设备的错误动作

８

１
１造成的成本浪费可大幅下降 。 问 卷调查

｜ 的 受访企业估算 ， 在项 目 的运行时间 ，

｜

／设备的最佳化潜力平均高达 １ ２％
。

ＱｍＬ ｍｒｎｎ Ｓ ｔ ａ ｈ ｉ ｅ ｒ 认为 ， 为 了达到这个 目 的 ，

定 向旋转需要进行组织和业务方面的配合 ， 这首

／

／｜

Ｊ＾ 螺旋杆行程先涉及到技术软件和可提供的项 目 规划

— 撞击设计。而在营销方面 ， 人们必须作 出调整 ，

■必须学习如何销售标准 。

“

从我们公司的

■产 品定 向流一个 Ｋ ｏ
－ Ｋ ｎ ｅ ｔ ｅ ｒ 装置的标准 出 发 ， 每台

ｆ 提供的机械设备均必须符合用 户 的专用

ＩｎＴ ｊｓ 产品和当时生产设备的需要 。 Ｃ ａｄ ｉ ｓｏｎ 技

＾ ＾ 术软件作倾 向项 目賊术工具在我们

撞击 完成该任务方面对我们这样规模的企业

图 ２ Ｂ ｕ ｓ ｓ 公司的 Ｋｏ
－

Ｋｎ ｅｔｅ ｒ 装置由
一

个螺旋偏心轮组成 ， 该螺旋偏心轮既可进行旋转又可进行传送来说是适用 的工具 。

”

ＣＬ３

ｍｍａ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 新自动化２ ０ １ ５
－

０ ９
．

ＭＭ 现代制造４７


