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？ 的应腦力

磁轴承

轴的可靠悬停

磁轴承市场需求增长的同时 ， 在小型设备中的应用需求 Ｕｉ在上升 ， 于是现在就出现了轴的重

量不超过 ７ ００ｋ
ｇ 的主动磁悬浮轴承系统 ， 再加上状态监控系统更加成熟 ， 它可以在轴掉落后立即

检测轴承的状态 。
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ｃｈａｅ ｆｆｌ ｅ ｒ 公司生产安全轴承已有 ３ ０机时间 。 在采用 西 门 子驱动技术方案的现有

０ 多年 ， 因 此公司在上一届汉诺威博 大功率设备 不 断 发展 的 同 时 ， 也 出 现

览会的运动 、 传动 和 自 动化展 （
ＭＤＡ

） 准确预测轴掉落时的表现了针对小型设备 的应用 需求 ， 如用 于分

上首次 推 出 自 己 的 主动磁悬浮 轴 承 系 ２０ １ ３ 年 介绍过 的 系 统早 已投入使散式能源发生装置 ， 于是 Ｓ ｃ ｈ ａ ｅ ｆｆ ｌ ｅ ｒ 公

统 ， 这也是对现有产 品组合 的补充 ， 该用 ， 如今 Ｓ ｃｈａｅｆｆｌ ｅｒ 公司 又有了哪些进
一

茼开始为这
一

市场 自 主研发
一

种釆用小

系统包括安全轴承 、 磁轴承 、 控制器 以步 的措施 ？ 正如磁轴承应用 领域负责人型 电子装置的 系统 。 这样便有 了重量不

及状态监测系统 。 Ｃａｒｓｔｅｎ Ｄ ｕ
ｐｐｅ 所言 ，

Ｓ ｃｈ ａｅｆｆｌｅ ｒ 公司通过到 ７ ０ ０ｋｇ 且专 门 针对客 户 需 求 的 主动

与常见磁轴承系统不 同 的是 ，
ＦＡＧ试验设备进行 了大量论证测试 ， 研究人磁悬浮轴承系统 ， 其动力和 电控部分来

主动磁悬浮 轴 承 的磁性轴 承 系 统和安员检查安全轴承系统在过载或停 电时是自 ＩＮＡ － Ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ ｓ＆Ｍ ｅ ｃ ｈ ａ ｔ ｒ ｏ ｎ ｉ ｃ ｓ 有限公

全轴 承相互匹配 ， 只 要 出 现
一

次轴掉否能够 支撑
一

个高速旋转且重达 ９ ｔ 的司 ， 使用 的是标准化驱动部件 以及来 自

落 ，
ＦＡＧＰ ｒｏ ｃ ｈ ｅ ｃ ｋ 这样的状态监测 系统轴 。

Ｄｕ
ｐ ｐ ｅ 说 ：

“

我们现在可 以准确预测Ｂ ｅ ｃｋｈ ｏｆｆ 的 ＨＭ Ｉ （ 图 １
） 。

就可以迅速检测轴承状态 ， 使用这种 系到 出 现掉落时的现场情况 ， 以及轴会 出电子装置提供的动力范 围应与西 门

统后就不再需要通过 目 测鉴定安全轴承现 的 问题 ， 由 此开发和设计 出 符合顾客子公司 的产 品类似 ， 因为对于磁轴承而

的状态 了 ， 由 此可以缩短机器设备的停安全要求的机器设备 。

”

言 ， 高 电压和高 电流十分重要 ， 以便能
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够迅速调节动 力 。

“

与使用 １ ２５Ｖ 电压
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ｒ 一 ：－

设备的 电压是其 ３ 倍 ， 达 到 ３ ８ ０Ｖ
， 大 Ｉ—Ｉｆ—ＨＰ＾：

：

型系统的 电压 也是其两倍 。

”

Ｄ ｕ ｐｐ ｅ 介團＿、省 ＾Ｓ３Ｂｊｊ

ＢｄＥ
：＾｜

绍道 。 这种大功率 电子装置除 了允许ｎＢ
：Ｊ

［

ＩｐＩｌｌＢｌＨｐＢｉ 图 ３ 轴掉落后 ， 借助

轴承拥有更大的空气间隙外 ， 还能满足 ＦＡＧ Ｐｒａｃ ｈ ｅ ｃ ｋ这样的

客户在＿＿＿購 。 通 ２ＳＵ
过恒定概ｔ鍾 ｆｔ喊 ， 观提麵ｉｉ

轴承的动态荷载 ， 即使不平稳 的转子也ｒ／ｌｌＪＰ ｒｏＣ ｈ ｅ ｃ ｋ

可以安全而麵地置于磁轴社 。
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从部分獅酿全齡雜冒ＸＩ ■暴暴暴磬
慕

该产品并非完全重新研发 ， 而是 已

应用 于机床领域的 圆形工作台 ， 针对磁
轴承系统人们 只是扩展 了 Ｉ ｄ ａｍ 电子装

置
， 这样微控制器也配备了相应的动力 ， 性系统和安全轴承系统 ， 在此安全轴承就 必 须 有 相 应 设 备 与 之 匹 配 ， 对 此

为将来在 自 主调节方面的开发做好了 准是
一个 关键部件 ， 它 主要包括 由 内 环 、

Ｓ ｃｈａｅｆｆｌ ｅ ｒ 公司也会在系统仿真和轴承技

备 。 对设备使用者而言 ，
Ｓ ｃ ｈ ａｅ ｆｆｌ ｅ ｒ 自 己外环和 陶瓷球组成的主轴轴承 ， 此外还术方面提供专业支持 。 客户 自 己提 出对

的方案 同样具有优点 ， 以前每个过程都有轴承箱 、 阻尼和偏压弹簧 （ 图 ２
） 。 安轴转子动力 的要求 ， 而滚动轴承专 家们

必须配备独立的大功率 电子装置 ， 现在全轴承的密封独
一

无二地采用 了非接触则 负责工程方面的 问题 。 Ｓ ｃ ｈ ａ ｅ ｆｆｌ ｅ ｒ 公

通过设置 ＦＡＧ 磁悬浮轴 承 电力 装置的式密封 。 司 自 己设计并制 造磁轴承和安全轴承 ，

参数 ， 客户就可 以独立调节磁轴承的运人 们 对这 种安全轴 承 的要求非 常Ｂ ｅ ａ ｒ ｉ ｎ ｘ 这样 的专业软件为 内 部设计提

行 。 高 ， 因为它必须能够承受无法预测 的较供支持 ， 为 了 比较计算结果 与 实 际值 ，

高过程作用 力 ， 运行 中 的故障可能 由 停还必须通过测量对系统进行检测 。 虽然

磁轴 ７承和安全轴 ７承相互匹配电或过程作用 力过大导致 ， 磁轴承本身 整 个工程到 安装结束可 能 会持续 几个

磁轴承的核心部件是相互匹配的磁只能抵消
一

定 的作用 力 ， 最大负载会被月 ， 但后期调试会较为迅速 ， 出 现的 问

转移到安全轴承系统 中 ， 因 此该系统具题也会减少 。

有
一

定的特点 ， 如 Ｄｕ
ｐ ｐ

ｅ 所介绍的那样 ：ＦＡＧ 主动磁悬浮轴承是 Ｓ ｃ ｈ ａ ｅ ｆｆ ｌ ｅ ｒ

“

这种轴承必须 能够承受脉冲 力 ， 由 丨 ＆司研发的
－整套系统 ， 它能满足顾客

，

＾它要在最短的 时间 内从停机状态加速到 不断增长的 、 针对小型和大型设备可靠

最高観 ， 所以必须具有很細动力并 性及牢固性的要求 （ 图 ３
） 。 安全轴承与

＾ 能承受很高 的 强度 。 之后它必须将这些主动磁悬浮轴承方面的核心技术 、 系统

，

Ｉ＾＊雜獅＊ ’＿爾咖躺獅 紙 雛雛繼純加残翻
＇

 害 ， 此外还必须确保机器设备的功能 。

”

使用 大大提升了性能和效率 。
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 ｆ昔助在线状态监控和 连续过程 优

■Ｋ定制化的系统仿真和工程服努化 ， 状态监控系统指 出 了 向 工业 ４ ． ０ 发

如 果 客 户 决 定 使 用 磁 轴 承方 案 ， 展的道路 。 这
一

系统可以识别早期 出 现

，

ｖ

＿员害及原 因 ， 以便及时采取适 当 应对

％

Ｔ

 ，ｖ
ｉ／ 措施 。 由于系统的可靠性增加 ， 整体设

备效率 （
０ＥＥ

） 和整細有成本 （
ＴＣＯ

） 都

得 以改善 。 通过远酿制 以及 Ｓ ｃｈａｅ ｆｆ ｌ ｅ ｒ

图 ２ 安全轴承 由
－

个带陶瓷球公司专业的轴承和系统知识 ， 操作人员

不麵麵藤够臟器 的故障

和损伤 。 Ｇａ
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