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采用特种电动机优化运行

当机器设备中的标准 电动机达到其极限时 ， 可以通过为客户量身定制特种电动机进行改善 ，

无论是在输送装置和机床中还是在设备改造时 ， 与电动机有关的増效和提速潜力都很大 。

文 丨 Ｂｅ ｒｎｄ ｖｏ ｎＬ ｔ ｉ ｂ ｂｅｃｋｅ

间较小 、 环境条件恶劣等外界 因之 后 会导致整个设备迅速停机 。 因 此作或批量加工 （ 图 １
） ， 其特点是高灵活

二＾ 素 对 电 动 机 的 转速 和 性 能 有着Ｂ ｅ ｎ ｔ ｅ ｌ ｅ ｒ 公司希望我们能为他们 的玻璃性 、 高生产安全性和方便操作 ， 然而这

特殊 的要求 ．

？ 每 当 标 准 电动机达 到 其钻床提供
一

种 稳 固 且无磨 损 的驱动 系种钻床的驱动器却面临着环境的 巨大挑

极 限 时 ， 人们就会采 用 为客户量 身 定统 。

”

 战 。 采用两 台分开工作的 电动机进行直

做的特种 电动机 。
Ｓ ａ ｌ ｚ ｂ ｅ ｒ

ｇ
ｅ ｎ 的 Ｃ ＥＤ Ｓ 线进刀 （ 进给动作 ） 和钻孔 （ 旋转运动 ）

Ｄ ｕ ｒ ａ ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 公司是应对这种情况的专家 ， 无玻 Ｉ离粉尘的 〖区动意味着时 ， 切 削点会沾染玻璃粉尘 。 为 了 克服

该公司 的负责人 Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃ ｈＢ ｔｉ ｈ ｌ ｍ ａ ｎ ｎ 介绍生产能力的提高这一问题 ，
Ｃ ＥＤ ＳＤ ｕ ｒ ａ ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 公司将两台

说 ：

“

例 如 ， 玻璃钻床上会产生具有危Ｂ ｅ ｎ ｔ ｅ ｌ ｅ ｒ 公司 的龙 门 钻床适用 于任电动机组合起来放入 了
一个机壳 中 （ 图

害性 的 玻 璃粉尘 ， 它 们 进入 到 电动机意一种钻孔模式 以及典型的单件铣切工２
） ， 同 时通过 隔离空气使钻杆 内部保持

３ ２ＭＭ 现代制造 ？
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图 ２ 紧凑的钴杆驱动器将进刀驱动和旋转驱动组合为
一

体 图 ３ 在占地相同的情况下 ， 采用铜线圈的力矩电动机具有更高的效

过压 ， 从而避免粉尘 、 污染物等进人 （ 防转动 （ 异步外转子 ） 代替 了 轴旋转 ， 输材料精加工时的转速明显高于下料时的

护等级为 Ｉ Ｐ６６
） 。 这样不仅 明 显降低 了送带被直接驱动 。 转速 ，

一

个相对较大的变频器保证 了相

维护成本 ， 而且还提升 了设备的可靠性由于该款 电动机的功率大而且被直应较高的转速 ， 但这样的变频器成本高

和生产能力 。 因 为这是
一

个 刚性系统 ， 接安装在输送带下方 ， 表面冷却或水冷且需要很大的安装空 间 ， 而现在的实 际

所 以机器工作得非常精确 ， 此外钻杆 由却无法进行 ， 因 此可通过空气和水从其情况是可供使用 的空间很小 ， 因 此必须

于结构 紧凑 ， 需要的空间也小于标准驱内部进行冷却 。 为 了避免下方输送带滑寻找其他的方案 。 ＣＥＤ ＳＤｕｍｄ ｒ ｉｖ ｅ 公司

动 。 落 ， 电动机经过 了表面打毛 ， 且材料经的 团 队研发 出
一

种紧凑型电动机 ， 它可

负责进刀 的伺服 电动机的测定功率过 了专 门 的防腐蚀处理 ， 从而 电动机也以在
一

个相对较大的 弱磁 区域 内 工作 ，

为 ０ ． ２ ８ｋＷ
， 测定扭矩为 ０ ． ７ ６ Ｎｍ

， 测定能在潮湿的环境中工作 。这样就可 以使用 体积小且成本较低的变

转速为 ３ ５ ０ ０ ｒ ／ｍ ｉｎ 。 负责钻孔的是
一

台有些设计采用 的是特殊尺寸 。 例如 ， 频器 。

功率为 １ ． １ｋＷ
、 扭矩为 ３ ． ７ ５ Ｎｍ

、 转速可
＇

种特殊机床需要加工直径高达 ５ ０ ｃｍ之后 ，
Ｃ ＥＤ ＳＤｕ ｒａｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 公司又推 出

从 ２ ８ ００ ｒ ／ｍ ｉ ｎ 达到 最高 ５ ６ ００ ｒ ／ｍ ｉ ｎ 的异的工件 ， 为 了 能够使其穿过 电动机 ， 空了
一

种安装空间和转速不变 ， 但连续扭

步电动机 。心轴需要足够大的 内孔 。 由于针对这种矩却更大的 电动机 ， 目 的是优化电动机 ，

应用 没有标准方案 ，
ＣＥＤ ＳＤｕ ｒａ ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 公在不进行彻底改造的前提下提高现有机

特种电动机可在 （Ｊ
ｌ空 Ｉ旬里司研制 了

一

种 尺寸合适 的 转矩 电动机 器的功率 。 对现有机器而言 ， 安装空 间

获得高效率 （ 图 ３
） 。 在通常情况下无法满足要求 。 如果想在

其 他 机器设 备 也 可 以 采 用 Ｃ Ｅ Ｄ Ｓ新的驱动系统应该尽可能没有磨损 ， 安装空间不变的情况下提高功率 ， 以便

Ｄ ｕ ｒ ａ ｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 公 司 的特种 电动机对 自 身 的因 此人们使用 直接驱动取代 了必须定期加工较硬的材料或提高生产能力 ， 就必

运行进行优化 ， 如特殊输送技术领域的更换齿轮和 油 的 电动机与变速器组合 ， 须优化驱动系统 ， 但却很少有合适的标

设备 。
ＣＥＤ ＳＤｕ ｒａｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 公司专 门研制 了另 外还使用 了

一个铜转子 ， 由于 电导率准设备可供使用 。

一

种用 于输送带驱动 的滚筒 电动机 ， 其更高 ， 其能效高于常见的铝转子 ， 通过

转速提高 了大约 ２ ０ ００ ｒ ／ｍ ｉ ｎ
， 它 不仅可 这种方式 ， 电动机获得了更高 的连续转 现有机器体积不变 ， 但效率更高

以提高材料的输送速度 ， 而且在换卷时矩 。
“

对此我们只有依靠特种 电动机发挥

还可以通过输送带的大幅加速避免材料 作用 。

”

Ｕ ｌ ｒ ｉ ｃ ｈ Ｂ ｔｉＷｍ ａｍ ｉ 说 ，

“

虽 然开

输送的 中断 。 针对较大 磁区域的发和设计初期 的成本可能会 比较高 ， 但

为了节省空间 ，
ＣＥＤ ＳＤｕ ｒａｄ ｒ ｉ ｖ ｅ 公 紧凑型电动机机器价值会 因效率的提升而增加 ， 而且

司 的 电动机的构造设计非常紧凑 ， 并且 Ｓ ａ ｌ ｚ ｂ ｅ ｒ
ｇ ｅ ｎ 的设计团 队接受的另

一

设备无需整体改造 ， 所 以这
一

投资最终

直接安装在输送带的下方 ， 此时外壳的个挑战是优化切 削机床 的主驱动 系 统 ， 物有所值 。

”
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