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丝杠能在最小驱动力矩下

实现最遍 向力 。
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？ 密度

了 获得拥有更好承载力和功率密特别在磨削生产领域 。 但是 由于几何学滚动接触面的增加 ，
ＰＷＧ 与另外两种丝

度的螺杠 ，
Ｓ ｃ ｈ ａ ｅ ｆｆｌ ｅ ｒ 的轴项 目扩的 原 因 ， 小导程很难实现 。 与 之相 反 ， 杠相 比获得了更大的承载力和 刚性 。 内

大开发 了新结构和新工作原理的螺杠 。 滑动丝杠随着轴 向导程增加 （从 １ 〇 ｍｍ部优越的承载分布 ， 以及丝杠法兰与行

行 星 滚柱 丝杠弥补 了 现有 的 滚珠丝杠起 ） ， 有着更高的承载力和很高的定位精皇沟槽球性法兰 间 良好的润滑 ， 都能实

ＫＧＴ （
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ｇｅｗ ｉｎｄｅ ｔｒ ｉ ｅｂ ｅ
） 和滑动丝杠确性 。 现较低摩擦 。 通过选择合适的行星滚动

ＲＧＴ
（
Ｒｏ ｌ ｌ ｅｎ

ｇ
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） 的技术特性 。 沟槽 ， 直径能够实现最小的导程范围是

因为它有着高功率密度 ，
ＰＷＧ 甚至可以更大辊压接触面使获得最大的０ ． ７ ５ｍｍ

？

５ｍｍ 。

替换液压执行器 （ 图 １ ） 。
Ｓ ｃｈａｅｆｆｌ ｅｒ 的生 ７承载力利］ 闻 ！ ）度成为可育ｇ 另

一

个特别之处是转轴与行星都能

产组具备丝杠运用 中所要求的速度 、 精丝杠的第三个变量是构造 ， 它能够在非切削 的条件下生产 。 这样 ， 由于 良

度及承载力 。 有了行星滚柱丝杠 ＰＷＧ
，在低于 ５ｍｍ

， 即 较小转轴导程时提供好的纤维走 向 ， 不仅材料的密闭性和 刚

机 电直线致动器能在最小结构空间 内达更高的力 。 因此 Ｓ ｃｈａｅｆｆｌ ｅ ｒ 研发了所谓的性有所提高 ， 承载量也 比传统生产提高

到最高效率 （ 图 ２
） 。行星滚柱丝杠 ＰＷＧ ： 行星在主丝杠上平了  １ ５％ 。 此外 ， 这种生产方法降低了成本 ，

首先了解
一

下滚珠丝杠和滑动丝杠 。 行排列 的 Ｖ 型槽 中辊动 。 行星 回转 （确达到 了可 以与非切削生产的滚珠轴承 比

基于轴 向导程 （ 升角 ） 的提高 ， 低摩擦切说是传动 ） 通过主轴螺母来保证 。 此较的水平 。 因此 ， 很容易通过两个轴承

的运作 ， 以及高定位精准性和复位准确处第二个分 出 的螺母用 滚动轴承沟安置半螺母间 的垫片获得
一

定的静态预 紧力

性 ， 滚珠丝杠有着高强动力 （ 活跃度 ） ， 在最末端 ， 内部将行星尾部咬合 。 通过 （可以抵消齿间隙 ） 。
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图 ３ 相比较气动驱动器
，
电动驱动缸有着更少的损耗 ， 因此每年可减少很多资金

结构空间减小 ， 效率增加而且空 缺 。 例 如 ， 导 程 为 ０ ． ７ ５ｍｍ 时 ， 仅Ｓ ｃ ｈ ａ ｅ ｆｆ ｌ ｅ ｒ 不仅致力 于 生 产 拥 有高效

成本降低 ４０ Ｎｃｍ 的扭矩就能产生 ２２００ Ｎ 的轴向力 。 率 ， 更 长使用 寿命 和 低廉维护 费 用 的

ＰＷＧ填补了 
ＲＧＴ （滚柱丝杠 ）和 ＫＧＴ因 此 ， 即便是很小的发动机也能产生很电动 发动机 ， 而且希望 生 产 更低成 本

（滚珠丝杠 ） 轴承直径范围 （
５
￣

３ ０＿
） ，大的轴 向力 。 的 发动机 。 电动 传动装置 的 集 成 可 以

以及更大承载 力 和 可能 的最小导程 的在运用 行 星 滚柱丝 杠 ＰＷＧ 之 后 ， 简单在 外部丝 杠螺母外径上通过滑键

进行连接 。

｜

与气缸不同 ，
ＰＷＧ 在相同 的输出功

率下 ， 可 以节约很多能量 。 这是 因为气

态直列式发动机的结构会造成很多能量

损失 ， 如漏气损失 、 发动机损失 、 起始

＆一
 损失 。 与此相反 ， 电磁发动机只 出 现机
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１腦失与发动机损失 （ 图 ３

） 。 所 以每年
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可以节省上千欧元 。
ＰＷＧ 不仅能够代替

严
滚柱挡 圈＼ 气态发动机 ， 而且是首次通过机械驱动

安全

＇＼＼缸替代高鮮液压进行应用 。

 半螺母^ ＰＷＧ 结构系列主要应用于精简的发

＼＼祕。 适赶贿 的Ｉ业觀 ， 如医疗

＼ 行星滚柱技术方面 、 升降柱 、 机床 。 所有要求＊

最小结构空间 内获取最大功率的 电磁发
４

，

 动机的领域都可以使用这种结构 。

该结构应用 的领域包括 ： 太 阳能技

术 中 的反射追踪系统 ； 风能 中方位角度

的调节 ； 机械制造 中作为钣材塑形的进

刀单元 ； 卷边机 ； 喷色塑模机的闭合气缸 ；



铆接钳 、 切割钳和黏合剂涂胶枪 ； 以及

图 ２ 行星滚柱丝杠 ＰＷＧ 汽车制造业中离合器执行元件 。 ＧＸ３
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