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制动系统

快速泄气和快速制动

在应急系统原则下气动线性轴确保 了在发生压降吋的安全性 。 新型集成快速换气阀缩短 了

气动线性轴上制动和钳夹系统约 ３ ０％ 的反应时间 。

文  Ｂｅ ｒｎ ｄＲａ ｃｈ ｏ ｒ

Ｍ
面轨道导 向装置可 以用 于不 同 领 向和 加工表面方面 ， 提供 了

一

个安全快 应急系统原 贝 ！）

域 内 的平移运动 。 多数情况下导速的钳夹 ， 更为确切地说应该是制动 （ 图配置集 成快速换 气 阀 （
Ｓ ＥＶ

） 的 新

向装置车 （ 滑车 ） 必须在 固定的位置点２
） 。

Ｈ ｅｍ ａ 公 司提供 了两种基本型式 的Ｕｎ －Ｃ ｌ ａｍ
ｐ 系统是在满足应急系统原则的

停下 ， 为 了滑车能够最终处于安全静止装置 ： 经典型装 置在加 载空气压缩 时 ， 前提下工作的 ， 与传统的相 同结构尺寸

的状态 ， 需要通过 电气 、 气动或机械的或者作为安全系统变量时 ， 在开始或停的气动线性制 动相 比 ， 新系统减少 ３ ０％

方式使其夹持住 。 气动 Ｌ ｉ ｎ － Ｃ ｌ ａｍ
ｐ 系统止空气压缩时夹持 。 紧凑的组件设计可的反应时 间 。 在腔室特殊空气导管 内填

可实现这
一

操作 （ 图 １
） 。 以制 造成各种结构尺寸 ， 这样不仅便于充了相邻的压缩气体 ， 弹簧板之间的空

气动 Ｌ ｉ ｎ
－ Ｃ ｌ ａｍ

ｐ 系统在所有直线导安装 ， 也适用于较低位的高空滑车 。气 出 口 阀 门 防止气体溢 出 。 在
一

个压降

^

ｆ

图 １ 气动线性轴基于应急系统酬 ， 当 霧！
’

曙
：

出现压力下降时确保了系统的安全性
ｍ
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２ ５ 到 ３ ５
 （ ＳＡ 系列 ） ， 再到 ５ ５

 （
ｕＳＫ 系列 ） ，

以及 ６ ５ （
Ｓ 系列 ） 。

Ｈ ｅｍ ａ 公司也能提供

＊＾＼

＾＊

＆

， 特殊高度 ， 娜廳小賴尺寸的钳夹 。

Ｐ＾
ＩＰ 许錢性导 自雜麵夹元件仅仅

＿＿
＿
＿＿
＿＿
＿ 用 在维修 、 改装和运输 目 的 中 。 若用 于


 二

＞＂Ｍｇ ｉｓ＾气压 、 液压或 电机的终端解决方案 中将

°
ＰＫ

〇

％

Ｗ＊— 基 于 这 个 原 因 ，
Ｈ ｅｍ ａ 公 司 研 发

Ｒｉｍ＾
ｉ 了 价 格 低 廉 、 手 工 操 作 的 钳 夹 系 统

Ｍ －Ｃ ｌ ａｍ ｐ ，
它具有很大的箍紧力和很强的

？＿ｉ＿
？图 ２ Ｈ ｅｍ ｅ 公司的气动 Ｌ ｉ ｎ

－

ｃ ｌ ａｍ Ｐ 系统为所有用 轴 向坚固性 。 Ｍ － Ｃ ｌ ａｍ
ｐ 钳夹的夹紧和松

途的线性导向和工作表面提供了
一

个安全 、 快＾ｔ＾^

速的夹钳 ，
更确切地说是制动

过夹紧件的 Ｈ 型截面 ， 钳夹力均匀地完

全垂直作用 在轨道轴上 ， 精确而有效的

定位 ， 并且在轨道上没有纵 向和切 向力

过程 中 ， 无论是被动还是突然 中 断 ， 腔４ ｂａｒ 或 ６ ｂａｒ
， 但它也适用于其他工作压的损失 。 紧密易于安装地线性夹钳可 以

室 内现有的超压将通过阀 门块快速压出 ， 强 。 获得 １ １ ００ Ｎ 的箍紧力 。 Ｍ－Ｃ ｌａｍｐ 钳夹的

之后制动元件闭合 ， 与传统 Ｌ ｉ ｎ
－Ｃ Ｉ ａｍ

ｐ导轨钳制 的基本型是 Ｌ ｉ ｎ － Ｃ ｌ ａｍｐ
Ｓ尺 寸大小为 １ ５

￣

２ ５ 。 因为它有许多 固

钳夹相 同大小的制动力将迅速作用 制动 。 系 列 。 它 的 坚固 型如 同 Ｌ ｉ ｎ
－ Ｃ ｌ ａｍ ｐ ＳＫ定孔 ， 所 以钳夹使用 时很灵活 ， 几乎可

Ｌ ｉ ｎ
－ Ｃ ｌ ａｍ

ｐ
Ａ 钳夹运用在不需要导系列 ， 可 以用 于低位和高位滑车 ， 在压以用 于所有用 途 的轨道上 ， 并与导 向车

轨的平面系统 ， 它可 以不受线性导向 影力 负 载时选择性地开启或关 闭 （ 图 ３
） 。型号相 匹配 。

响直接在工作平面系统 内 的连接组织上ＳＡ － 导轨钳制器完善了产品系列 的广泛

夹钳 。
Ｌ ｉｎ －Ｃ ｌａｍｐ

Ａ 的工作压力为 ４ｂ ａｒ
，标准程序 。 所有 的程序都适用 ， 钳夹极手工操纵夹钳

轨道 长度为 ２ ５
￣

３ ５
， 而且专 门 作为被其精确地与对应的线性导轨相协调 。 在Ｈ ｅｍ ａ 公司拥有多年研发钳夹和 制

动钳夹元件来使用 。 在分离状态下 ， 制工作压强 ４ ｂ ａ ｒ 时就能拥有较大 的箍紧动 系统的安全高效安全组件 。 除 了提供

动力作用 的距离 即 为腔室与接触面积间力 。
Ｌ ｉ ｎ － Ｃ ｌ ａｍｐ 轨道大小分别覆盖 了从给线性导 向系统外 ， 公司在黑森州南部

的距离 ， 约为 ０ ． ０５ ＿ 。城市 Ｓ ｅ ｌ ｉ

ｇ
ｅ ｎ ｓ ｔ ａ ｄ ｔ 研发 了更多适用 于其

他用 途的钳夹和 制动元件 ，

烧结物或者不 钢制造 如 用 于旋 转 和 轴 向 运动 。

众多制造商为高或较低位的起重车＿ 丨 所有 系统都拥 有各 自 独特

生产 Ｕ ｎ
－Ｃ ｌ ａｍ

ｐ
Ｓ

，
ＳＫ 和 ＳＡ 系 列钳夹 。 的解决方案 。

Ｈ ｅｍ ａ 公司提供 了标賴格下大量不 同 此 外 ，
Ｈ ｅｍ ａ 公 司 还

的产 品 系 列 ， 而且拥有很强 的兼容性 。
： 为工业使用 加盖了保护盖 ，

Ｌ ｉｎ －Ｃ ｌ ａｍｐ
Ｓ

，
ＳＫ 和 ＳＡ 系列的制动块在 ／Ｉ 如 波 纹膜盒 ， 望远镜钢盖

最大 （ 紧急 ） 制动 力麵夹力下时 ， 由＾Ｗ 及成套 的后 ＩＩ 系统 。 为 没

坚 固 的烧结沉淀物组成 ， 或者专 门 用 做ＩＩ

＂

Ｖ有 集 成 照 明 的 机 器提 供挡

钳夹时 ， 由高效工具钢组成 。 由烧结沉 Ｉ ：风玻璃 ， 为 加 工 机床提供

淀物组成的 Ｌ ｉ ｎ － Ｃ ｌ ａｍ
ｐ 钳夹常被用 于过 臓 的转动通 风窗 ， 同 样

渡 使 用細 ， Ｗ 为在此过程 中 需要－个 也提 供 产 品 组 合 。 正 因 为

紧急制动功能 。 此外在ｆ面 （标准的 ） 、
Ｈ ｅｍ ａ 公 司

－直励志于满

正面或上方水平面需要空气连接 。 这种 足 用 户 的 不 同 特 殊需 求 ，

为特殊坚 固孔提供的多样化的可能性强
＃
７ 所 以 在 ３ ５ 年 后 仍 能 在 供

调 了几乎所有产品系列的可投人使用 能 图 ３Ｌ ｉ ｎ Ｃ ｌ ａｍ ｐ
Ｓ

，
ＳＫ 和 ＳＡ 型可以用在不同生产厂不同高位和

应 商 中 持 续 的 站 稳 脚 步 。

力 。
Ｌ ｉ ｎ

－ Ｃ ｌ ａｍ
ｐ 系统的标准工作压强为低位的滑车上 Ｇ２３
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