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液压缸

液压气缸的更好选择
在液压机中可以使用很多种不同结构的液压气缸 。 为了找到合适的气缸 ， 必须了解它们的不同之处 。 通过三种

不同类型气缸的对比 ， 可以发现快速冲程气缸是个不错的选择 。
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；＾ 多不 肖賴繼臟雖 。 它 ｍ

有着许杯薩结娜＆ 。 材ｕ ＼＼Ｖ＼ ＼＼
将以在液压机 中 的使用情况为例 ， 描述

它们的不同之处以及优缺点 。＿ｓ２
差动液压缸是其 中

－

种液压缸 ， 它

的表醒 比例是 ２ ： １（ 活塞表面积比环 ＇ｎｖｉ

麵积 ） 。 许多液压机在经行关闭动作时 在特殊机械和夹
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功冲程 （作功冲程 ） 。 当经行张开动作时 ＾ｔ
又会有快速雜 （快速ＨＩ退 ） 。 当表酿 供了

＿

个撕的

比例为 ２ ： １ 时 （活塞杆表面积正擁环 解决办法 。

的表面积
一样大时 ） ， 活塞表面被等分成

两部分 。 所谓差动连接 ， 是指通过相对

应的 阀 门 连接活塞和环形腔室 。 当 作功首先需要 了解溶解于压力介质的气低估 。 回 吸过程 中活塞腔 内 的压力与 以

冲程时 ， 连接断开 ， 此时 ， 所有的活塞体 。 当它在 自 由气泡 中 出 现时 ， 会产生下 因素相关 ： 吸管的横截面积大小 ＞ 回

表面都起有效作用 。 活塞快速给进和快负面作用 。 气泡是在低压状态下形成的 ， 吸油箱高 出 回 吸阀多少 ； 推进气缸如何

速回退的速度相同 ， 工作速度则为一半 。 因 此会 出 现流动 空穴 ， 形成空穴气泡 。 平滑无振动的工作 。 这种运动方式也影

当气泡瓦解时 ， 液体微粒高速敲击凹穴响着回吸腔内液体的运动 。

用回吸气ｉｌ ｆｌ寸可获得更快速度和坚硬的表面 ， 从而破坏密封垫圈 。为 了 使大气 中 的污垢 不进入容器 ，

在多数情况下 ， 液压机的表面积 比快速进给后会 出 现做功冲程 。 所 以必须在低压监控下使用
一

个有足够维度

例 （
２ ： １

） 太小 。 人们常采用 回吸气缸 ， 要先关 闭 回 吸阀 ， 这样做功冲程才能完的空气过滤器 ， 来避免吸气时空穴的形

其环表面积减小 了 ， 因此可 以实现更快成 。 做功冲程 中快速进给途径尤为关键 ， 成 。 这个 问题已经得到 解决 ， 并且它 的

的快速 回退速度 。 在 自 身重力或
一

个更是通过不 同 的花式连接完成的 。

一

种连费用 不计人气缸的成本内 。

小的气缸 （快速行程气缸 ） 作用 下进行接方式是 ， 首先从快速进给速度减速到与上文所描述的气缸相 比 ， 更好的

快速前进冲程 。 活塞腔将会被压力介质工作速度 ， 然后 回 吸阀关 闭 。 通常在此选择是 Ｌ ｅｍ ａ ｃ ｈ ｅ ｒＨ ｙ ｄ ｒ ａｕ ｌ ｉｋ 液态活跃气

通过填充阀或 回 吸阀所填满 。 在快速前运动过程 中 ， 会出现短暂的停止现象 。缸 （
ＨＱ ） 。 液态活跃气缸 （

ＨＱ ） 的最大

进冲程时在活塞腔 内产生
一个低压 ， 大这种连接方法会增加流动空穴的危不 同是有效工作表面的数量 。 差动气缸

气压力将压力介质推进人活塞腔内 。险性 。 可惜压力介质的压缩性经常会被与 回 吸气缸是两个工作表面 ， 即活塞表
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面和环表面 ， 而液态活跃气缸 （
ＨＱ ） 有动都在大气压力下发生 ， 所以不会形成象 。 这样 ， 环腔 内 的空穴就能避免 ， 而

三个有效工作表面 。 它的空心活塞杆是空穴 。且活 塞棒 的 高 弹力也可 以被机械 的退

一个环形的截面 ， 这个孔眼通过 回退活两个运动方 向下都可 以选择两个不压 。 活 塞腔和环腔 的连接可 以是 内 部

塞与外部密 闭 ， 所 以形成 了
一

个有效空同大小的有效工作面积 ： 快速进给面积的 ， 即指在气缸 内部或者外部 ， 即通过

间 ， 从而产生了三个有效工作面积 。 （
１ ／６

） ， 做功行程或做功面积 （
６ ／６

） ， 快循环阀 门和循环管来实现 。 对于 中小直

速 回 退面积 （
１ ／６

） ， 以及 回 退冲程面积径的活塞 ， 多数情况下是 内 部循环 ， 当

快速回退面积 舌塞杆面 ｆ只 （
５ ／６

） 。 气缸在静止状态时 ， 所有的环面 活塞直径较大 时 ， 则 必须使 用 外部循

大 ｆｈ相同 积和缩进面积是隔离的 。环。 当 然 ， 对于活塞直径大小没有特别

回退活塞通过拉杆与气缸壳体相连 。 的限制 。 循环阀和循环管的维度取决于

活塞杆钻孔与拉杆直径间的空间就是 回 适于标准 ｔ曾力阔的面积关系液体流动速度 （
５
￣ １ ０ｍ

｜

Ｓ
） 和压力 （约

退时的空间 。 拉杆的直径与下面 因素有可行的压力传递为 ６ ：５ 。 这个面积２ ５ ０ ｂ ａｒ
） 。

关 ： 快速 回退面积为活塞表面积的 １ ／６
，关系对于 电磁的实验压力机和生产压力通过向外延伸的 阀 门类型 Ｈ Ｑ Ｅ

， 可

与活塞杆表面积大小
一

样 。机有着特殊意义 ， 因 为它最适用于标准以使三个有效的工作空间互相之 间没有

在差动连接的原则下 ， 快速前进时 ， 增力 阀 。 这
一

比例关系对于试验压力机干扰 。 通过这种新方案 ，
ＨＱ 气缸可 以

三个腔室互相连接 。 其 中抽 出 活塞杆体来说有着很多优点 ， 其 中 ， 回退力大于在较大压力和 同 时调节压力 下使用 。 回

积为 活塞腔体积 的 １ ／６
， 活塞与 杆直径快速 回退力 ，

５ ／６ 的压力被回退 ， 然后剩退冲程 、 环腔和快速退 回腔相连 ， 形成

间 的环腔体积为 ４／６
， 快速 回 退体积为下的压力和快速运动速度

一

起达到 活塞的 回退面积大小为活塞面积的 ５ ／６
。 然而 ，

１ ／６ 。 和 电动机推进量
一

起产生 ６ ／６ 的推运动上部的止点 。 生产 ＨＱ 气缸有着很高 的损耗 ， 可 以通

进量 。 在环腔和快速 回退腔 内 ， 在压力 的过放弃生产特殊型号的 回 吸气缸及大量

循环原则取代 回吸原则 。 所有的运作用 下 ， 固定的活塞腔 内会发生去压现不同形态结构的气缸来弥补 。 Ｇ２３
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