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配送

极端温度下的高效配送

对深冷速冻方便食品需求的不断增加是深冷业 自 动化配货技术最显著的驱动力 ， 内部物流系统领先的

制造商对于
“

极端温度配送物流
”

也做好 了准备 。

文  Ｉ Ｒ Ｅ Ｉ Ｎ ＨＡＲＤ Ｉ ＲＲＧＡＮＧ

们 向 内部物流系统和物流 中 心 的场 。 在 电子商务的消费 日 益增长的背景借助
“

自动化混合托盘化案例
”

， 可以将

业 界 领先 制 造商 提 出 这 样 的 问下 ， 预期在不远的将来营业额的增 长将各种各样不 同 的货物包装单元放置在托

题 ：

“

自 动化配送 系 统 中 有哪些是适用达 ２０％ 。

”

盘上或装进辊式集装箱里 。

于深冷仓库 以及 普通 的深冷速冻环境结果就是得到 了准备完毕可 以直接

的 ？
” ‘ ‘

深冷速冻领域的环境温度对于人 紧凑的运货 ｔ石盘系统带来更大 运输 的 发货托盘 ， 托盘的打包密度高 ，

员和技术都是
一

种挑战 。 虽说如此 ， 所效力 而且节省空间 。 该系统的组成部分有模

有 的 Ｗ ｉ ｔ ｒ ｏｎ 系统对于这种要求极高 的冷库消耗大量能源 ， 其 中 ２／３ 的 能块式分层托盘化技术 、 运输设备 系统 、

低温领域基本上都能适用 ： 比如 Ｏ ＰＭ耗是用于冷却 。 德国所有的冷库容积总仓储及分区 的多重往复穿梭车模块 、 托

（订单拣选机 ） 、
Ｃ Ｐ Ｓ （ 汽车取货系统 ） 、 共为 １ ９００ 万 ｍ

３

， 也就是 ４ ００ 万个托盘盘和辊式集装箱的装盘舱 以及用于控制

Ｅ Ｔ Ｐ （人体工程学跟踪取货 ） 还有 自 动位置 ， 然而 ， 这其 中有大量的空间可 以的仓库管理软件 Ｄｅｍａ ｔ ｉ ｃ ｉＱ 。

出 货缓冲存储 ， 具有热 隔离 ， 相 当 多 的优化 。
Ｄ ｅｍ ａ ｔ ｉ ｃ 接受 了这项挑战 ， 并采

“

在 Ｌｏｇ ｉｍａｔ２０ １ ５ 上推出的常温范围

系统在低温领域的应用 都得到 了最佳证用
“

Ａｍ ｃ ａ
ｐ

”

开发 了 独
一无二的方案 。 的 Ａｍｃａｐ ， 现在也可以应用在 －

３ （ＴＣ 的深

明 。

”

Ｐ ａ ｒｋ ｓ ｔ ｅ ｉ ｎ 市 Ｗ ｉ ｔ ｒ ｏ ｎ 物流信息公司

经理 Ｍ ａｒｔ ｉｎＳ ｔ ｉｃｈ 如是说 。

９００ 家分店采用全 自动深冷配送

使
、

用 ＣＯ Ｍ 每 小 时 可 配 ｉｄ５〇０ Ｓ Ｓ ＩＳ ｃ ｈ ａ ｆｅ ｒ 集 团 在瑞士 向 獅 家

件 ｉＴ单 分 销 店 供 货
，
Ｍ ｉ

ｇ
ｒｏ ｓＶｅ ｒ ｔ ｅ ｉ ｌ ｂ ｅ ｔ ｒ ｉ ｅ ｂ 二

，遍 』
“

作 为 Ｏ ＰＭ 的 核 心 部 件 ，

－

台
Ｎ ｅ ｕ ｅ ｎｄｏ ｒｆ 分销 公 司 建 设 了２ ００ ００ ｍ

２

ＣＯＭ 每小时可全 自 动完成 ５ ００ 件订单 ，

的 全 自 动 大型 深冷速冻 仓库 。Ｈ
如此的速麵廳

－

絀货錢額手料 ， 乡妓＾ Ｓｄ疏你舞

工是无法做到 的 ’ 尤其在低温深冷领域
送 （

ＳＣＰ ） 仓库 配送 系 统 、 创新 的运输

更是不可能完成的 。 然而深冷仓麵工
技术、

室 内 高 货架 仓库 以 及物流麟

作不止和技术有关 ， 而是从物流删开“

Ｗａｍａ ｓ

”

保证 了 工作流程 高 效和 高呑吐 销售点供货的全 自动低温深冷配送中经受了
－

ｓＫ ｉＴ ｆｎｅｆ ｉ

ｊａｅ ，

量 ， 并 大 大减轻 了 员 工 的工作 强度 。 用
赖

此类物流 中祕服务麵备 ；？ 彳了等诸多 ＳＣＰ祕在 －２８
．

Ｇ 的 温度下 完成 配送过 件 ， Ｗａｍ ａ ｓ 在深冷減 中每天处理 约

方面 。

”

程 ，
从货物入库到托盘卸货 、 缓存 、 分拣 、

４ ５０００ 份订单 。
ＭＶＮ 每天入库处理 约

如 Ｄ ｅｍ ａ ｔ ｉ ｃ 公 司 欧 洲 研 发 总 监分 区排序 ＇ 装托盘一直到 货物 出库 。 １ ５ ００ 个托 盘 ，
出 库 可达 １ ６００ 个托 盘 。

Ｈ ｏ ｌ

ｇ
ｅ ｒＣ ｒ ｅｍ ｅ ｒ 所翻的那样 ：

“

深冷速 目 前 的 每 日 呑 吐 能 力 约 为 ６ 万 此外在深冷 区要管理 １ ２０ ０ 多 件 商 品 。

冻产 品 的生产和 销售是
一

个增 长 的市

２８ＭＭ 现代制造 ？ 顶代视浪２０ １ ５
－

０ ６ｍ ｈ ． ｖｏ ｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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冷环境 中 。 ■于传＿ 系统 ’ 该雑
可持续充电的公路运输

“

充电站
”

极其紧凑的结构方式使得需要的空间减
少 了 ５０％ ， 除 了这种优化 ， 还降低 了 系

Ｎ ｏｍ ａ ｄ
ｐ
ｏ而提供 冷却 式公路运

统制冷的运营成本 。
ｔｇｗｈ ｕ

］将 系统 个
输 车 輛 休 息 时 的 供 电 ， 使 用 柴 油 发 ＊

都设 计成适 用 深冷环境的 。

”

ｔｇ ｗ 物流
机进 行 常 规 制 冷 的 替 代 方 案 ？

不 久

集 Ｉ■ 案幵 发部经理 Ｐ ａ ｔ ｎ ｃ ｉ ｏ— 解前 ， 德 国 第
一个 Ｎ ｏｍ ａ ｄ

ｐ
ｏｗ ｅ ｒ 充 电 站

释说 ，

“

这 样我 们就 ＂
１

１植极低温下进 Ｉｆ点 正 式

，

业 。 冷 藏 运输 车 现 在 可 以 在

按需配送 。 我 们具有在Ｓ冷领域从事？
Ａ６ １ 号 ⑤速路位 于 Ｅ ｌ ｂ ｅ ｒ ｔＲ ｈ ｅｍ ｂ Ｓ Ｍ ｅ ｎ

｜
装箱运输和仓储技术十年以上的经验 。

”的 Ａ ｒ ａ ｌ 高速休 息站使 用 充 电
，
充 电 可

Ｎ ｏｍ ａ ｄ ｐ ｏｗｅ ｒ 在德国的第
－个充电服务点是

“

产品的很多标准件来 自 Ｓ Ｓ ＩＳ ｃｈ ａ ｆｅ ｒ￥过互联 网 或 电话方便地开通 或 关 Ｉｆｌ ’Ｒ ｈ ｅ ｉ ｎ ｂ６ ｌ ｌ ｅ ｎ

公司 ， 这家公麵产品非常适合在低温环

境中賴。

”

ＳＳ Ｉ Ｓｃｈａｆｅｒ麵成员 Ｓａ 丨麵ｎＮ＿ ｄＰ〇體 总监 ＆Ｓ ｃｈｒｅｕ ｒ ｓＳ 算到 ２０ １ ５ 年底在德 国 、 荷兰 、
意 大利 ＇

自动化公司 Ｃ ＥＯＦ ｒａ ｎ ｚＢ ａｕ ｅ ｒ
．Ｋ ｉ ｅ ｓ Ｈｎｇ ｅ ｒ

侃 ：

“

这个站奸启 了 

一个德 国＿ 比利 时 、
；ｉ 国 、 ￥班 牙和 英 国 共私

说 ，

“

特别是配送系统中这套多次获奖的
及环绕德 ＠ 周 边的 网Ｈ如公 司打 运行 ４０

￣

５ ０ 个 充 电站点 。

Ｓ ｃｈａｆｅ ｒ 按需配送系统 （
ＳＣＰ

） 是在深冷环

境 中高效配送过程的有效保证 。

”

需要满足哪些技术上和材料上特定后再将仓储 区按设定的步骤进行 降温 ， 防止它们在温度过渡 区被霜冻覆盖 。 此

的前提条件 ， 才能把系统打造得可 以在并在实际条件下最终完成启动运行 。 要外还要求有合适的油和润滑剂 ， 它们在

低温下长期而经济地运行 ？完成深冷物流 中心 ， 原则上需要具备非低温下也具有极好的黏度 ， 以便能够正

“

我们始终重视与共 同参与 的 制 造常多 的物流知识和经验 ， 特别是机械领常发挥作用 。

”

商 、 制冷技术集成商 以及建筑师进行紧域的知识和经验 。
“

这涉及很多小 的方面 ， 这些年我

密 的协调 ， 因为正是在深冷行业需要有 们 已尽量将它们做得尽善尽美了 ， 以使

特殊的技术方案 。

”

Ｍ ａ ｒｔ ｉ ｎＳ ｔ ｉ ｃｈ 强调说 ， 所有组 ＜牛必须适用于深冷环境我们 的技术在深冷领域也如常温时那样

“

在我们的子公司 ＦＡＳ
， 我们 自 己进行机

“

对于深冷仓库 的极端要求 ， 所有发挥功效 。

”

Ｐ ａ ｔｒｉ ｃ ｉ ｏＭ ｉ ｒａｎ ｄ ａ 说 ，

“

例如

械设计和制造 ， 因此可以 目 标明确地开的 组件 、 动 力 装置和控 制 装置必须适我们 的 发动机釆用 特种 油 、 软塑料件 、

发 出 能适应深冷领域特殊要求的坚固耐合在低达 －

３ （ＴＣ 的低温下使用 。

”

Ｈ ｏ ｌ

ｇ
ｅ ｒ加热式光栅和配 电箱以及更大的转弯半

用 且承载能力强的组件 ， 这些组件具有Ｃ ｒ ｅｍ ｅ ｒ 说 ，

“

光栅和 传感器必须 加 热 ， 径 。

”

几乎恒定的高动态性能 。

”

极敏感的在早期识别危险 一

ｓ ｔ ｉ ｃ ｈ 继续 阐述说 ：

“

从材料方面来货： ： ，

：

ｒ巧
＇二

：

看 ， 主要是各个组件娜动装置 、 传送
睡？扭豳^

三三 ：

：

此外 ， 防火也很重要 。 因 为传统 的 嗎類 驟
｜ 蜃身

必
＇

： 彳撕 侧義 丨 卩 １
， ！抑 ／

这就是说 ， 首先要将设备在正常温度下

运行 ， 以查找并排除可能 的故障源 。 然图 １ 自动高效托盘系统 Ａｍ ｃａ
ｐ 占地仅约 ５０％ 的空间 ， 在深冷区节省能耗达 ５ ０％

ｍ ｈ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ Ｉ Ｅ汁物 ｉ Ｓ２０ １ Ｓ
－

０ ６
．

ＭＭ 现代制造２ ９
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ｊ
置ｊ？卜 １ ：

已经是非常有 力 的证据 了 ？ 现在与 传统

＿
＇

Ｉ■Ｔｒ ｉｉＬ ， ！ ；
ｌ
ｉ ： ｜

；

Ｓ ；
 糾 ｆ ｓ 、

， ｓ德ｍ ：

－

綱 １

胃 ｉ ｉ
ｗ侧似獅帕 丨［

＾
“

最 主 要 的 特 征 是 ，
ＴＧ Ｗ 可 以、 借

＾ ｉ ｉ 力 ｉ
＇

ｎ 动 系统糊 动 纪⑴、 ；紗 ＃

ｖ＇

ｎ ” 、

。  ｆ

、 Ｍ 。
！ ；

．Ｗ

Ｈ Ｉ  Ｊ

＞

．＾ ｖ ＾ ｒ ；

：
． ： ！ ｎ

：

！ Ｐ  １

－

Ｍ ！Ｍ Ａ ｆ

付
？ ＇

Ｐ ａｍ ｃ 丨 〇Ｍ ｕ
．

識 ｌ ａＷ 丨
丨Ｍ ．

“

卒统 Ｕ

备 如常 溫 下 Ｗ 样 的 功 书 。 此 外 ， 改 系统

＝
嫌工麵娜酬 投资

图 ２ 在 ２４

°

Ｃ的温度下 ，

一

台 Ｗ ｉ ｔ ｒｏ ｎ
－Ｏ ＰＭ 正在 Ｅｄ ｎ ａ 公司配送

，
这些 ＣＯＭ 保证配送无差错而且可使

用性极高

越来越多的企业采用深冷区

自动配送

据 Ｆ ｒａｎｚＢａｕｅ ｒ
－Ｋ ｉ ｅ ｓ ｌ ｉｎ

ｇ
ｅｒ 说 ：

“

由于具 ， 在控制 台上可以很好的
“

驾驶
”

设备 ，关 于 深 冷配 送 目 前 的 使 用 实 例 ，

空气湿度低 ， 极少发生与锈蚀相关的 问这也让企业受益 良多 。Ｍ ａ ｒ ｔ ｉ ｎＳ ｔ ｉ ｃ ｈ 说 ：

“

在食品零售业 ， 我们

题 。 不管是塑料还是钢材 ， 并非每
一

种原则上 ， 对于所有物流设计 ， 始终的客户包括许多著名 的企业 ， 如 Ｅ ｄ ｅ ｋ ａ
、

材料全都适用 于霜冻环境 ， 因而
一些特要格外重视所有项 目 的落实都要做到高Ｋ ｒ ｏ

ｇ ｅ ｒ
、
Ｔａ ｒ ｇ ｅ ｔ

、
Ｍ ｅ ｒ ｃ ａ ｄ ｏ ｎ ａ

、
Ｃ ｏ ｏ

ｐ

定的产 品 ， 例如不适用 于低温的材料制能源效率 。 对于深冷物流这肯定也是
一

Ｎｏ ｒｗ ｅ
ｇ
ｅ ｎ

、
Ｉ ｎ ｅｘ 以及许多其他公司 ， 我

成的外壳或者加热的外罩 ， 全都保证这样的 。 比如结构形式特别紧凑 ， 以便大们为这些客户 已成功完成 了 深冷项 目 。

些组件在霜冻环境中 的寿命 。

”

幅减小需要冷却的空间 。 比如我们在深冷产 品制造商 Ｅ ｄ ｎ ａ 完成

Ｈｏ ｌ

ｇ
ｅ ｒ Ｃｒｅｍｅｒ 强调说 ：

“

在可使用性了
一

个非常成功 的项 目 ， 这家用 户借助

高自动化程度减轻人体工程和托盘化能力极高的 同时又能节省 占地ＯＰＭ 系统建造了
一

个新的 中央仓库 ， 以

“

低温配送系统有哪些特点 ？
”

对于５ ０％
，
这对于在常温区使用 Ａｍ ｃ ａｐ 系统此优化了对用 户 的高服务度 ， 全欧洲的

这个问题 ，
Ｍａｒｔ ｉ ｎＳ ｔ ｉ ｃｈ 回答说 ：

“

多年来 ，

客户在下单 ２４ｈ 内 即可得到供货 （ 图 ２
） 。

在所有温度細 内 ，
Ｗ ｉ ｔ ｒ ｏ ｎ 公司在食品 从投产第－天开始 ，

Ｅ ｄ ｎ ａ 就可调用全系

零售物流领域定麵定应用基准 。 我们 歹Ｕ产品 ， 物流 中心也能够立 即 以高可用

的用 户信任高动态 的 、 适应分店要求的 度运行 ， 每周 ６ 日 每 日 ２４ｈ
。 不过在化

以及无差错的配送 。 特別是在深冷速冻 ３１Ｉ领域 、 制药厂或者食品 加工厂 以及服

领域 ， 細
、
＊

１ 然 要 立足 厂
？

糾 动化酿 ，

｜


：５

ｆ減 领域也心 Ｗ ｉｍ） ｎＷ 的深冷娜

尽可能地减少这种
‘

恶 劣
’

环境 中 的工ｈ 目 。

”

作 岗位 。 因 为在深冷温度下要想永久性
｜ 自 ２ ００ ８ 年 以来 ，

ＴＧＷ 在马麵 的

地安置 固 定 员工 并经济合算地安排 几乎 Ａｈｏ ｒ ｒａ ｎ＾ ｓ 采 用 了
－

项深冷应 用 （ 图 ３ ｈ

是不可能的 。

”

 ＿

ｆ

 ｜Ｍ ｉ ｒ ａｎ ｄ ａ 说 ：

“

半 自 动辊筒式集装箱装货

然而虽然如此 ，

“

人晒素
”

对于所 大大减 少 了 低温下的 人工劳动 ， 所有的

有流程＿： 利甜有》賴挪意义 ： 托獅 货 和丽錢 装縣獅 １ ： 作
＇

岗

在无法实现 自 动化的地方 ， 人工就是最
｜

位都在 ３

＇

ｃ 的环境温度范 围 内 。 每周 ６

首要 的要素 。 从部分采暖的工作 岗翻 Ｓ ｔＶｉＬ
｜

日 每天配送超过 ２２００ ０ 只货柜 。

”

此外 ，

Ｊｆ／ｆ ；ＭＵ＾ ＪＳ ； ： ＾ ｔ

，

ｉ ／
：

：

Ｈ
．Ｓ ｃ

＇

〇 〇
ｐ

Ｖ
ｒ
ｎ

ｌ ｎ

－

ｊ ｒ＾ ｉ
ｉ

ｌ Ｌ

做到 的 。 工人从降低人工负担 中获得 巨
图 ３ 由于 自动化程度高 ，

Ａｈ ｏ ｒ ｒ ａＷ ｓ 深冷库区
中心 。 这里釆用 的也是深冷应用 ， 而棍

大的好处 ， 还有用 于设备控制 的透明工已经不再需要人工劳动了筒式货柜能够进行 自动装货 。 ＧＫ］

３０ＭＭ 现代制造 ？ 顸 丨ｍ
？

奋２ ０ １ ５
－

０６ｍ ｈ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃｎ


