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ＣＡＤ／ＣＡＭ 让加工多样化

ＫＰ Ｉ 小型加工厂使用 ＣＡＤ ／ＣＡＭ 软件 ， 提高 丨 丨 丨机床的效率 ， 改善零件生产 ， 并创造新的业务机会 。

文 
ｉ Ｍａｔｔｈｅｗ Ｊ ａｓ ｔｅ ｒ

Ｋ
Ｐ Ｉ 加 工是一家五人制 造工厂 ， 生客户处于特别 困难的境地 ，

也给 Ｋ Ｐ Ｉ 带买公司 的剩余设备 。

“

我不想让父母继续

产 用 于 不 同 行业 的 各 种 零部件 、 来 了灾难性打击 。 工厂严重依靠客户业销售设备 。

”

他说 ， 但是 Ｃ ａ ｒ
ｐ
ｅ ｎ ｔ ｅ ｒ 先生

固定装置和 刀具 。 然而 ，

一

开始并不是务 。 与很多小企业业主
一

样 ， 我 的 父亲的父母对此持怀疑态度 。

“

没有商业计划

这样 。 有
一

个客户 占其工作量 的 ８ ０％
。

”

年轻书 ， 他们是不会交钥匙的 。 我花 了六个

这家公司是 由 Ｂ ａ ｒ ｒ
ｙ
Ｃ ａｒ

ｐ ｅ
ｎ ｔｅ ｒ 在 ２ ０的 Ｃ ａｒ

ｐ
ｅｎ ｔｅ ｒ 说 ，

“

因为产品没有多样化 ， 月 时间说服他们 ， 但是最后 ， 我们达成

世纪 ７０ 年代创立的 ， 当时设立在 Ｉ ｌ ｌ ｉ ｎｏ ｉ ｓ不得不关闭公司 。

”

老 Ｃ ａ ｒ
ｐ ｅ ｎ ｔ ｅ ｒ 在 ２００ ８协议 ， 由我接管工厂 。

”

Ｓ ｈ ｅ ｒ ｉ ｄ ａｎ 的车库 ， 只有
一

台手动铣床和年退休 ， 并开始转销 ＫＰ Ｉ 设备 。因此 ，
Ｋ Ｐ １ 公司在 ２ ０ １ ２ 年重新开始

一

台手动车床 。 他发现专 门从事变速箱幸运的是 ，设备销售并不顺利 。 当时 ， 营业 ， 最初只有两名 员工 ，
Ｃ ａ ｒ

ｐ
ｅ ｎ ｔ ｅ ｒ 与

生产能够获得更多 利益 。 很快 ， 公司增Ｓ ｃｏ ｔ ｔＣ ａ ｒ
ｐ ｅｎ ｔ ｅ ｒ 与

一

个朋友 Ｅ ｒ ｉ ｃＰ ｉｎ ｅ 在Ｐ ｉ ｎ ｅ 。 而且 ， 设备都是原来工厂 的 ， 包

加了 ＣＮＣ 加工 中心和更多的员工 ， 并搬伊利诺伊州
一

起做生意 。 他们都对建设含
一

台 旧 ＣＮＣ 加工 中心和
一

台 ＣＮ Ｃ 车

到较大的厂房 中 。 在巅峰时期 ， 公司雇 一个小车间 ， 并将其慢慢扩大非常感兴床 。 此外 ， 他们还增加 了新的 １ ９ ９ ７Ｈａａｓ

佣 了８ 人 。 然而 ，
２ ０ ０ ８ 年遭遇 了毁灭性趣 ， 认为这是

一

个机遇 。
２０ １ １ 年 ，

Ｓ ｃ ｏ ｔ ｔＶＭＣ （仍在使用 ） 。 据 Ｐ ｉ ｎｅ 说 ：

“

他们的

的打击 。
Ｓ ｃｏ ｔ ｔＣａｒ

ｐ
ｅｎ ｔｅ ｒ

，
Ｂａｒｒ

ｙ 的儿子 ， 回 到 Ｋ Ｐ Ｉ
， 帮助父亲准备

一

台 刚 出售 的长期 目 标是建立多样化客户群 ， 并购买

回 忆说 ，

“

那年的 经济萧条使 Ｋ Ｐ １ 的大机床 。 他告诉父亲 ， 这次 回 来 ， 是想购多轴机床来扩大公司能力 。

”

４２现代制造 ’ 顯
■

｛金圍 ／ Ｉ Ｄ工２ ０ １ ５
－
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工厂立即收到 了来 自 石油和天然气 另 外
－个 ＣＡＭ 特征是轮廓增加 ， 它可

行业零部件加工的订单 ， 同时也开始生 帛 于螺旋铁削 、 槽加工 、 产生 ０ 型槽 、

产其他零部件 ， 包括滑轮 、 枢轴 、 托架 、 零件轮廓粗加 工和孔铣削 。 在所有这ｓ３ｆ
Ｐ ｉ ｎ ｅ １

＾ ；ｕ＾ １
：  Ｉ

Ｉ  ｆ ： Ｏ 
＇

Ｚ －
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ｉ ｉ ｌ ， ｌ
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ｌ ｔｔ ｉ

＇

ｉ ｊ
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太现代化的设备跟上脚步 ， 满足工厂业
－

个切 削 角 度 。 然后 ， 按照程序持续铣

务量上升的需求 。 削零件 ， 而不是分阶铣削 。

两个人都说 ， 克服此 问题需要解决在某种程度上 ，
ＣＡ Ｄ ／ＣＡＭ 特征使

一

个特别棘手的 问题就是工厂 的 ＣＡＭ工厂经理能够集中注意力 。 Ｐ ｉｎ ｅ 说 ：

“

多图 ３ＫＰ Ｉ 制造优质 ＣＮＣ 加工零部件 ，
着重强调

软件 ， 他们采用 了Ｂ ｏ ｂＣＡ Ｄ －ＣＡＭ 的高 亏 了软件将相关零件的型号与 ＣＡＭ 程
件的实例

速 自 适应粗加 工选项 。 此选项最小化传序员选择
‘

树
’

相 关联 ， 零部件或零件

统偏移刀具路径的走停行动 ， 可 以提高系 列 的设计变化不再像 以前
一

样耗时 。

切削效率 。 在此特征创建的刀具路径上 ， 这样
一

来 ， 改变零件特征时不需要重写资新的多轴机床 。

在整个切削期 间 ， 刀具与材料结合 ， 因程序 。

”

此在刀具上产生的载荷更加稳定 ， 无须如果零件设计变化 ，
Ｐ ｉｎｅ 说 ：

“

只需想法诞生

停止和启动 。
ＫＰ １ 公司使用 此 ＣＡＭ 特征 ， 要重新绘图 、 重新选择更改的模型并重Ｅ ｒｋＰ ｉ ｎ ｅ 喜欢尝试新的技术 、 以非

切 削更深 ， 切 削生产率更高 ， 甚至可 以新计算 刀具路径 ， 让软件关联新模型和传统方式制造并探索如何 以不 同 的方式

在铣削 中使用更长的切削刀具 。现有 ＣＡＭ 树即可 。

”

此特征对设计零件来完成项 目 。

“

我想从宏观上把握 ， 不局

“

在几个 Ｋ Ｐ Ｉ 项 目 中 ， 高速方案节系 列特别有帮助 。 将
一

个系列设计 中 的限不迟疑地控制 ＫＰ Ｉ 的运营方式 ，

”

他说 。

约的不仅是时间 。

”

Ｐ ｉ ｎ ｅ 说 。 使用 传统刀新零件与 现有 ＣＡＭ 树关联 ， 可 以在几最初 也是对创造性和 承担风险 的需求 ，

具路径
“

需要左右调整
”

， 但是与此不同 ， 分钟 内 完成刀具路径的编程 。促使 Ｐ ｉ ｎ ｅ 帮助 Ｓ ｃ ｏ ｔ ｔＣ ａ ｒ
ｐ
ｅｎ ｔ ｅ ｒ 重新开办

自适应刀具路径釆用过度搭接 的 圆 形移这些和其他软件特征及功能给 ＫＰ Ｉ其父亲的工厂 。

动 ， 沿着零件的几何结构 ， 保持刀具与带来 了多种好处 。 现在 ，
工厂规模还不之前 ，

Ｐ ｉ ｎ ｅ 只能用 自 己私人时间 来

材料接触 。 因此 ，
Ｐ ｉ ｎ ｅ 说 ：

“

此特征不会大 ， 有五名 员工 ， 领导迟疑是否购买新实验制造工艺和程序 ， 但是作为 Ｋ Ｐ Ｉ 的

在零件角 落产生凿痕 ， 或发 出 奇怪的声机床 ， 但是很快 ， 他们意识到 不断进步副总裁和生产经理 ， 他具有 了 尝试的 自

音 。

”“

这不仅为公司节约 了大量循环时是运营工厂的重要原 因 。 幸运的是 ， 软由 。
Ｋ Ｐ Ｉ 的员工都非常信服此理念 。

“

如

间 ， 还减少了工具的磨损 。

”

他补充说 。件投资 已经获得 了不错的经济效益 ，
工果我们有更好的制造零件的方式 ， 那么

即便是在 ３Ｄ 情况下 ， 也可 以保持厂有 能力 利 用 现 有硬 件取得更 多 的成我 们将探索其他选项 。

”

Ｐ ｉ ｎ ｅ 说 ，

“

在运

持续结合 。 例如 ， 对 Ｋ Ｐ Ｉ 操作有帮 助的功 。 接下来 ， 要利用 已经获得的利润投营小型加工厂时 ， 你会喜欢灵活性高 的

变化节奏 。

”

ｆ
－

３ ．—Ｘ此创造性可 以表现在机床 、 计算机 、
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ｒ
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非 ／门 雨找

ｏ ｒ 八 ｎｃ ｓ ｓ
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ｆｎ ， 勿 ． 办 ， ？ ．

令 ， ． ｗ ．

〇 ， 。
１

．

，

。

－

ｔ
， ｊａ ｇ只 马 〇 令 达贝丄 ？ 匕 、 甘 士方寺万囬 。 获 １ １ Ｊ 围统

⑶ ：义
Ｂ

ｉ ｒ
－这个主题问 了很多 问题 。

”

ｐｍ ，
“

我们
Ｈ

ｉ

厌倦这样做了会怎样 ？ 你是否觉雛种

——

＿能够 丨

＇■ 丨」的
＇

丨 ：娜＿ 巾 ＿

‘ｍ Ｖ这 不 足 为 奇 ，
Ｃ ａ ｒ

ｐ
ｅ ｎ ｔ ｅ ｒ的 父 亲

４
ｍＳ＿ｌＴ Ｂ ａ ｒ ｒ

ｙ 在创立公司 时 ， 在车间溜达 ， 也

＾
Ｉ
｜会 问 自 己这样 的 问题 。

“

我爸爸经常会

Ｓ 来 视 察 我 们 的 工作 ， 看 看我籠 的
． ？ Ｌ＾Ｔ ｃ

．逆ｒ
一

，—－

＾ ＇一 怎 么 样 。

”

Ｋ Ｐ Ｉ 公 司 现任 总 裁 ， 年轻 的
＜ 〇 ？ ９ ｃ ＊  Ｃ ３ ｃ ？ － ＜ ？ ■

Ｃ ｂ ｉ ｗ＃ 

 ｆ


Ｍａ

ｍ Ｃ ａ ｒ
ｐ ｅｎ ｔｅ ｒ

说 ，

“

他想看看我们在做什么 ，

ｇ ■ 鼸 ｌ ｉ ———————————Ｂ—

图 ２ 此截图展示出了
－

个组装工具 ，
强调了在 Ｂ ｏ ｂＣＡＤ／ＣＡＭ 的 Ｖ２ ７翻专业包中使用的 ３ Ｄ 平面和

使用 了 什 么技术 。 他赞赏实施软件取得

三轴线框刀具路径 。 三轴线框铣削和三轴铣削使 Ｋ Ｐ Ｉ 能够快速去毛刺或加工复杂几何结构的成果 。

”

ＵＪＺ＼

４４ＭＭ 现代制造 ？

 １ ５ ０忭金園邢工２ ０ １ ５
－
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