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风机的巨大节能潜力

麵 是世界上少数几个以煤为主 壳等元件 ， 进－步提高制造精度 ， 力

要能源晒家之
－

， 这种消费结构给 求使各种通风机的效率平均提高 ５％

环境造成 了 巨大的压力 。 随着中 国步？

１ ０％ 。 大型离心通 风机 采 用 了较大

人新型工业化发展阶段 ， 基础工业朝直径和 较窄 宽 度 叶轮 、 较高转速 的

装备大型 化 、 节能 及环 保 向 发 展 ， 高 效结 构 ， 其最 高 效 率可 达 ８ ７％ 以

风机成为 了我国工业领域最主要的耗上 ， 从 而使 产 品 本 身就是节能 产 品 。

４ ＇ 二 －國８能设备之
一

。 风麵 叶片在风能的推 在运行 中 的调节节能方面 ， 除 了 采 用

动下高速旋转 ， 源源不断地输 出 电能 。 较先进的动叶可调 ， 双速 电动机 、 液

这种可再生 的能翻 用 模式在全球 已 力耦合器及交流 电动机的各种方法调

翻 了迅猛地发展 。速外 ， 对大麵 风机 又 出 现 了调速节

＂

８Ｈ风机是我国对气体压缩和气体输 能 的 新装置 ， 多级液力 变速 传动 《

送机械的简称 ， 通常所说的 风机包括置 Ｍ Ｓ Ｖ Ｄ （Ｍ ｕ ｌ ｔ ｉＳ ｔ ａ ｇ ｅＶ ａ ｒ ｉ ａ ｂ ｌ ｅ

通 机 ， 鼓风机 ， 风力 发 电机 。 气体Ｓ
ｐ
ｅｅ ｄＤ ｒ ｉ ｖ ｅ ） 。

压缩 和 气 丨本输送机械是把旋转的 机 械风机制 造技 木 ， 是 风 电 发 展的 核

能转换为 气体压 ０能和动能 ， 并将气心 。 目 前我国 风 电建设远远落后于世

体输送出去的机械 。 離的主要结构 界发展 ， 其主要原因是 ， 没有加大力

部件是叶轮 、 机壳 、 进风 口 、 支架 、 雌靠国 内轉的机 电制 造业基础 ，

ＨＨ ＾ 发动机 、 皮带轮 、 联轴器 、 消音器 、 吸收引进国外先进技术对风电成套设

ＢｉＭＭＳＩｉｌ醒 传动件 （轴承 ） 等 。备进行 自 主开发 。 随着世界风力发 电

风机产品节能与否 ， 调整变舰 设备制造水平提高 ， 更大的单机容量

构 ， 改变运行工况十分重要 。 目 前 ， 已经是全球风能技术发展的趋势 。

尺多数的风机变速机构 比较落后 ， 个总 之 ， 风机节 能潜 力 很大 。 我

別 产 品 采 屮 传统的三 角 皮带 、 涡 轮 等 国 各行 各业的机械与 电 气设备中 与 风

Ｉ
Ｖ１ＨＨＢ作为调速装置 ， 大部分还是采用调节 机配套的 电机约 占全国 电机装机量的

门调节 。 由于上述原因 ， 尽管有的风６０％
， 耗用 电能约 占全国 发 电总量的

机 内效率较高 （达 ８６％ 以上 ） ， 但其三 分之 。 所以在当今世界的原油价

装置效率却只有 ３ ０％ 。 随着液力耦合格居高不下 ， 煤炭价格上扬的情况下 ，

器和变频器在风机 中 的应用 ， 大大提
一

方面要开发能源 ， 另
一方面也要大

高 了 风机的运行效率 ， 但应用 的数量力节能 。 如何改善风机性能 ， 提高风

极其有限 。 能转换效率 ， 将是风机制造业未来需

其 中 通 风 机通 过 应 用 叶 轮 ． 蜗要解决的重 中之重 。

机械工业为能源发展提供装备支撑

机械工 业是 为 能 源 发展提供 装备 的 重要 产 业 目 前 ． 我 国 机械工 业总体规

模 已连续 多 年 位居世界前 。 其 中 发 电设备 产 量 ， 自 ２ ００６ 年起连续 九年产 量超 亿 ，

２ ０ １ ４ 年达到 １
．
３ ３ 亿 ｋＷ

，
稳居世界 第

一位 。 同 时 ，
以推进 大型化 、 高参数化 为 重点 ，

大 力稀 自 主麟 ， 促进结祕化 ， 提躲 源 装 备 自 给朴 产 品 效率 。
如今 ，

发 电 设 备 已成 功 实现 了 １ ００ 万 ｋＷ 超超 临 界 大型 清洁 高 效 犮 动机组 的批量生 产 。

—机械工业联合会会长王瑞样曾对媒体表示
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