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传感器

聪明地利用废热
带钢轧钢机的退火 设备会产生很高的温度 ， 它所产生的废气可以在过滤清洁后回收＃利川 。

作某带钢轧钢厂的氢退火 设备的投资项 Ｕ 屮 ， 投资 荇想提高带钢轧钢生产过程屮的能源利川效

苹 。 这时 ， 耐 高温的传感器就起到 了决定忭的作坩 。
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图 １ 温度很高的废气
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而且也为整个系统今后生产使用 过程 中 进行调节和控制 。
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Ｂｒｉｉｃｈｅｒ 说道 。

的雖而采集检测麵 。 这里 ， 遇麵＿
最大问题是非常高的工作温度 ，

“
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Ｓ細特

度非常高 ， 因此也就要求传感器能够承 殊优点 。 因 为利 用 这
－接 口 可 以连接
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受很高 的工作温度 。 经过我们对 Ｉ Ｐ Ｆ 电 台笔记本 电脑 ， 对所有参数进行设置 、

ｙ
／

气技术公司产 品的深入研究 ， 在他们的 修改和检测 。
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删软件的 图形化频使 ／

压力传感器和 凸缘式压力传感器产品系操作非常方便 ， 即便是 ２ｍ ｓ 的压力峰值Ｚ
列 中找到 了合适的传感器 。
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压力传感器的设计适合于在 ８ （ＴＣ 的为便于数据分析和长时间 的检测 ， 也可＠／

环境温度 中工作 ， 除数据分析仪之外的 以按照与 Ｅｘ ｃ ｅ ｌ 兼容的 Ｃ ＳＶ 数据格式编
图 ３ｐＴ ｉ 〇〇 温 度 传 感 器 觀圖 适 合 于

整个系统和 凸缘式压力传感器的工作环写检测数据报告 。
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感压器 ， 能够避免很高的废气温度对热要时采取
一些提高效率的措施 。 由于我

交换器管道中 的传感器造成损害或者致们还要利 用 这
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新的热能 回 收再利 用设

使其失效 。 为此 ， 废气的压力经凸缘 中备积累
一些经验 ， 因 此这些功能对我们管道 系统 中 的温度数据 。 这就使我们能

的隔膜传递给 了液体 ， 即经专 门 的 油管来讲是非常重要的 。
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目 了然的掌握温度数字设备 ， 事先复制在笔记本 电脑上的参数

道系统上 ， 经
一

根 ５ｍ 长的管道与高温感压器 能 够 承受 的 温度 上 限值 为备份可 以方便 、 省时省力地经光纤接 口

范围外的压力传感器相连 。 ２ ０ （ＴＣ
， 因此必须受到严格的监控 ， 以便复制到新仪器设备 中去 。

压 力 传 感 器 的 压 力 检 测 范 围在必要时调节控制车 间 内 的新鲜空气吸
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是纯粹的开关输 出 端 ， 另
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个是可 自 由 开有关管道 中 的挡板 。 这一监控任务 由 很高的热能回收

编程控制 的输 出 端 ， 因 此可以实现模拟 Ｉ Ｐ Ｅ 公司研发生产的 ＰＴ １ ００ 温度传感器原来 ， 炙热并经受 了 老式退火炉多
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的输 出 。
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在 整 个管道 系 统 中 我 们 共 安 装鲜空气吸人设备之 中 。 在 Ｓ ｃ ｈ ｕ ｌ ｔ ｚ 带钢

器和 凸缘式压力传感器的模拟 了４ 个 温 度 传感 器 和 温 度 表 。 两个 温厂新的氢退火设备 中 中 ， 废气 中 的热能

输 出信号对车间的对外通风机 度 传 感器安装 在废 气 系 统 中 ，
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的转速和管道系统挡板的位置 ＨＰ于 ＤＷ９ ８Ｃ９ ８ ６ 凸 缘 式压力 传 感 器 的 温准确说明 能源节约 到 了什么程度 ， 但第
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１ ＴＰ度为 ２ ５ ０ Ｃ 的鼓风机监控 ， 还有两个温量 的 能源之后就可 以 回 收很 多 的 热能 ，

Ｕ度传感器用于热交换器进出水的温度监 项 目 的投资也可以很快就收回 来 了 。
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所有的温度传感器都经传感器 ／ 执行器和显示仪表在这 台设备上扮演了举足

器电缆与温度表相连 ， 而这些最高环境温轻重的 角 色 ， 不仅仅是 因 为它们在热能

图 ２ ＤＷ９ ８ Ｃ ９ ８ ６ 型 凸 缘｜｜度为 ８０ Ｃ 的温度表集 中安装在高温区域回 收再利用 系统的调试过程 中提供 了 重
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由于有着相 同的耐高温保护壳 ， 因式压力传感器的辅助监控 ，
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也能帮助显示温度数据 。 这样 ， 我们就传感器解决方案 。
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