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ＭｇＭ

核电厂

只有最好才可以

仵拆除核电ｒ时 ， 工几筘 要装得满满的 ， 许多拆除工 艺技术和机械设缶 邰必须做适当的改造

和优化 。 另外 ， 重要的工艺技术方法和拆除方案的标准化才刚刚起步 。

文 
Ｉ Ｃｈ ｒ ｉ ｓ ｔａＦ ｒ ｉ ｅｄ ｌ

拆除核 电技术设施时 ， 机床设备括了 水下切割工艺技术和气体切割工艺不值得的 ， 因 为这
一

领域的市场不大 、

生产厂家 、 工具生产厂家可 以清技术 ， 较大空 间和较小空间 中使用 的各国 家地域 的局 限性很大 ，
也很难预 见

楚地告诉人们 ， 他们都准备好了些什么 。 种工具 、 薄壁和厚壁钢板切割工具 、 成这一市场的未来 发展 。

“

但我们 的工具

几乎没有
一

样东西是核 电厂拆除工程 中吨的重大型零部件或者复杂零部件的切箱还是装 得满 满 的 。

”

ＷＡＫ 有 限 责任

用 不到的 ， 切割砂轮机 、 线锯 、 液压剪 、 割拆卸工具等 。公司的 Ｅｒｗ ｉｎＰｅｃ ｈ ｔ ｌ 说 。 机械式 、 热切

混凝土铣 削机 、 凿子 、 起重设备 、
工业迄 今为止 ， 还没有一家工 业企业割或者化学 的切割 、 分离 、 拆除 、 防

吸尘器 ， 水射流切割机 、 激光切割机和是核技 术设施拆卸领域 中 的专业厂家 ， 污染工艺 技 术方法或者调整工具等都

电弧焊机等 。 所需要的工艺技术方法包专 门开 发新的工艺 技术和 技术方案是应有尽有 。

２ ６ＭＭ 现代制造 ？ 信ＳＭｔ与自 ｆｊ ｌ ｌ ｆｃ秸刊ｗｗｗ ． ｖｏｇ ｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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拆卸时适用的特殊法则 Ｅ ｎ ＢＷ 公 司 、
Ｃ ｏ ｎ ｔ ｅ ｃ 有 限 责任 公 司 和ＷＡＫ 公司也与机床设备制造商 、 工

在核 电厂拆 除工程 中有许许多 多是Ｋ Ｉ Ｔ 研究所合作对混凝土铣刀进行 了 优艺技术开发商和工具装备制造商们展开

需要协调 、 改造的 。 而且这种协调 、 改化改进 。 通过硬质合金铣刀 刀片 的交错了密切的合作 ， 尤其是放射性技术领域中

造从一 些标准 化 的 拆卸 工 作 中 就开 始排列 、 利 用 嵌人 的硬质合金环 的增 强 ， 的企业。 在拆卸 ＷＡＫ 公司 ＫＮ Ｋ 科研用

了 。 在所有的拆解工艺技术 中 ， 精确 、 能够 明 显提高 刀 具 的 耐 用 度 和 切 削性核反应堆重量高达 ９０ １ 的外层防护壳时 ，

高可用性和很低的维护保养都是必不可能 ， 从而可 以全 自 动铣削掉受到核辐射Ｋｒｅｆｅ ｌ ｄｅ ｒ 市的设备制造商 Ｓ ｉ ｅｍｐ
ｅ ｌｋａｍ

ｐ ＆

少的前提 。 污染的混凝土表面 。 司专 门设计制造 了专用 的起重设备 ， 这

在核辐射监控 区域 内 ， 拆卸工具首受辐射污染的表面也可以利用 激光 一起重设备可 以利 用远程遥控加工 的大

先必 须 能够 可靠 、 安全地远距离遥控切割技术剥离下来 。 这
一

技术的最大优孔吊起
一

个重达 １ ５ ． ５ １ 的部件 。 然后用专

使用 。 所使用 的拆解工艺技术应尽可能点就是产生的二次垃圾量 比机械式切割用 芯轴把每个部件 固定好 、 吊 起来 。 由

少地产生二次废弃物 ， 即产生 的拆解碎分离技术要少很多 。 另 外 ， 运行操控的Ｍ Ｏ ｓ ｓｎ ｅ ｒ 有限责任公司研发的带锯沿水平

屑尽可能地少 ， 避免加重核辐射污染的激光设备也有着很好的机动性 、 精确性和垂直两个方 向把灰铸铁的防护壳切割

可能性 ， 所使用 的拆解工具应能完成不和快捷性 ， 非常适合于核设施热室 ， 难成
一

个个小块 ， 这
一

专用带锯也适合于在

同 材质的拆解 、 切割 。 而且所使用 的工以接近部位或者复杂部件的切割 、 拆卸 。 水下切割反应堆的压力容器 。 在这两种专

具 、 设备也应在使 用 后轻松分解开来 ， 德累斯顿大学在大面积切割 的高性能激用设备的设计制造 中 ， 考虑了高可用性 、

进行清 除放射性污染物 的无害化处理 。 光设备研发 中投入了很大的精力 。简单的控制操作 、 紧凑的结构和冗余性能

所有的这
一

切综合起来就是
一

个巨大的在核技术设备的拆除工程 中 ， 核反以及单独的动力驱动 。

挑 战 。

“

因 此 ， 在每一个研发工作 中 都应堆压力 容器及其相 关零部件 的 拆解在将来的核技术设施和科研核设施

离不开工业领域 中 的合作伙伴 ， 只有这和 防辐射无害化处理是 非常棘手 的 难的拆除工作 中 ， 标准化的拆卸方法和拆

样才能可靠地保证设计的工具 、 设备符题。 这
一工作只能 利 用 远程遥控的操作解方案是非常重要的 。

合核技术设施拆除 的 实 际需要 。

”

卡尔方式来完成 。 许多专家都建议今天 已经

斯沃市 Ｋ Ｉ Ｔ 工艺 技术研究所 的 Ｓ ａ ｓ ｃ ｈ ａ 采用 的 ＷＡ Ｓ Ｓ 水射流磨蚀切割方法来完 很多可以标准化的东西

Ｇｅｎ ｔｅ ｓ 教授说道 。 成这
一工作 ， 但这

一

技术方法会产生大像 核辐射污染墙壁和表面 的铣 削 、

量受到 核辐射污染 的 磨蚀废料 。 当 前 ， 厚混凝土 的切割 、 反应堆压力容器的水

核技术设施拆除工程中的物流Ａ ｒ ｅｖ ａ 有限责任公司开发 了
一

种污染液射流磨蚀切割等都是可以标准化的工艺

每一个核 电厂拆除项 目 都是从拆解体分离装置 ，

一种利 用 磁力把受到放射技术和施工方案 。 Ｔ〇ＶＳ Ｕｄ 公司设备关

和拆卸技术系统的建造 、 从核技术设施性污染 的铁屑 与磨蚀沙粒分离开来 的装停部 门 的主要负责人 Ｈ ｅ ｌ ｍ ｕ ｔＨ ｕ
ｇ
ｅ ｒ 先

垃圾的 中 间存储设备建造 、 从人员进出置 。 这
一

设备能够把放射性污染物垃圾生观察到 ， 国 家和核 电站运营商们都有

通道和运输道路 的 修建开始的 。

“

人们的数量减少 ９ ８％
。 标 准化的 呼声 ， 他说 ：

“

实现 了 标 准 化

常常感到惊讶 ， 为
一

个安全可靠的核电 之后 ， 不仅仅方便 了供应商和制造厂家 ，

厂拆除竟要首先搞好物流 。

”

Ｈｏ ｃ ｈ ｔ ｉ ｅｆ工 而且也可 以在核技术设施拆除工程 中贯

程技术有限责任公司的 Ｍ ａ ｒｋＫｒ ｉ ｔｚｍ ａｎｎ 彻落实 。

”

在杜絲多夫市 ６ 月細－次 ｖｄ ｉ 技术几乎没 有 人 能够 成功 克服 重 重 困

论坛上说道 。象 完雌技术麵拆 除工程 中 工具装

在核技术？脑娜赚Ｋ賊＃ 备的设计和优化 。 但有
－

点是非常清楚

范 围 内 使麵肺 技 术觀辅賤 的 ， 韻 絲 不 ＪＳ贿醜技 术设 备

的 ， 因 为在这样 的 区域 内 ， 正常工作的 零部件 都有 着 清 楚 ， 准确 的 文 件 资 料 ，

核反应堆纟誠Ｓ＃獅件瞧＿衍 目雌赚后能魏它 ｆｌ］励 、 压实 ，

染 。 在
？

个普普通通的核 电厂 中 ， 需要 包装 、 存储起 来 。 而且 ， 尽管我 们在技

铣削 的 、 賴证可鎌瞧麵酿层杜鑛 了紗 的雜 ， 麵 电厂拆卸

的混凝土总量就达到 了 １ ０００ ０ ０ ｍ
２

左右 。 公司 的职工们还是要有手工拆卸 的工作

这可能是
一

项错综复杂的工作 ， 试
传统的铁刀刀片在铁削受到放射性污染的混凝

过程 ， 因 为每
一

台 、 每一套核技术设备
Ａ＾ｉ＾＾土时很快就会磨损 ， 通过硬质合金铁刀刀片的
验告诉我 们 ， 常 规 的铁 刀 在 完 成这样

交错排列 、 加上 内嵌的硬质合金环 ， 明显提高
都有 自 己 的

“

边边 角 角
”

， 那些机械设

的切割任务时 ， 刀具 的使用 寿命很短 。 了混凝土铣刀的刀具耐用度和混凝土铣削性能备无能为力的地方 。 ｍ
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