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Ｆｅａ ｔｕ ｒｅｓ

轴承

用于智能机器的智能轴承

轴承
一直被认作是旋转机器的心脏 ， 而随着 ＳＫＦ 公司 Ｉ ｎ ｓ ｉ

ｇ
ｈ ｔ 技术 （ 轴承状态监测技术 ） 的

使用 ， 轴承现在也成为 了机器的大脑 ， 并开启 了全新的可能性 。

文 Ｓ ＫＦ 公司

么是智 能机器 ？ 回答起来并不容状况传达给操作人员 ， 后者在 出 现 问题置传感器阵列来采集重要数据 ， 随后通

１

￣

Ｔ易 ， 在开始 出 现计算机 的年 代 ， 时可 以及时介人。

“

不确 定性和可变性
”

过 ＷＬＡＮ 将测量数据传输到 中心点 。

能够 回答 问题并给 出 与 人类
一样答案的是指 ，

一

台 智 能机器不仅根据变化做 出

机器就被视为计算机 ， 在这种情况下 ， 反应 ， 而且还能 自行控制 ， 因 为只有这ＳＫＦ Ｉ ｎ ｓ ｉｇｈ ｔ ： 诊断中心
“

机器
”

和
“

计算机
”

实 际上是 同义词 ， 样才能达到最高的运行效率 。 ＳＫＦ Ｉ ｎ ｓ ｉ ｇ ｈ
ｔ 是一种有效解决方案 ：

在谷歌 中输人搜索概念
“

智能机器
”

时 ， 系统直接从机器 内部采集并传输运行数

现在还可以找到许多这方面的研究 。主动识 另 ！１故障 据 ， 为此使用 轴承这
一

中 心机器组件 ，

Ｍ ｃＧ ｒ ａｗ －Ｈ ｉ ｌ Ｋ 麦格劳 － 希尔 ） 的科这并不是说
一

台智能机器必须免予于是
一

个简单的轴承变为诊断 中心 ， 实

技术语词典对此给 出 的定义是 ：

“

使用传维护 ， 而是它可 以利 用 自 身智能去发现时传输数据且无需供 电的小型无线传感

感器进行环境监测 并使 自 己 的行动与之可能 出 现的 问题 ， 以优化维护周期和维器使之成为可能 ， 这样状态监测 的可能

匹配 ， 即使有不确定性和变化也能完成护工作 。 从本质上讲 ， 每一个机械部件性也明显增加 。

特定任务 的机器 ， 例如带有传感器的工都可能 出 现故障 ， 诀窍是 ， 实施有计划进行传统状态监测 时 ， 可 以通过轴

业机器人 。

”

地状态监控并提前发现 问题 ， 同时采取承表面变化导致的振动模式改变尽早识

在机器制造 中 ， 我们认为智能机器预防性的针对措施。 别故障迹象 ， 但是这意 味着损坏 已经发

是
一

个可 以 自 行控制 的机械系统 ， 它有智 能机器取决于几个关键 因素 ， 迄生 。 ＳＫ Ｆ Ｉ ｎ ｓ ｉ

ｇ
ｈ ｔ 不是等到轴承状态出现

能力进行准确地 自 我诊断并能迅速将其今为止最为重要的是信息 ： 没有数据就恶化后才进行诊断 ， 而是能够提前识别

没有智能与诊断 。 数据的采集 、 加工和导致轴承失效的条件 ， 诊断结果马上就

分析又离不开用于数据处理和传播的传能为操作者所使用 。 集成的微型 电子装

感器和硬件 。
Ｓ ＫＦ 公司在该领域拥有丰 置将过程数据传输至 中心点 ， 所需 电力

富的经验 ， 而且也 已经做好了更进
－

步 来 自轴承的转动 ， 因此无需单独供电 。

的准备 。 人们首先看到 的是 ， 直接扩展使用 ＳＫＦ Ｉｎ ｓ ｉｇｈ
ｔ 是因为人们认侧 ，

ｍ
ｆ 状态监控是

一

种解决方案 ， 比如机器配 在正常工作条件下轴承很少出现因表面疲

義 劳而失細慨 ， 最多的失效原因魏忽

大意 ， 例如猶不够或舰操作 。 誠的

：

－

种在轴承 中实时传送
过程中的故障 ， 由雌低资源总成本并延

数据 、 无需供电的小型无线传感器 。长机器的使用寿命 。 工程师们也能获得更

１ ８ＭＭ 现代制造 ？ 顸代驱甜 ２ ０ １ ５
－
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为详细的信息 ， 知道哪些原因在多大程度以它可 以直接用于迄今为止还从未允许因 此它不仅可 以改善新风能设备 ， 而且

上影响轴承的使用寿命 。嵌人传感器的机器 中 心 ， 这对于实时状还可 以改善全球数 以万计的 已安装设备

态维护而言是较大的进步 ， 明显改善 了的运行潜力 。

维护一种新方 丨去对操作环境的掌控 ， 有关操作条件 的大

ＳＫＦ Ｉ ｎ ｓ ｉ

ｇ
ｈ ｔ 让维修技师们拥有了

一量实时信息甚至能够帮助机器升级 ， 改 低成本采集状态数据

个性能远超传统状态监测 的有效工具 ，
善机器的使用 寿命或额定功率 ， 超越最用 于铁路车轮轴承的解决方案是

一

通过集成在轴承中 的智能无线技术 ， 轴初的技术性能 。个 尚在开发 的类似方案 ， 由于安全方面

承可 以与智 能 网络相连 ， 这种无线技术 ＳＫＦＩｎ ｓ ｉ ｇ ｈ ｔ 扩展了状态监测的使用的原 因 ， 这些轴承的更换通常不取决于

通过系统网 关或工厂特定 的无线 网 关进可能性 ， 使其能够监测之前
一些不可能其状态 ， 而是定期进行 。

ＳＫＦ Ｉ ｎ ｓ ｉ

ｇ
ｈ ｔ 提

行通讯 ， 使用者可 以借助 ＳＫＦｐ ｔ ｉ ｔｕｄｅ 监实施监测 的 区域 ，
正 因为如此 ， 该 系统供了一种低成本采集状态数据的可能性 ，

测套件 自 行分析系统信息或经过云服务在包括风力涡轮机 、 铁路 以及钢铁生产由此可 以根据实际运行条件来确定轴承

器传送给远程诊断 中心 。 中心可 以通过在内 的多个工业领域中进行了测试 。使用 寿命和更换周期 。

互联 网将报告和总结分送给操作者 、 机风力发 电的维护成本是
一

个天文数 ＳＫＦ Ｉ ｎ ｓ ｉ

ｇ
ｈ ｔ 已被用于风能设备以及

器制造商 、
Ｓ Ｋ Ｆ 公司 以及任何其他获得字 ， 因此 Ｓ １ＣＦ 与客户共 同研发出 了

一

种其它要求高的领域 ， 但那些我们要长期

授权的人 。 ＳＫＦ 也在收件人列表 中这
一

风能设备监测 系统 。 在海上平 台更换主与之打交道的机器 ， 比如汽车该怎么办

点很重要 ， 因 为凭借企业丰富的轴承和轴承是非常昂贵的 ， 会使整个平台 的经呢 ？ 随着 ＳＫＦ Ｉ ｎ ｓ ｉ

ｇ
ｈ ｔ 的不断智能化许多

机器知识 ， 这种支持可 以在釆集和分析济核算成为泡影 。 目 前开发的解决方案问题都将迎刃而解 ， 因此 ＳＫＦ Ｉｎｓ ｉｇｈ ｔ 是

时提供有价值的信息 。监测轴承转数 、 振动水平 、 温度和润滑
一

项真正 的革新一它实现了在轴承 中 的

因 为传感器 自 行提供工作用 电 ， 所状态 ， 由 于该解决方案允许后期安装 ， 直接状态监测 。 ＧＥＤ

超薄型单順鎌子 ￥喊

Ｕ ＬＴ ＩＭＡＴＥ系列轴承具有多项特殊功能 ， 超越
一般轴承标准 。
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－

ｆ
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