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导轨

减震性能的重复测定

随着机床生产力的提高 ， 生产过程中的稳定性也更要得到保障 ， 因此

必须了解其减震的性能 。 根据试验台上的扩展方法可以重复测定直线导＋

轨的阻尼参数 。
＂＂
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图 １Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈ Ｒｅｘ ｒｏ ｔ ｈ 公司的滚动导轨

ｍ
床生产商总是不断面临这样的 困验台上经行纯粹平动 以及滚动形

境 ： 不断提高 的增产需求 ， 同 时式 的振动 。 在测量挠性频率特性的基

又要确保加工的精准性 。 生产力 提升的础上 ， 就能确定独特振动型式的调试减拟模型来调整 。 导 向 装置被粘胶纤维或

措施提高 了生产工序能力 ， 更确切地说震性 。 调试减震性包括了试验台在
一

次结构上的 阻尼模型替代 并给定参数 。 由

是生产程序速度的提高 。 为 了确保生产振动时消耗的整个系统阻尼 ， 它包括 了于质量分布的改变试验台也会动态的跑

过程的稳定性 ， 规划必须是 以动态机械除要寻求的直线导轨装置的减震外 ， 以偏 ， 比较测试中 预测 的 阻尼显示 了 哪种

行为为 目 标的 。 机床动态关系 的模拟不及试验台 构件和它们结合点的减震 。 然模型能较好的描绘出 关系 。

仅有助机械结构 的优化 ， 而且可 以在加而对于局部减震分布的结论是很难得到

工工序设计上带来帮助 。 的 。 润滑剂的黏度影响了阻尼 （ 减
一

个确定局部减震分布的方法就是 震 ） 特
１

ｆ生

局部减震 （ 阻尼 ） 分布的推断试验台 的连续构建 。 在每个构建状态会研究传统 Ｂ ｏ ｓ ｃ ｈＲ ｅ ｘ ｒｏ ｔｈ 公司直线

是 ｆ艮困难的 执行
一

次测量 ， 然后通过模拟模型做 比导轨装置 ， 可 以知道有许多 不 同 因 素

为 了得到动态关系 确定的预测 ， 必较 ， 这样每次可 以确定一个新的变量 ， 影 响 了 减 震性能 。 为 了 区 分 不 同 结构

须先了解所有结构元件 刚性和质量 的分例如 ， 在两个构件 间 的接合点 ， 每次试变量 下 的 影 响 因 素 ， 它 们 将在涂润滑

布 ， 以及它们 的减震性能 。 如果对于填验 台 的构建都改变 了质量和 刚性特性 。 剂 时 测 量 。 具有 粘性 的 阻 尼模型 ， 在

缝和机械元件的减震性能没有充分的 了因此 ， 减震参数通过振动形式和 固有频
一般方 向 上 比 较振动 中 的 不 同 预压等

解 ， 那么建立
一

个有效的减震模型是非率来鉴别 ， 与试验台的总体结构来区分 。 级和元件大小 ， 测 试结果 显示 ： 随着

常 困难的 。 在进给轴 中 ， 直线导轨装置为 了 了解不确定性和不安全性 ， 研发 了预压等级提升 ， 阻尼 降低 。 直线导轨装

是经常使用 的机械元件 ， 所以它的减震图 ３ 中所示的方法 。 试验 台配备
一

个特置显著 的 减震 能 力 效果 是 与 所使 用 润

参数是值得关注的 。 殊制造的参照仿制 品来替代直线导轨装滑剂 的黏性相 关的 。 润滑剂黏性越大 ，

减震是指动能的消耗 ， 因 此只能通置 。 这个参照仿制 品是一个均质的钢结阻 尼 越大 。 使用 原 油 粘度 为 １ ２ ０ｍｍ ２ ／

过动态的观测来确定 。 直线导轨装置的构组件 ， 它可 以与直线导轨装置进行对 ｓ 时 ， 滑脂润滑的 阻尼鉴于低和高黏度

动态测量是在
一

个合适的试验台上进行 ：比 ， 可 比较质量 、 与 刚性分布 的 不 同 ， 机油润滑之 间 。

它 由 两部分质量组成 ， 然后通过直线导并拥有较小的阻尼 。 通过相对应的模拟结构上 的细节 同 样 影 响 这元件 的

轨装置连接 （ 图 ２
） 。 在宽频的激发下试模型 比较构件测试结果 ， 可以确定试验减震性能 ， 例如 ，

一个优化了 的入 口 区

验 台做着特有的振动 。 通过有针对性的台的外部阻尼 。 域可 以开发 出 来 以减小振摆和提高使用

重心布局 ， 滚动体压力 线的切点将在试直线导轨装置可 以被测量并通过模寿命 ， 但是它 影 响 其他部件 的 减震关
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系 。 因此廳不锈钢填物来機的措施 ，
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的 阻 尼 参数 ， 所 以就 元 件供应商来说 ，

Ｉ 图 ３ 有 条 理
对于它 们产 品 减震特性的 了解便成为竞

的 工作 步骤争优势 。 相 应的方法和相对应开发 出 的

来说 明 减震 试验台是高效且可 以重复测试出直线导
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