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图 ｉ 在特殊设备制造中 ， 以组合部

件形式出现的模块提供了快速灵活
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１
１

线性模块＼
肩

聲寺殊设备制造中的实用主义

标准化线性模块和相对应的配件实现 了经济的解决方案 ， 以及特殊设备制造中实用的 自 动化

工作 （图 １
） 。

文 Ｉ Ｋ ｌ ｕ ｔｈ 公司

尺寸 Ｅ Ｐ Ｓ 块体是否 能 自 行生 产 ， 矿物毛织物 、 生产屋顶 以及所涉及的构３ ０ ００ｍｍＸ １ ２ ００ｍｍ
Ｘ １ ０ ００ｍｍ （

３ ． ６ｍ
３

） 的

以及 用这批量生产精确 的 聚苯 乙件 ， 例如 ， 隔音板 （绝缘楔子 ） 、 充满填块件刨边 （ 图 ２
） ， 然后按订单要求切开 。

烯零件 ？ 当人们首次接触到这个 问题时 ， 充物 、 声学填充物 、 卷边填充物 、 相反为 了 达 到 经济 、 快速及节省 材料 的 目

不会联想到精密机械制造 ， 但事实确恰斜坡面楔子 、 屋顶边缘楔子 、 水槽部分 、 的 ， 企业负责人 Ｍ ａ ｒｃ ｕ ｓＫ ｌｕ ｔｈ 投人超过

恰相反 。 位于 Ｂ ａ ｒｓ ｉ ｎｇｈ ａ ｕ ｓ ｅ ｎ 的家族企业连接炉型填充物 以及伸缩缝禊子等 。 为３ ０ 位员工为 Ｄ ｉ ｎｇ
ｅ ｌ ｄ ｅ ｉ ｎ＆Ｈ ｅｒｂ ｅｒ ｔ 机械和

Ｋｌｕｔｈ 励志要成为
“

世界的屋顶
”

， 就是按了确保不同建筑材料的质量 ，
ＫｈＵｈ 使用仪器制造生产特殊设备和辅助设备 。 这

这个经营理念 ， 使它在短短几年 内研发整体工艺环节 ， 例如 ， 在 自 己 的大型泡个建立于 １ ９ ３ ６ 年企业专注于 Ｅ Ｐ Ｓ
（ 保温

的新型 由轻质材料组成的斜坡成为屋顶沫机械设备 中将聚苯 乙烯进行钢锭模处板 ） 行业 ， 现在 由 Ｍ ａ ｒｋｕ ｓ 和 Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｏｐｈ

专家 。
Ｋ ｌ ｕ ｔ ｈ 产品在行业中有着显著的独理和按订单需求加工更多的生产线 。Ｄ ｉｎ

ｇｅ
ｌ ｄｅ ｉ ｎ 领导 。

有特征 ， 即
一

手完成从计划 ， 生产和到供货范围包括 ＥＰ Ｓ 发泡设备 ，
ＥＰ Ｓ

丈量批量生产过程 。 按标准用高品质的 由原始块件组成的平屋顶金属线热切割设备 （传统的结构类型或

符合 ＤＩＮ 材料 ， 例如 ， 聚苯乙烯 、 聚氣醋 、首 先 要 将 规 格 为振荡的金属线 ） ， 块件翻转装置 ， 块件传

２４现代制造 ？ 预 丨ｔ驱甜 ２ ０ １ ５
－

０ ５ ｄ ｒ ｉ ｖｅ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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动装置 ， 麵 的金織热删 ｔｌ ， 侧 巾賊 了鎌 的雜导關置 。 结构 Ｋ Ｙ
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求的定制机械设备 。 并在三个轴 向上以 ５ｍ ／ ｓ 的速度做精确Ｓ
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高 的 ， 于是 我 们 制 造使用 高 品 质 的 机线性難 的总 长为 ２ ６ １ ６ｍｍ
， 有力

＿
械元件 并 与供货商有龍細 合 作

”

， 冲程为 ２ １ ５ （ ）ｍｍ
。 除了质量 外赫导 自

Ｃ ｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｏ
ｐ
ｈＤ ｉ ｎ

ｇ
ｅ 丨 ｄ ｅ ｉ ｎ 表 示 。 例 如 ， 为 轴之 外 ， 线性 莫块其他部位 由标准机构

Ｙ

Ｋ ｉ ｕ ｔｈ 公司生产的切割和包装设备 ， 按照 构件或结构组合件组成 ， 在工厂做好安

每 天斜坡平顶产量 ３ ０ ０
－

６００ｍ ３ 来 建造 。 装 准备并 已经与连接器连接好 ， 装配好
＿３

进行 ， 然后按所有新的电热丝数量再调整 。

块件按系统和订单需求分割成符合准备了传动器 ， 电机 ， 传感器 ， 电线和控制

安装的屋顶元件 ， 当 然 ， 切割加工是 自装置 。
Ｃｈ ｒ ｉ ｓ ｔ ｏ ｐ

ｈＤ ｉｎ
ｇ
ｅ ｌ ｄ ｅ ｉ ｎ 评价 了线性

动完成的 。 模块紧密结构的优点 ， 以及与 Ｉｎａ 公司 －

ｊ肖除误差

线性技术 的 团 队工作 ：

“

我们在这里很Ｋ ｌｕ ｔｈ 公司的生产和切割设备每周工

真相 快找到 了所需的技术和符合实 际需求的作七天 ， 每天至少 １ ２ 小时 ，

一

年生产大

Ｋ ｌ ｕ ｔ ｈ 销 售 Ｇｍ ｂＨ 领导 人 Ｍ ａ ｒ ｃ ｕ ｓ解决方案 。 在起重车上装备夹持器后 ， 约 ８ ３ ０ ． ０００ 块单一屋顶元件 ， 这是典型的

Ｋ ｌ ｕ ｔ ｈ 表示 ：

“

我们处于极大的时间和费单一金属线能快速的 、 准确 的能再生产批量生产 。 作为保障 ， 必须有高效的髙度

用 压力之 中 ， 几乎没有库存商 品 ， 因此的调整和安置 ， 这样切割设备将不用 中自 动化的机器设备 。

“

我们有着 巨大的时

我们需要可 以高度灵活使用 和决定可靠止 ， 就能将 Ｅ Ｐ Ｓ 块件按客户需求的屋顶间和成本上的压力 ， 所以最好不要出现库

的设备 。

”

元件大小行切割 。 多亏使用标准化的线存 。 因此我们需要可以高度灵活运用和绝

为 了 自 动完成金属线切割 ， 并能快性模块 ， 简化了连接设备的结构 ， 仅需对可靠的设备 公荀领导人 Ｍ ａｒｃｕｓ Ｋｌｕｔｈ

速精确可再生没有停顿的调整 ， 使 用 两较少的机械构件 ， 同样也减少 了安装精说道 。 配有 Ｉｎ ａ 线性模块的 自动金属线调

条型号为 ＭＫＵＶＥ２ ０
－Ｂ －ＺＲ 的线性模块 。 力 。

“

 整设备基本可以消除误差 ， 同时将准备装

通过 电脑程序调节单
一金属切割 ， 按要作为 标 准 金属 线调整 系统 ， 是 由配完毕的屋顶元件常量加倍 。

求平行的或对角 线的放置 （ 图 ３
） 。Ｄ ｉｎｇｅ ｌ ｄｅ ｉ ｎ＆Ｈ ｅ ｒｂ ｅ ｒｔ 公司提供 。 由于大

量的 Ｅ Ｐ Ｓ 切割 系统需要装配 Ｉｎ ａ 线性技知识

符合实际情况定位术的线性模块 ， 所 以在别 的
一些屋顶元从标准化线性系统到个性化机 电

一

线性模块 ＭＫＵＶＥ２０－Ｂ －ＺＲ 是 由高度件切割设备 ， 如 ， 已切割 的屋顶元件 ， 体化的完整方案

刚性 ， 有高负荷能力 的铝材组成的 ， 其垛或堆垛 中 ， 使用
一些类似的线性模块 。操作系统的设计师们希望 ， 不仅可

供选择的标准化元件的数量很多 ， 而且

省时间 。 Ｓ ｃ ｈ ａ ｅ ｆｆ ｌ ｅ ｒ公司 Ｉ ｎ ａ
线性技术的

ｉＵ ｉＪＨｉｆｆｌｌ 设计者和研 发者们 因 此 又研 发 了
－

种 §？

ＩＨｒｌｍ ｕ—
的系统方案的草案 ， 将可 以提供大量可

一 选择 的标准 化元件数量和标 准化线性系

统 ， 并在最短时间 内服务于不同行业 。

为线健术建立 了－个特殊瞧块 ，

ｐ 二
＇

矗３ 多轴定位雜的结构安全 。 此外还可承受

图 ２ 在这个总成设备中 Ｅ Ｐ Ｓ 块体按维度为 ３ ０００ｍｍ
＊

１ ２ ００ｍｍ
＊

１ ２０ ０＿ 进行切割 。 由不同产品类型的带来的影响 。 ＣＱ

ｄ ｒ ｉ ｖｅ ． ｖｏｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ 顸代驱肋 ２ ０ １ ５
－

０ ５ 

？
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