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Ｆｅ ａ ｔｕ ｒｅ ｓ

设备改造

设备改造时要注意安全条例
对现有设备进行后期 自 动化处埋或改造时 ， 使用 者有时会成为生产者 ， 这时必须遵守机械准

则的相关规定 ， 本文将指出哪些条例必须注意以及还存在哪些要求 。

ｊｔ  
Ａｎｄ ｒｅａ ｓ Ｈｏｆｆｈａ ｕ ｓ

，Ｔｏ ｒｓ ｔｅ ｎ Ｇ ａ ｓ ｔ

了保护 自 己的 员 工 ， 企业要从使目 的 ， 有时在生产实践 中也不能正确实为生产者 （ 图 ２
） ， 如果他将不完全的设

用 者方面负责相 关生产设备 的安施这些举措 。 备与其他设备 串联起来或者将不完全 的

全运行方式 ， 在这种情况下必须注意并而且还涉及安全 技 术分析和 对改设备相互 串联起来 ， 那么生产商的责任

落实生产安全条例 （
Ｂ ｅ ｔ ｒＳ ｉ ｃｈＶ

） 中 的规造工作 的评估 ， 设备生产商无论如何都同样会转移到使用者身上 。 按照 ２０ １ １ 年

定 ， 如进行风险评估 （ 图 １
） 。有义务在整个制造过程 中遵循机械准则 １ １ 月 ８ 日 颁布的产 品安全法 （

Ｐ ｒｏ ｄ ＳＧ
）

对众多现有设备进行改装 、 现代化 （
ＭＲＬ

） 的规定 ， 通过机器上的 ＣＥ 标识第 ２ 节第 １ 条 ， 这点适用 于每个
“

再次

改造或 串联是许多生产企业 日 常工作的和相应的说明 ， 生产商证实设备符合机械加工某个产 品和改变某消 费产 品的安全

主要组成部分 ， 在这种情况下 ， 保证生准则 ， 此外还必须为用户提供使用说明书 。 性质并随后在市场上进行出售
”

的人 。

产安全尤其重要 。 然而员工们通常并不如果使用 者计划对机器进行改装或

完全清楚 ， 采用 哪些措施才能达到这
一

现代化改造 ， 从法律上看他就有可能变 条理清楚并可再现的 ＩＥ作方式

不可或缺

Ｗｒｍ 这
一

章节也包括 自 用 设备 ， 如果 出

现 了 根本上 的改变 ， 设編 会被视为

， ＝＝＝＝

多年的经验和记录模板确保安全

ＩｎＢＩｒｍ－ ＾使 用獅＿须 无
一

麵 包 含

旭经得起考验的结果提供条件 。

图 １ 为了保护 自 己的员工 ，
企业需要从使用者方面负责相关生产设备的安全作用方式 ， 为此需要进 的 串联

”

等主题的全面咨询 ， 安全专家

行风险评估 指明了相关法律规定 ， 进行联机分析时 ，

３ ６现代制造 ？ 新自甜 丨匕 ２ ０ １ ５
－

１ ０ｍｍ ａ ． ｖｏｇｅ ｌ
． ｃｏｍ ． ｃ ｎ
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２０ １ ４ 年 ８ 月 ２７ 日 对生产安全条例进行修订

联邦 内 阁 于 ２ 〇 丨 ４ 年 ８ 月 ２ ７ 日 决 定修正生产 安 全条例 （
Ｂ ｅ ｔ ｒ Ｓ ｉ ｃ ｈＶ

） ，
如果联

｜Ｐ

■

 邦理 事会 同 意这一 条例 ，

２ ０ １ ５ 年初 它 便可 生 效 ， 在修订过程 中 ，
人们 对 ２〇〇２ 年

Ｖ＊的 生产 安 全 条 例 重新进行 了 结构 上 的 调 整 ， 针对所 有生 产 设备的要求被列 举在所

１ｗ谓 的规定部 分 ， 针对特 定生 产 设备的特殊要求 出现在 咐 录 中 。

■
｜｜
ｆｔ 简 而 言之 ． 修订后 的 生 产 安 全 条 洌 更 加 清楚地描述 了 生 产 者和使 用 者之 间 的

关 系 ． 针 对 风 险评 估 如 今也有 了 更具体 的 框 架 条 件 ， 此 卟还规 定 了 必 须 定期 检 查

－

风险评估 ， 需要时 配备相 应 的保护措施 。

这－ 条 例还 包含 了
－ 个新 的规 定 ： 即 使不要求正 式 使 用 ， 欧 盟 准 则 的

“

基 本

安 全要求
”

也无论如何都是 内 部生产 的基 准 。

使用者知道 ， 计划进行的工作是否会使 提供和使用 生产设备时的技术标准 ， 采

自 己面临生产者的责任 ， 此外他还会了 職
－

标准可使负有生产者责任 的使用

解到采取哪些措施可 以避免这些 ， 从而 者按 照 Ｐ ｒ ｏ ｄ ＳＧ 第 ４ 节第 １ 和 ２ 段的规

，
錢替代方案 ， 例如 ， 通过设备的 串联 Ｓ遵守机械細 的要求 ， 在此背景下 出

图 ２ 如果设备要进行后期改造 ，
风险分析必不可 以避免某种会在设备某个部分出现并现 了针对统

一

标准 的分析方法 ， 设备生

＾ 威胁另
一

台设备或装置的情况 。产者通常也会使用这
一

方法 。

Ｐｈｏ ｅｎ ｉ ｘＣ ｏｎ ｔ ａ ｃ ｔ 的服务范围覆盖了想要 了解危险和风险可借助 Ｄ ＩＮＥＮ

人们会根据生产和安全要求对设备的 串机器 的整个安全生命周 期 ， 生产者和使 Ｉ ＳＯ １ ２ １ ０ ０ 的统
一

标准 ，
Ｄ ＩＮＥＮ６２ ０ ６ １

联进行分析和评价 。 用者不论是在单个阶段还是整个过程 中和 Ｄ ＩＮＥＮＩＳＯ １ ３ ８４ ９
－

１ 可为风险预测提

都会得到支持 ， 包括需要证明设备符合供帮助 ， 这两种标准釆用 相应的参数并

在分析过程中专业人员为企业 机械准则 的时候 。 根据需要 ， 安全专家 通过安全完整性等级 （
Ｓ Ｉ Ｌ

） 或性能等级

员工提供支持还会在现场对设备进行分析和检查 ， 只 （
Ｐ Ｌ

） 来表明安全水平 。

安全专家会考虑设备是否完整 以及要发现了安全技术缺 口 ， 就会给 出优先 ２００ ０ 年 １ １ 月 ７ 日 颁布 的
“

设备 重

是否需要整体 Ｃ Ｅ 标识等 问题 ， 针对设建议 ， 权威安全 中心的员工们 的多年工大改变
”

这
一

联邦文件 中 的 国家规定在

备的重大改变 ， 专业人员会说明所推荐作经验和适用 的记录模板确保 了 不容置进行重大改变 的基本步骤方面给予了指

的工作方式并在分析过程 中为企业员工疑的安全性 。 导 ， 而 ２０ １ １ 年 ５ 月 ５ 日 作为官方通知发

提供支持 （ 图 ３
） 。 表在部长级联合报刊 ＧＭＢ Ｉ２ ０ １ １ 上的有

人们按照清单和记录模板来评价 串 统一的 ｆ示准和文字说明是基ｆｆｉＵ关设备完整性的诠释文章则描述 了评价

联设备及其改变 ， 这种方式可 以让设备生产安全条例第 ４ 节第 ２ 段规定 了串联设备的基本标准 。

＾＾ 改型机应满足机械准则的要求 ｜

如 采 使财变 为
＇

ｋ 产化 设 济或 整

机必祕 ，鹽＿ ！

］ 中＿ 灯魏

象 产 品 首 次进入流通领域
－

样 ， 即使 没

有 产 品安全法 中描述 的重大改变 ， 安全

技 术方面可能 出 现的改动仍 然必须正 确

ｂｐｉ ． 鬌 誠 。 此 外 ， 还必须龍生 产安全 条例

…
＾ 的框架条件 ， 针对记录要求也同样如此 ，

雜 ．ｍ舰 ， 必繼刺有任 务

： ■ 图 ３纖过程和
在企业 中确定有娜明确触产过程 ，

记录对于检查工作这 是 ：在时 间 和经济 方面进行有 ＾（

＇落实 白勺

Ｗ／電 ｌｉｆｅ 酿柯獅保障 。 ｃｎａ

３ ８ＭＭ 现代制造 ． 新自甜化２ ０ １ ５
－

１ ０ｍｍ ａ ． ｖｏ ｇｅ ｌ ． ｃｏｍ ． ｃ ｎ


