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自动化单元

可灵活扩展的自动单元

在工业 ４ ． ０ 时代能够移动的机器 人单元 日 益受到欢迎 ， 仑们应该能够按照积木原埋根椐客户

的个性化要求量身定制 ， 并 目 ．能够很祥易地组合成完整的制造线 。
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了 现 代 化 工 业 企 业 的 成 功 ， 人用 于 安 装 和 操 作 领域 的 Ｒｏ ｂ ｏ ｘ 方 案 ， 用于完全不同 的制造 、 安装和测试任务 。

们
一方 面需要标 准 化 的 制 造方Ｂ ａ ｕｍ ａｎｎ 公司致力于提供能够减少振动由 于 产 品 周 期 日 益缩短 ， 按 照 订

案 ， 另
一

方面又需要方案足够灵活 ， 以又兼具牢固和灵活性设计的软件 。 此外 ， 单进行生产 的制 造过程必须易于 匹配 ，

便 用 于 更 多 的 产 品 周 期 。 通 过 第 ８ 代Ｂ ａｕｍ ａ ｎ ｎ 公司还提供适 当 的补充模块 ，
Ｂ ａｕｍ ａｎｎ 公司 的革新机器人单元证明 ，

人们对于先进 自 动化技术的要求相 当复
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坪通过真 正 的 防 刮玻璃取 代 了 有机玻璃 ，
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设计重心是人与机器的交集点 ，
符合人体工程学设计的多功能触摸操作屏有很强的实用性 ， 两面都

可以集成 ， 这样机器人单元操作更加灵活 ６ 轴机器人可能 引 起的振动被经过
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处理的 、 刚性特别强的钢架吸收 ，是
一

个例子 ， 它是 Ｒ ｏｂｏｘ 的标准配置 ， 方案 。

基础 单元 的框架结构 主要通过卷所有的过程数据都被采集 、 加工并汇人现

边 的 钢 板变得牢 固 ， 此外还使用场监控系统 ， 从生产决策者到管理人员都 为客户提供生产安全性

了方管 ， 它与安全玻璃和钢架一能详细了解整个制造业价值链的情况 。企业也针对所有的过程集成提供必

起达到最佳减振效果 。该过 程 可 以微调 ， 生 产 可 以 及 时要的 Ｃ Ｅ 认证 ， 特别是在集成非标准的

机器 人单元 的 支架使 用 钢 板根据订单进行 ， 除 了敏捷工业软件外 ， 新过程时 ，
Ｂ ａ ｕｍ ａｎｎ 作为总承包商负责

还具有 占地优势 ， 角 柱 的空腔适 Ｂ ａ ｕｍ ａ ｎ ｎ 还通过 自 己 的软件部 门提供所有必需的资格证书 ， 针对不同生产商

合将控制 和数据装置在安全且节与 已安装信息构架 匹配的接 口 ， 同时针的设备和机器人系统进行培训 ， 旨在为

约 占地 的 情 况 下 集 成 至机壳 中 ，对个性化要求与客户一起开发 Ｉ Ｔ 工业客户提供额外的生产安全性 。 ＣＥ３

机 、 电和 气 的标准接 口 使制 造单

元升级时的匹配变得十分简单 。
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设计多 单元和 多 轨道 的 制造

方案时 ， 这
一

系统具有成本效益 ，
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通过这一 系统 ， 控制 可 由 唯一的 Ｉ ｎ ｌ ｉｎｅ
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／＝＝＝＝控制柜内使用灵活的 Ｉ ／Ｏ系统
负 责输送数据 ， 机器操作人员对

生产过程棘集 巾 册 日彳

必须考細所有必要接 口 。

制 造领騎鮮祕麵 ｅ

配方法 是 改 变 软件方 面 的 参 数 ，
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一 组 数 据 生 产 出 类 似 产 品 ， 机＿ｆｆｉｂｗ自 爆炸危险区 彳 区和 〇 区 的信号
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器操作人员 不仅 同 时控制 多个单二 Ｚ 二二 ； ： ，

．
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元 ， 而且能够通过可 以灵活 匹配
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可扩展 的 灵活 制 造过麵
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个重要基础是软件的 匹配能力 ， 数 控 ｉ ／ａ

Ａ 高的性价比 。

字时代 的迅猛发展使数据的获取ＡｍｙＤｅｖ ｉｃｅ 
Ｊｅ ｔ

＇
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更加 简单 ， 获取范 围 也更大 ， 制 Ｉ ／Ｏ 系统拥有大量的 Ｉ ／Ｏ模块和功

＾？ ， ， ， ， ，＿ 能模块可满足您的使用需求 ， 并

造业的ｆｅ息构架和接 口 数量大 幅且支持几乎所有主流现场总线和

工业以太网 》 与此同时 ， 附带的

度增 加 ， 所有生产过程
．

与过程主 多种实用特性使系统更趋完美 。

导层面 （
Ｓ ｃ ａ ｄ ａ ） 和生产主导层面 使用 Ｉ ｎ ｌ ｉ ｎ ｅ Ｉ ／Ｏ系统 ， 将使您

获得
一

套久经考验 、 性能卓越 ．

（
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） 的联 网 已经表明 了所面临 操作简便 、 高度灵活的 ｜ ／〇系统 。

的挑 战 ， 因 此需要能够跨越多个

产品生命醜财帛 。
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编辑了将重要信息传递给不同分支

与新的 彳目息构架匹配 ，
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