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连接器

可拆卸型阀连接器的优势
文 百通公司

句 天 ， 成千上万的生产商都面临着 器的任何缺点 。 这要归功于百通的双压

一

种 同样 的压力 。 产 品 的可靠性 合技术 ， 这种技术为每
一个接点提供 了

是
一

个大 问题。 无论什么行业 ， 制造商｜一个备份 ， 因此与先前的产品相 比 ， 这

遭遇的最坏情况就是计划外停产 。 这种
ｊｓ连接器更能够应对强烈的冲击和振动 。

停产所造成的严重后果不仅包括时间方 由于采用 了优质材料 ， 因此这些连

面酬失 毕竟需要人去找 出 问题所
：

接器能够随各种化学物质的腐蚀以及

在并进行必要的维修 而且还包括金 餅光线的 照射 ， 并且还能够耐受各种

＾
？

面的 巨大损失 。 以每分钟生产
一

辆
百通重新设计并扩展其赫思曼 Ｇ ＤＭ 系列 Ａ Ｍ

最严酷的环境 ， 延长使用 寿命 ， 最罐

整车的汽车装配厂为例 ， 停产造成的利阀连接器 ， 通过该工业连接组合提供可靠的解低总体拥有成本 。 这些阀连接器提供全

润损失高达每分钟 １ 万欧元 。 新的保护 电路和极高的防护等级 ， 能够

停产的原 因通常 由连接器造成 。 现素 。 焊接时 ，
工人有可能使用过高的温度 ， 给 电磁阀 、 压力传感器 、 温度传感器以

场安装的连接器暴露在各种恶劣的条件或者进行过长时间的加热 ， 从而损坏 电及流量监控器供 电 ， 并可靠地保障它们

下 ， 从腐蚀性的化学物质直至极端的冲路板等 。 而且 ， 焊渣可能导致 电路板元的功能安全 ； 同 时 ， 安装简便 ， 拧紧所

击和振动 ， 这些都会缩短它们的使用 寿件之 间的短路 。 为 了满足各种全新的法配的中心螺丝 即可 。

命 。

一

旦连接断开 ， 下游的 电子设备便规要求 ， 焊接过程必须无铅化 。 因此在新的 阀连接器的保护 电路可 以防范

不再受到保护 。焊接过程 中 ， 焊接温度较传统方法有 了浪涌 电压造成的故障 ， 并且还具备各种

除了 给 电磁阀 、 压力传感器和温度大幅度提高 ， 这样有可能会损坏 电路板 。 功能指示器 ， 便于密切监控其运行状态 。

传感器等部件供 电之外 ， 阀连接器还可此外 ， 焊接接头也可 以进行冷焊 ， 这样此外 ， 高水平 的抗冲 击和 抗振动功 能 ，

以提供数据网络的接 口 ， 并通过 内部的 一来 ， 焊接接头虽然看起来很好 ， 但实以及 各 种 各样 的 防护 等级 （ 最高可达

电路板有效地保护下游设备免受过压或际上十分脆弱 ， 受 到 振动后容易开裂 ，
Ｉ Ｐ６ ８ ） ， 也保证了这些阀连接器即使在最

电磁场的干扰 。造成接触不 良 。 具挑 战性的环境条件下 ， 也能够将设备

与焊接相 比 ， 压接技术使得装配过的正常运行时间最大化 。

多样的连接技术 程较为 自 动化 ， 因而减少 了人为失误的因为新型阀连接器符合所有相关 的

阀连接器 内部 电路板的 电缆连接可可能 。 不过 ， 随着时间 的推移 ， 振动导国 际标准 ， 因此能够全球通用 。 不仅适

采用各种各样的技术 。 焊接和压接便是致插脚松动 ， 仍然会造成连接断开 。用于机械和设备制造 ， 而且还适用 于需

其中 比较重要的连接方法 。 因此 ， 百通决定重新设计并扩展其要精确 阀控制 的其它各种应用 ， 如轨道

焊接是 目 前市 场上最 为 常 见 的 技赫思曼 ＧＤＭ 系 列 Ａ 型阀连接器 。 这种车辆和卡车的刹车系统 。

术 。 不过 ， 它有许多 缺点 。 首先 ， 焊接最新系列的工业阀连接器在产品性能和百通全新系列 的 Ａ 型阀连接器有助

过程必须手动操作 ， 十分耗费时间和劳灵活性方面树立 了全新的标准 。 最重要于将生产设施 的正常运行时 间最大化 ，

力 ， 并且是工厂发生生产故障的潜在 因的是 ， 这些连接器没有焊接或压接连接并提供更高的安全性 。 ＧＺ３
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