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电气设备

检验系统提高安全性

电网不断更新和扩展 ， 监控也 日 益严格 ， 重要的数据被采集 、 汇总和处理 。 为了使网络的服务 、

维护 、 建设更加简 笮和安全 ，

一

家 ０动化产品生产商对其测试和检验系统的功能进行了扩展 。
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电 网 的保护线路 中 经常采用 高度此过程 中 ， 可选择不同类型的接线技术 ， 集成到排列式端子 中 。

灵活 的互感器隔离接线端子 。 根如螺丝 、 弹簧 、 直插和螺栓连接等 ， 短然而采用互感器隔离端子时 ， 所要

据不 同 的 用途 ， 所需的端子会安装在
一

接跨桥的连接可采用 无螺丝或螺丝推块求的操作顺序并不能总是依靠机械方式

个标准导轨上 ， 并按照检验适配部件 、 方式 ， 端子 内部的分断点也可采用 同样构成连锁 。 此外 ， 检验插套仍遗 留在端

短接跨线和接地星形结点进行组态 。 在的方式 ， 星形汇接点可借助插接式跨桥子排上 ， 而且每个检验位置都必须考虑
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ＩＶ每种结构各具优缺点 ， 在具有常开

功能的 Ｆ ａｍ ｅ ｌ 中 ， 检验插接端子排已经

Ｕ ｎｔｅ ｒｂ ｒｅｃ ｈ ｕｎｇＢｅｔ ｆ ｉ ｅｂ ＰＫｉ ｆｕｎ ｇ配备 了相应的短路连接 ， 如果拔 出 插接

件 ， 将 自动生成正确 的短路连接 。 其缺

图 ２ 运用 Ｆａｍ ｅ ２ 插接检验端子排使电流互感器和电压互感器以及控制信号在
一

个检测专用插式端ｇｇ 胃 了 ｆｇｇ
子上实现转换

’ｉ

区域 ， 但在检验结束后可能会被遗忘 ，

那样将使线路失去保护作用 。 在具有常

这
一

问题 。 如果要防止未经授权者干预下没有低 电阻负载 ， 这种状态会导致危闭功能的 Ｆ ａ ｒｎ ｅ２ 中 ， 相应的检验插排必

开 关设备 ， 必须保证在柜 门 关 闭的状态险情况 ， 甚至会造成互感器损坏 ， 因此须使用 正确组配的检验插头 ， 此种插头

下也能进行必要的检验 。带有插接区段的基础端子必须能够 自 动在正确的位置上具有短路跨桥 ， 因 此必

提前形成短路 ， 采用 Ｆ ａｍ ｅ ｌ 系统的常开须设置编码 。

插接检验系统必须安全和可靠接点技术可以满足这
一

要求 。

插接检验系统必须通过仅有的
一

次 始终保证安装简单及便捷

插接工序将
一

个保护装置的复杂检验 电可从上面或下面 根据不 同 的 用 途 ， 检验插接排可装

路与检验装置连接起来 ， 同时它还必须 进 彳５
１

电流互感器的接线操作于 门 和开关柜 中 ， 可采用 推人连接和螺

确保所有必要的操作过程的安全性和可由于短路插接跨桥的位置可 以 自 由丝连接两种方式来接线 （ 图 ３
） 。 在高压

控性 。 因此 ， 相 关接线方式可能存在很选择 ， 因此可以从上面或下面进行电流互领域应用 时 ， 互感器大多 采用横截面可

大差异 ，
Ｐｈｏ ｅｎ ｉ ｘＣ ｏｎ ｔ ａ ｃ ｔ 公司 的插接检感器的接线操作 。 保护装置的更换及提前达 １ ０ｍｍ

２

的结实导线来 连接 ， 但在 可

验系统 Ｆ ａｍ ｅ 通过插接检验端子排使这发生的互感器短路需要在未插接状态下完移动 的柜 门上则不能如此直接布线 ， 如

一

专业工作变得更加简单 ， 并将互感器成 ， 为维持正常的运行 ， 需要
一

个能够使果想要节省空间 ， 可将检验插排直接装

隔离端子的一系列操作步骤转变为平行触点闭合的工作插接件 。 进行检验时 ， 如设在 ３ ５ ｍｍ 的标准导轨上 。

控制 的
一

次性插接处理 （ 图 １
） 。 因此不磨合信号或模拟过电流故障 ， 则需要通过Ｆ ａｍｅ 系列的接线腔室可连接最大至

再需要有关操作顺序的详细知识 ， 只需检验插头来实现与线路的调配 。 １ ０ ｍｍ
２

的单股硬线或带线帽和塑料护罩

正确连接检验插接件即可 。接在常闭触点上的 电流互感器在未的 ６ ｍｍ
２

的多股软线 。 通常 ， 在采用 软

现在 ， 维护人员可以更加轻松地完成插人插接件的情况下就 已具有低 电阻负导线的 中压领域应用 时 ， 开关柜门 内 也

检验任务 ， 为了防止在检验插件内部出现载 。 在 Ｆ ａｍ ｅ２ 系统 中 ， 基础端子的 中继可 以布线 。 用于检验插排的横槽具有凹

插接错误 ’ 可对检验插接排设置编码 。 此

夕卜 ， 无论在插接区域还是在接线区域 ， 该

Ｆ ａｍ ｅ 插接检验系统都设计成手指无法接
”

触带电体的安全形式 。 互感器组的星形汇 ７ｍ
接点也可以选择性地通过插接跨桥直接在 ＃

插接检验端子排上实现转化 ， 这样可以省…
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排有两种可选形式 ： 在功能上 ， 插接 区

段为常开触点或常闭触点 。 接在常开触

点上的 电流互感器在插头未插人的情况图 ３ 可以选择将插接检验端子排安装在柜门上或配电柜中 ，
采取螺丝或推入式接线技术
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完成所有测量任务的检验系统专注工业互联 引领总线通讯

Ｆ ａｍ ｅ 是一种适 用 于所有测量和检验技术的检测 系 统 ， 它是 中压和 高压开 关设

备 电 网 保护技术领域的新 事物 ， 可 采 用 推 入 式和螺 丝 连接 两 种接 线技 术 。 目 前 ，

复 杂 的 线路切换处理可 以仅通过一个检验工序就 能 完成 ， 通过具有 专利 技术的安

全旋转手柄可 以 在得到精确 信 号状态 的 同 时减轻人 力 负 担 。
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口 轮廓 ， 通过
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个偏心轮 即可将插排锁条件的众多产品 。＾ＣＨＯＩＣＥ

紧 ， 而且无需钻孔处理 。

以后完成检验只需
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据 Ｄ ＩＮＶＤＥ 的规定 ， 在柜门 关闭的情况避免了功能错误

下无需第二个人在场 。 插接触点 的设计位于插接检验端子排 中 的检验插槽

参数是 ， 额定 电压为 ５ ０ ０ Ｖ 时 ， 额定 电也必须能够可靠地工作 ， 它们在结构上

流为 ３０ Ａ
， 同 时可 以保证 ５００ 多 次插拔能够成排地依次插接 ＣＡＴ ｍ ／ ｌ ＯＯＯ Ｖ 和
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关的间距在时间上出现偏差和脱扣情况 ，在具有常闭功能的 Ｆ ａｍ ｅ２ 系列产品

检验插接件左右两侧安装 了高强度的铸中 ， 信号在 时 间上可 以进行前后切换 ，

件导杆 。 在抽取过程 中 ，
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