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切削加工

去毛刺技术市场的革新

一直以来 ， 人们对去毛剌的要求很多 ， 使用 者除 了要求更高的质量和生产流程的可靠性外 ，

还对经济性提出 了更 多要求 。 而在这方 面有所作为的并不只是那些有新颍想法的生产厂家 ， 还有

一些新的企业 也在积极参 与到此竞争市场中 。

文 丨 Ｓｔｅ
ｐｈ

ａ ｎ ｅ Ｉ ｔａ ｓｓｅ

Ａ［＾
落在德国 巴登的 Ａ ｒｋｕ 机器制造有积极 ， 除 了 自 己研发新的 装置外 ， 还有去毛刺机 ， 该 Ｅ ｄ

ｇ
ｅ ｒ ｅ ａ ｃ ｅ ｒ 刷子去毛刺机

二４夂 限公司的总经理 Ａ ｌ ｂ ｅｒｔＲ ｅ ｉ ｓ ｓ 说 ：

一

项新的合作 ： 该公司与 Ｗｏｅｈ ｌ ｅ ｒＢｒｕｓｈ还可 以用 于整平工件的边 。 在两个公司

‘ ‘

一直 以来 ， 我们都是通过整平加工来Ｔｅ ｃ ｈ 公司合作研制 出 了Ｅ ｄｇ ｅｂ ｒｅ ａｋ ｅ ｒ 轧的合作 中 ，
Ａ ｒｋｕ 机器制造有限公司 负责

去毛刺 的
”

。 但是 ， 自 ２ ０ １ ５ 年 以来 ， 该辊去毛刺机 ， 并在 Ｗｏ ｅ ｈ ｌ ｅ ｒＢ ｒｕ ｓ ｈＴｅ ｃｈ在板材行业销售 Ｅ ｄ
ｇ
ｅ ｒ ｅ ａ ｃ ｅ ｒ 去毛刺机 ，

整平机生产厂家又在新的业务范围表现公司的基础上又研制 出 Ｅ ｄｇ ｅ ｒ ｅ ａｃ ｅ ｒ 刷子而 Ｗｏ ｅ ｈ ｌ ｅ ｒＢ ｒｕ ｓ ｈＴｅ ｃ ｈ 公司则 负责去毛

園
ｌ
— … ＩＩＩ
的边 ：

Ａ ｒ ｋ ｕ 机器制造有限公司提供的
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刺机的生产 。
Ａｒｋｕ 机器制造有限公苛的水喷射去毛刺机不仅能够去飞刺 ， 而且

总经理 Ｒ ｅ ｉ ｓ ｓ 说 ， 在该公司 的新业务领可使用
一

部机器人进行可靠且快速的控

域方面 ， 这合作的两家去飞刺机床生产制 。
ＢＶＬ 工件表面技术有限公司所提供Ｖ

厂家引人了多个麟麵人 ：

“

尽管
－开 Ｇｅ

ｙｈ 系顺备翻于工願灘以及

始做
？ 邢 洋 好 ， （Ｕ 我 们 进

？

步ｔｌ拈 深 度沾洗直 节 十燥和 冷 却 的 金 部卞［］
ｒ解 了 市场和我 Ｗ 的技 术 Ａ ｉ ， 便开始 发 产流程 。

岐 丨

＇

丨 分 力 ｌＷ 为 去 ｔ 刺 的 技 木 力 法 很 丨 丨 前 ． 去 ￡ 刺 Ｕ 术 屮 场 丨 ： 的 设 备
＇

ｋ

名 ， 听 以 对客 Ｐ 来 说 ， Ｘ 到 合 迠 的 力 飞产 Ｉ

＇

家 没们 丨 ： 步 ：
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正如 Ａ ｒｋｕ 机器制造有限公司去飞刺机床Ｘ Ｓ ３ ００
－Ｇ Ｉ Ｅ 丨 去毛刺机 。 该装置在

一道工

业务部 门 负责人 Ｈ ａ ｎ ｓＰ ｅ ｔｅ ｒＰ ｆｌ ｕ ｅｇ
ｌ ｅ ｒ 所 序里不只是去毛刺 ， 而是能够整平工件

图 ２ ＢＶ Ｌ 工件表面技术有限公司通过提供 Ｇ ｅｙ
ｓ ｉ ｒ

说 ，
Ｅｄｇｅｂ ｒｅ ａｋｅ ｒ 去毛刺机是为客户加工的所有内外轮廓的边 。 系列设备 ，

从而跨入了生产高压水射去飞刺装

处理如气割或等离子切割的粗加工工件加工中心或是 ＣＮＣ 机床即可经济性

而设计的 。 为 了能够实现可靠的加工流最佳且快速切削加工结构件 ， 同 时也可

程和实现刷子的高使用 寿命 ， 该型去毛以去毛刺 。
Ｆ ａ ｉ ｒ ｘ

ｐ
ｅ ｒ ｔ ｓ 去毛刺技术 国 际

刺机采用 高质量刷子进行工件的整平作博览会的主办方在博览会上介绍 了他们正在作业现场进行试验 。 该方法是将工

业 。

“

这是我们生产的去毛剌机与其他公研制的 Ｈ ＳＤ 工具 。 这些工具在结构上的具集成人工件加工机床 ， 这样在完成工

司产品的最大不同之处
”

。工件切 削力 是通过如冷却剂 、 润滑油 、 件加工制造的 同时也可完成去毛刺作业 。

压缩空气或 ＭＭ Ｓ 输送作为压力媒介的 。 作用规则是 ， 用 定义的刀在工件的孔边

从高压水喷身寸工件清 丨先机到 Ｈ Ｓ Ｄ 工具在可大幅度伸展的切削作 上均勻的 、 圆弧状运行进行去毛刺作业 ，

去毛束Ｕ机业时发挥最大的力 。 如 Ｈ ＳＤ 工具的生产 所加工的工件不需要二次去毛刺 。

ＢＶＬ 工件表面技术有限公司对去飞厂家所说 ， 该型工具去毛刺时既可前行如果 使用 Ｃ ｏ ｆａ 系统进行去毛刺 作

刺这个议题有不 同 的处理方式 ： 这家原又可倒退 ， 也可 以给横 向 孔去毛刺 ， 并业 ，
工件 孔 的 直 径 比接近于 １ ： １ 时 ，

来的工件清洗机生产厂家现在 向市场推能够在
一

个主孔的进和 出 的
一

个作业 回十字形 孔和 其贯穿 角 小于 ％
°

时 ， 则

出 了 自 己新研制 的 Ｇ ｅ ｙ ｓ ｉ ｒ 高压水喷射合中完成去飞刺作业 。去毛 刺 作业受 限 。 如 Ｆ ａ ｉ ｒｘ ｐ ｅ ｒ ｔ ｓ 去 毛

去毛刺机 。 据该公司称 ， 研制该新型高 刺技术 国 际博览会的主办方所公布的那

压水喷射去毛刺机的背景是 ，
工件清洁ＣＢＤ 白动化去飞剌方法样 ， 为 了 满 足这 种 加 工 的 需 求 。 使 用

作业需求越来越大 。
Ｇ ｅ

ｙ ｓ ｉ ｒ 高压水喷射 仍处在研发阶段 Ｈ ｅｕ ｌ ｅ 工具股份公司研发的 ＣＢＤ 自动化

去毛刺机的作业方法是专 门 为 了清洁那据 Ｆ ａ ｉ ｒ ｘ
ｐ
ｅ ｒ ｔ ｓ 去 毛 刺 技 术 国 际 博去毛刺方法进行去毛刺作业 同通过轴 向

些外形尺寸复杂的 、 有很多小孔或下部览会的主办方称 ， 目 前瑞士 Ｈ ｅ ｕ ｌ ｅ 工具的 、 可与空间相 比较的且走刀是径 向进

切 削 的结构 件 而设计 的 。 Ｇ ｅ ｙ ｓ ｉ ｒ 高压股份公曰研发的 ＣＢＤ 自动化去毛刺方法行的 。 这样 ，
ＣＢ Ｄ 自 动化去毛刺方法便

首次实现 了在工件的切削加工作业时接

近于 １ ： １ 的 十字形孔且其贯穿角 明显

小于 ９０

°

的工件 的去毛刺作业 。 此外 ，

： 拽Ｆ ａ ｉ ｒｘｐ ｅ ｒ ｔ ｓ 去毛刺 技术 国 际博 览会的主

—碰
－

步絲 ， 嫌懸测 加工工

■ 件毛刺的类型和将毛刺产生量降为最低

的话 ， 则有利于钢工件和有色金属工件

的加工作业流程的可靠性以及有效进行

Ｉ去毛刺 作业 ＜ ■ 为 此 ，
Ｂ ｅ ｉ ｅ ｒ 博士去毛刺

Ｍ 技 术 公 ｎ
］ 在 毛刺 形成的成 形技 术 的基础

上进行 了研发工作 ， 目 的麵发出快速

预测毛刺形成 的工具 ， 以达到工件加工

图 １ Ｈ Ｓ Ｄ 工具的切割力组成了一个力的介质 。 刀具上面无压力翻转 ， 下面通过压力激活刀具和去毛刺作业生产流程的最佳化 。

３４现代制造 ？ 顶代金圍 ／ ） 卩工 ２ ０ １ ５
－
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