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１—轨道交通促进机床行业

ｍｔｍＳｍ不断发展

姻轨鼓通装細造錢历 ６Ｇｓ難转 。 酿鶴 日 常维修服务

多年 的 发展 ， 已经形成 了 自 主研发 、 领域 ， 主要工作 内容之
一

是保障车轮

配套完整 、 设备先进 、 规模经营的集和车轴的完好 ， 对磨损的车轮 、 轴承

研发 、 设计 、 制造 、 试验和服务于一 进行及时的修复和更换 ， 并在更换轴

体的轨道交通装备制造体系 。 中 国轨承时对车轴进行修理 。

道交通业的快速发展对机床产品 的 巨因此 ， 对于数控车轮车床 、 数控

大需求 ， 令机床企业瞩 目 。不落轮对车床 以及外圆麟等都是必

在轨道加工和高速铁路轨枕加工 备的设备 。 同 时 ， 随着铁路部 门 的改

方面 ， 提速和高速轨道的建设以及改 革深人和列车跨局长途运行 ， 雜工

造需要新型提速道岔 ， 对数控道岔铣 作量将大幅增加 ， 维护维修工作将越

床 、 道岔磨床的需求不断上升 。 高速来越集 中到枢纽地区的机务段和车辆

轨道铺设在完全不 同于枕木的轨道板段 ， 以门式车轮车床为核心的包括超

上 ， 需要专用 数控轨道板磨床 ， 大约声波探伤和磨耗测量并 自 动 回复原型

每 １ ００ ｋｍ 就需要配置
一

套 。最小切削量的生产线 ， 将成为未来发

在车辆零部件的制造方面 ， 动力展的方向 。

部分 、 电力机车和 电传动 内 燃机车对轨道 交 通 的 快速 发 展 ， 给 机 床

机床的需求也是各不相 同 。 电力机车装备行业和 相应 的 工具行业带来 了

加工重点是 电机定子 、 转子和 电机轴 新 的 发展机遇 。 而 国 家对轨道交通

等 ， 而 电传动的 内燃机车加工重点是 行业尤其是高速铁路 的超大投 资规

柴油机 、 发 电机以及传动件 。 车体部 模和 建设规模 ，
也刺 激 了 铁路装备

分 ， 不同机车车辆的车体基本上是
－

以及机床行业的发展 。

个钢制框梁结构 ， 需要进行局部面和轨道交通行业与机床制造业的发

孔的加工 。 展可谓是相辅相成 ， 相互促进 。 绿色

总体来说 ， 这些加工属于
一

般性 且多元化 、 噪声低 、 污染少 、 低油耗 、

机械制造和柴油机制造的范围 ， 通用 低排放 以及具有高可靠性都是机床制

性机床和专用 机床需求较多 ， 如大型 造业发展的 目 标 。 相信我国轨道交通

立卧加工 中心 、 龙门加工 中心 、 数控和机床制造业的前景会因彼此相互促

镗铣床 、 数控立车 、 数控精密磨床以 进发展而更加光明 。 ｍ

ｕｕ
；



城市轨道交通快速发展

近年 来我 国城市轨道 交通 实现 了 快速 发展 ， 在轨道 交通建设 的投融 资 、 施

Ｘ
、
运营 管料料ｍ较 力 丰 富 的紐 。 喊 ， 也贼存在－些 ；７；足 。 例如 ，

城市轨道 线路间换 乘设计 的不合理 、
不方便 ， 多 数换 乘站站 台 宽度不 够 、 容量

太小 ， 減造成補 ， 料衫安 全 。 城林狀舰路的走 向财也是地铁

建设过程 中 最 受 公众 关 注 的 问题 ， 尤 其是初期 线路 ， 应该选择需 求 基础 良好 的

运输走廊 。 地铁规划应该 与 整 个城市 的 发展规划 结合考 虑 ， 多 征求公众意 见 ，

少
一些行政干预 ， 进一 步提升 决 策的科 学性 。
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