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ＷＳＭ 自动化设备

以自动旋入系统确保精度

美德乐牌吸乳器中有
一

个很小的螺纹销钉以确保其含有适度的真空 。
Ｗ ＳＭ 自 动化设备为此提

供了精确的拧入解决方案 。
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于瑞士Ｂ ａ ａ ｒ 的 医疗 技 术 制 造商Ｋ ｌ ｅ ｉ ｎｄｏ ｅ ｔ ｔ ｉ
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） 的设备和机械制造专另
一

侧为六角 固定螺丝 ＳＷ １ ． ５
） 。

ＩＪ＾Ｍ ｅ ｄ ｅ ｌ ａ （ 美德乐 ） 在全球范围 内家 Ｒｏ ｂ ｏｍ ａ ｔ 接受了这
一

任务 ， 他们完成

销售他们 的吸乳器产 品 ， 可 以为不能直了从研发 、 设计到制造完成 由八个部件 拧紧扭矩为 〇￣２４ｎｍ

接哺乳的母亲提供 同样母乳喂养她们孩组成的装配机 。 Ｒｏ ｂ ｏｍ ａ ｔ 研发了
一

个用于泵组装配

子的机会 。
Ｍ ｅｄｅ ｌ ａ 研发了

“
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技一

体化的安全阀主要 由
一

个螺纹销时的旋转式传输装置 。 每个单独元件被

术 ， 模拟宝宝 自 然吸允韵律 ，

一

阵快速钉或
一

个调整螺钉组成 ， 它与
一

个硅胶放置在螺旋输送机上 ， 通过安装程序 自

刺激阶段过后是
一

阵较慢速度的抽取阶膜相连 ， 可 以起到稳压的作用 。 螺纹销动运输 。 根据模块或真空系统完成了构

段 。 母亲能 自 己决定体感最舒适的栗 内钉通过按压 凸起的正面将空气到推人薄件的分离 。 为 了拧紧螺纹销钉 ， 机械工

真空量 （最大舒适真空值 Ｍ ＣＶ
） 。 安全膜 内 的空隙处 ， 然后拉紧薄膜 。 释放低程师们集成了 Ｃ ａ ｓ ｔ ｒ ｏ
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－Ｗ ＳＭ 自

阀或调整螺钉可 以避免泵 内产生使人感压时 ， 因 为预紧力大于螺纹销钉紧绷硅动化装备 中 的全 自 动化拧紧系统 。
ＷＳＭ

觉不适的大量低压 。 胶膜上力 的平均值 ， 通过调整螺钉进行自 动化拧紧系统从 １ ９ ９ ９ 年建立之初起

由 于 持 续 增 长 的 产 量 ，
２ ０ １ ３调整 ， 随后空气可以溢流 。 在装配过程中 ， 就开始为不 同行业的客户提供螺丝刀控

年 Ｍ ｅ ｄ ｅ ｌ ａ 用 自 动 化 设 备 取 代 了 原往塑料外壳中拧入
一

个可编程旋入深度 、 制器和输送机 。
Ｒ ｏ ｂ ｏｍ ａ ｔ 项 目设计主管

先 需 手 动 装 配 泵 组 件 的 方 式 。 位 于精度为 ± 〇 ． ｌ ｍｍ 的销钉 （
Ｍ３ 顶部凸起 ，

Ｍ ａ ｔ ｔｈ ｉ ａ ｓＨ ｉ ｌ

ｐ ｅ ｒ ｔ 说 ：

“

这不仅涉及到技

术了的功能性和精确性 ， 使每次都能精

Ｉ＿兒 成打 紧 ，

１＾ 为 不 同 的■ 找 到 ＆
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Ｗ Ｓ Ｍ獅辦 丨 动

化 的 打 紧 ｆ 输 送 系统 维护 ｆ

ｉ
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Ｐ觀 的 ， ｋ ｆ歐 小 和 参数的螺 纹 ．

螺 叶 成 钔 钉 的 拧 紧 杻 則设 记 缶 卜 ２ ４ ｎ ｍ

Ｈ 丨 腦 ｔ Ｉ
汹漏

ｊ邏ｙｉＨｉｉ性 。 在 泵 冲 传感器 的 作 用 下 ａ 动 化打 紧

系统 做 ｈ ； 准 丨 匕达 丨 ｒ ， Ｊ ＣＭ 七 出 的 内 部 分

辨 率 为 Ｏ ． 〇 １ ２ ５ ｍ ｍ ， 螺距 深 度 的 编 ｇ 精

丨

丨

ｒ／
ｊ Ｏ ． Ｉ ｍ ｍＮ 此 ， 在 Ｍ ｅ ｄｄ ａ 彳 案 屮

的 ， 精确 完成指定抒紧深度并不是什么

图 １ ＷＳＭ 自动化设备满足对于深度精确性和高度多次重复精准性的要求 难事 。

２８ＭＭ 现代制造 ？ 厕ｆ驱劭 ２ ０ １ ５
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钉 。 雖 长度體在正鋪幽 ， 但在 ＿ ＾Ｅ＾ｎＳＳＢＳ＾Ｓ

ｊｊ 生产时还是会造成机械的断开 ， 从而带
＂

来 巨大的费用 支出 。 若不考虑误差影响 ，

系统的拧紧深度是 由批头 － 肩胛和销钉 －

．

：

Ｉ
上自雜齡絲雜 。 獅綱紐

ｈＩ
的销钉 ， 则抒紧会在不同的酿停止 。

“

来 自 鲁 尔 区 的 螺 丝 专 家 们 圆 满 解 ^
决 了 １＾觸 １丽 １＿这个麵 。

“

螺

纹销钉不会简单的直接在螺丝刀喷嘴 中
＂

＾ｔｅ

｜
连接 、 抒紧 ， 而是在每次抒紧前都做

－

■ 次激活测量 ，

“

Ｒｏｂｏｍ ａ ｔ 公司 的 Ｍ ａ ｔ ｔｈ ａ ｓ

ｍｐ
ｅ ｒｔ 解麵 。 这指的是 ， 导人

－块插
［Ｍｙ？ｉｆ

人的胀形板或者称之为柠入板 ， 在社

将外径中产生的不必要的 自转进行绷紧 。 外
图 ２ 在 Ｒｏ ｂｏｍａ ｔ 新 自动化安装设备中 ， 有

一

个拧 紧装置完成套头和螺丝刀冲程 ， 驱动
｜

Ｗ ＳＭ 自动化设备公司提供的 自动旋入系统 ，
它

电 动 机转动 批头 ， 并 找 到 激 活 特 征值 。

｜

可将螺纹销钉精准的抒入 。

若在某
－时间点 出 现的深度織近规定

｜
细节是关键 的极值 ， 那 系统将 、 ＞： 即 以 岑 。 所 以前

“

研发过程是最大 的挑 战 。 构件和 停 留在螺纹销钉顶部 ， 紧接着会按臟

螺纹销钉丨躺雜賴釘雛艘 麵ｔ雛入 。
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獅 差 异 。 《十特 Ｐ
制造成本明显下降了

南要遵循的 的深度 尺 ｔ 。 自 动 Ｍ ｅ ｄ ｅ ｌ ａ ２ ０ １ ４ 年起在工 厂 使 用 新
｜

而生产过程 中必然会产生构件高度 的装配 自 动化设备后 ， 这个瑞士企业的

／ｒ面 的误差 。 新 的 自 动 化装 配装 置也 不制 造 成 本 得 到 了 明 显 的 下 降 。 新 设 备 的
｜

能 保 Ｉ 旋 人 」 ： ｕ 成 批 深 度
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嘴 的升程过程 中 。 机器 因此
一直 以 同样误差为 ± 〇 ． ｌｍｍ 的精度 。 若不能达到这 Ｉ

深度做 内 部拧紧 ， 尽管螺丝刀 喷嘴钻头 个误差值 ， 则在调节螺丝 的拧紧前进行 ｇ
ｊ^

ａ，

处于不同 的 ｚ － 高度上 。 检验程序 。
Ｎ ｉｏ － 部分 （ 不合格 件 ） 会被

ｙ
ｗ＾７

立刻判断出然后被挑 出 。
Ｍ ｉ ｃ ｈ ｅ ａ ｌＭ ｅ ｎ ｚ ｉ

销钉顶部 表示 ，

”

对于继续生产程序来说这当然是

螺纹销钉本身是造成在精确 到达预
一

个巨大的优势 ， 因为我们在连续工作 ，

期深度时巨大消耗的原因 。
Ｍ ｅ ｄ ｅ ｌ ａ 的项没有出现时间延迟 。

”

他很满意设备拧入 ｐｙ｜Ｑ
目 工程师 ，

Ｍ ｉ ｃｈｅ ａ ｌＭ ｅ ｎ ｚ ｉ 说明 了原因 ： 深度的精准性和可用性 。

“

设备非常好 ，


＾
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“

公司让第三方供应商按图纸生产调节螺我们使用至今还没有发生过故障 。

”
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